POVRCHOVE UPRAVY

MOZNOSTI POVRCHOVYCH UPRAV
SYSTEMU KABELOVYCH TRAS




Systém kabelovych zlabii MERKUR 2 a jeho p¥i-
sluSenstvi je uréen pro realizaci kabelovych
tras silnoproudych svételnych i motorickych
rozvodi, slaboproudych rozvodi, rozvodi sys-
tému meéreni a regulace, pro realizaci datovych
siti, bezpecnostnich siti atd. Kabelové trasy
M2 rovnéz dobre slouzi jako nosny systém pro
rozvody jinych médii. Proto byva instalovan do
nejriznéjsich prostredi a v Sirokém rozpéti kli-
matickych podminek. Slouzi v krytém vnitrnim
prostiedi interiérd staveb se stabilnim klima-
tem, ale rovnéz byva vystaven primym poveétr-
nostnim vliviim u aplikaci ve vnéjsim prostredi.
Byva casto instalovan do agresivniho prostre-
di pradmyslovych provozi, chemickych techno-
logii, nebo plni svou funkci za zvySenych poza-
davki potravinaiského primyslu.

Kazdé z uvedenych prostfedi a kazdy ze zplsoh( pouZiti klade na
prvky kabelove trasy specificke naroky, které se odrazeji krome ji-
ného i v pozadavcich na trvanlivost, chemickou stalost pfipadné
zdravotni nezavadnast. Vzhledem k tomu, Ze jsou prakticky vSech-
ny prvky systému M2 vyrahény z oceli [ocelovy drat, nebo ocelovy
plech] je vhodné a ve vétsiné pfipadd nutné vybavit jednotlivé sou-
¢asti systému vhodnou pavrchovou Upravau, ktera zajisti chemic-
kou stahilizaci kavavého povrchu ¢asti a rovnez zvysi jejich kvalitu
po funkeéni a esteticke strance.

Vhodnym vybérem typu pavrchove Upravy a jejiho provedeni je
mozné zajistit dlouhaletou funkEénost takto osetfenych casti a tedy
i ekonomickaou efektivitu instalace kabelovych nosnych system( v uva-
zovanem prostiedi at uz je to administrativni budova, prostory pod-
zemnich garazi, Cistirna odpadnich vad, chemicky provoz, potravi-
narska vyrobna, plavecky bazén, nebao prostredi jaderné elektrarny.

Povrchova uprava éasti systému M2

7 bézné dostupnych metod je mozné pro oSetfeni povrchu kovo-
vych soutasti systemu M2 pouzit nékterou z metod zinkovani, coz
je v soutasnosti nejrozsitengjsi typ povrchove Upravy ocelovych
prvkl a konstrukci. Jako alternativa k zinkovani pfichazi v Gvahu
pouZiti oceli s riiznym stupném odalnosti proti korozi a pfipadné v
komhinaci s doplikovymi technaologickymi procesy oSetfeni nere-
zovych pavrchd, dale zvySujici jejich odolnost.

Moznosti ochrany pozinkovanim

Nejpouzivanegjsi povrchova Uprava je pro kabelové trasy systemu M2
galvanické pozinkovani, a to pfedevsim proto, Ze byvaji nejcastéji
instalovany ve velmi malo agresivnim prostfedi interiérd staveb, pro
ktere je prave tato pavrchava Uprava nejvyhodngjsi.

Pozinkavani obecné spotivéa v pokryti povrchu ocelove ¢asti souvis-
lou vrstvou zinku. Tato vrstva chrani povrch zlabl mechanicky, ale
zejména chemicky, protaze i pfi paruseni lokalni vrstvy zinku do-
chazi ke korozi jen v zinkoveé vrstve, tim ocel z(stéva chrénéna az
do daby, nez se zinkova vrstva rozpusti. Pozinkovani se provadi ne-
kolika moznymi postupy a to elektrolyticky [galvanické pozinkova-
ni], valcovanim za studena (sendzimiravé zinkovani] a ponorem do
roztaveneho zinku (Zarové pozinkovani]. Kazda z uvedenych zinko-
vacich metod je pfitom charakteristicka tloustkou nanesené vrstvy,
ktera je zasadni pro stupen odaolnosti zinkem oSetfeného pavrchu.
PFitom plati pravidlo v podstaté pfime umernosti mezi tloustkou
vrstvy a jeji odalnasti. To je zplsobeno pfirozenym fyzikalneé che-
mickym Ubytkem zinku z ochranné vrstvy, jeha? rychlost je avlivné-
na agresivitou daneho prostfedi.

Prirozeny ubytek zinku v zavislosti na vlivu prostfedi

0,8 - 1,0 um/rok
1,5 - 3,5 um/rok
2,0 - 5,0 um/rok
5,0 - 10,0 um/rak

Venkovni prostredi

Primyslove prostiedi

Prostredi se stfedni korozni agresivitou

Prostiedi s extremni karozni agresivitou

Z techto empiricky ziskanych hodnot a z charakteristiky prostfedi
ve kterém je konkrétni kavova soutast instalovana vyplyva potiehna
tloustka zinkoveho povlaku, kterym je potfeba jeji povrch ochranit,
aby bylo dosazeno planovang, nebo otekavane zivotnosti.

GZ

galvanicky
zinel

Galvanickeé zinkovani

Galvanicke zinkovani je proces, pfi kterem na elektricky vodi-
veé materialy, v naSem pfipade ocelové a plechove kompaonen-
ty (katoda), elektrochemicky vylouci zinek (anoda), pficemz
tloustka takto vytvorené vrstvy byva 12 - 15 mikrond. Povla-
ky vytvafene touto metodou maji leskly pavrch, ktery se po-
doha chromaovému paovlaku. Pro optimalizaci galvanickéhao pro-
cesu a tim i zvySeni korozni odolnosti oSetfenych soucasti
se do zinkoveého povlaku pfidava chromovaci pfipravek, kte-
ry jemne zabarvuje zinkovany povrch do rlznych odsting, ale
barva a ani stupen lesku nema vliv na kvalitu zinkavé vrstvy.
OSetfeni povrchu galvanickym pozinkovanim se nejvice vyu-
ziva pro aplikace do neagresivniho prostiedi suchych vnitf-
nich prostor. Ve vyjimetnych pfipadech je mozné ho pouzit
i do vlhkych vnitfnich prostar nebo venkovnich prostor pod
pfistfeskem s predpokladem zkraceni Zivotnosti casti.



Sendzimirove zinkovani je metoda, pfi které prochazi pfi valcovani
za studena ocelovy plech kantinualng lazni s tekutym zinkem, jenz
je po zchladnuti zavalcovan. Timto zplsobem vznika na povrchu
plechu souvisla vrstva zinku cca 17 - 23 mikrond. Takto vytvofena
ochranna vrstva je svou tloustkou a kvalitou srovnatelna s metodou
galvanickehao zinkovani a proto se vyuziva do stejnych prostiedi.
Sendzimirove zinkavani je vSak metoda technologicky jednodussi
aje vhodna pro velkaplosné aplikace. V praxi je sendzimirove pozin-
kovana pfima plech ktera bude je nasledné pouZit pro vyrobu ple-
chovych soucasti.

’

Zarové zinkovani

Zarové zinkovani je specialni technika pokovovani, kdy jsou ocelové
komponenty po pfedbézne Uprave (admasteni, mofeni...] pokoveny
ponafenim do lazné roztaveného zinku o teploté 450 °C. Tloust-
ka takto vytvofené vrstvy se pohybuje v razmezi 40 - 80 mikron(.
U této metody vytvafi zinek pevny a nepropustny povlak s dlouhodo-
bou zivotnaosti. Diky metalurgicke reakci mezi zinkem a oceli chrani
Zarove zinkavani, jako jedind metada, trvale pfed podkarodovanim.
Prvky systému M2 oSetfene Zaravym zinkovanim jsou z pohledu
pfipadné instalace nejuniverzalngjsi a daji se vyuzit v prostorech
suchych i vlhkych, v prostorech venkovnich i vnitfnich a v mensi
mife je Ize pouzit i v chemickem prlimyslu. Tato povrchava Uprava
ma vsak i jednu estetickau nevyhodu. U Zarem pozinkovanych po-
vrchil se Easem projevuje tzv. pfirozena oxidace zinkovéhao povrchu,
kterd znamend, Ze se plvodné leskly svétly povrch ¢éasti postupne
zmeéni v tmave Sedy. Tato ,esteticka zména“ se neni vadou povr-
chove Upravy a neamezuje funkci zinkove vrstvy. Jde pouze o pfi-
rozenou oxidaci zinkove vrstvy, ktera se timto chemicky stahilizuje.

Moznosti nerezového provedeni

Nerezove provedeni znamena zcela odliSnou strategii ochrany
soutasti pfed korozi. Jde o to, Ze je soucast vyrobena z oceli an-
tikorozne stahilizovaneé pfidanim legujicich prvkd jako je chrom,

nikl a nékteré dalsi. Takto upravend ocel je korozneé inertnia mize
odolavat i dalsim chemickym vlivim. Nerezave provedeni je vr-
cholnym provedenim kabelovych Zlab MERKUR 2, zejmeéna z po-
hledu jejich odolnosti vi¢i chemickym a jinym latkam. Prvky sys-
temu M2 se vyrabgji z austenitické nerezove oceli typu AISI 304L
(A2]) a zakazkave AISI 316L [A4].

A2

nerez
AlSI 304L

Nerez A2 [AISI 304L)

Nerez A2 je nejvice rozsifenou a pouzivanou korozivzdornou ocelf
na trhu, kterd ma relativné nizky obsah uhliku coZ vede ke zvyse-
né odolnosti prati interkrystalické korozi. Ma vynikajici taznost za
studena s dobrou svafitelnosti. Dobfe se ohyba a ohranuje, je velmi
dabfe lestitelna a pfitom odolavéa teplotam do 350 °C. Tento typ
nerezove oceli je odalny proti vodé, vadni péafe, vzdusne vihkasti,
jedlym kyselinam a slabym organickym i anorganickym kyselinam.
7lahy MERKUR 2 vyrobené z této oceli se pouzivaji v potravinarském
prdmyslu, chemickem prdmyslu, mlékarenskem prdmyslu, pivo-
varnickém pramyslu, ve vinafskem primyslu i ve farmaceutickém
a kasmetickém primyslu.

Nerez A4 je kyselinovzdorna chromnikimolybdenova ocel, v které
pfidani molybdenu zvySuje korozni odalnost. Tato ocel je velmi doh-
fe svafitelnd, coZ je pro vyrobu draténych zlab( zasadni pozadavek,
ale na rozdil od A2 ma obtiZnou obrohitelnost. Odolava teplotam
a7 do 400 °C a le$ténim u ni Ize docilit vysokého lesku. Zlaby MER-
KUR 2 se s timto zakazkovym typem oceli pouzivaji v chemickem
prdmyslu, v potravinatrském prdmyslu (pokud je tfeha zajistit mini-
malni znegisténi potravin] a v prdmyslu farmaceutickém.

V pfipadé obou vyse uvedenych typl nerezovych oceli je mozné déle
zvysit kvalitu a odalnost jejich povrchu a rovnez zlepsit esteticke
parametry z nich vyrobenych dilG procesem mofeni a pasivace.




Moreni a pasivace nerezovych oceli

je technologicky proces kterym je mozne az 4-nasobne zvysit anti-
korozni odalnast nerezovych oceli. PFi této operaci se nejdfive che-
mickym mafenim provede dokonalé odmasteni povrchu a odstra-
neni mechanickych necistot. Pfitom dojde ke zmatnéni a sjednocenti
povrchu oSetfovanych ¢asti. Nasledna pasivace, kterd se provadi
chemicky v oxidagni kyseliné s naslednym dosusenim, pak zvysi ka-
rozni odolnost dilll z nerezoveho materialu pfedevsim v misté svar(,
a to obzvlasté pro vihké prostfedi s obsahem chlaridd.

Zaruka na povrchovou upravu

Na kabelove Zlaby a ostatni prvky kabelovych tras M2 je poskyto-
vana zaruka vztahujici se ke karozi povrchu ¢asti, svaravych spojl
a zakladni material prvk(. Zaruka je vazana na instalaci kahelovych
tras v prostfedich odpovidajicich stupni jejich antikorozni ochrany.

Delka zaruky pro jednotlivé stupné antikorozni ochrany

galvanicky zinkavéano

sendzimirove zinkovano

geamet 500

Zarove zinkovano

v nerezovem praovedeni z oceli AISI 304L

v nerezovem provedeni z oceli AISI 316L + pasivace

Povrchova uprava spojovaciho materialu

Rada prvki systému M2 se sklada kroméjiného i z pibalenych spo-
jovacich prvkd jako jsou Srouby, podlozky, matice atd. Pro spojovaci
material pouzity u dill, ale i pro spojovaci material pouzity pfi insta-
laci nosnych prvkd trasy plati, Ze kvalita jeho antikorozni ochrany
musi byt vzdy minimalné na stejné urovni jaka je u astatnich prvki
instalované trasy. Je pfitam samoziejmeé mozneg, instalovat trasu
v provedeni GZ pomoci nerezaveéha spojavaciho materialu v prove-
deni A2, ale je to neefektivni. Proto je nabidka prvkd systemu M2,
které obsahuji spojovaci material, upravena tak, aby k odpovidajici
antikorozni ochrané hlavnich ¢asti byl pfifazen spojovaci material
s povrchavou Upravou odpovidajici kvality.

Spojovaci material je bézné dodavan v provedeni GZ a v nerezo-
vych pravedenich. Pro povrchaovou Upravu spojovacich dild prichazi
v Uvahu jeste dalsi moznost oSetfeni povrchu a to nova moderni
metoda antikarozni ochrany nazvana Geomet.

G5

geomet 500

Geomet 500

GEOMET 500 je povrchova uprava charakteristicka stfibrosedym
povrchem vyvinuta pro antikorozni ochranu spojovaciho materialu.
| pfi velmi tenké vrstvé (5 - 7 mikron(] dosahuje vysoke odolnasti
proti korozi. Takto oSetfené pavrchy odolavaji vice nez 600 hodin
v solné komofe, coz je 3x vice nez byva dosahovano u ochrany gal-
vanickym zinkovanim. Geomet se uplatfuje napfiklad v automohi-
lovem prdmyslu, kde splfuje jeho pfisné technické pozadavky.
Uroven antikarozni ochrany takto o$etfenych spojovacich prvki od-
pavida zhruba stupni ochrany, kterou poskytuje zékladnim prvkim
systemu metoda zaraveho zinkavani. Proto je vhodnou valbou pro
kabelové trasy v tomto provedeni povrchaveé Upravy.

Zavérem

Z uvedenych infarmaci vyplyva, Ze pro kabelove trasy je pavrchaova
Uprava, ale i jeji spravna a ekonomicka valba zasadni, jak z pahle-
du Zivotnosti, tak i funkenich a estetickych vlastnaosti. Bez téchto
aspektd by nase systémy kabelovych tras na trhu, v konkurenci
jinych typd kabelovych nasnych systémd, jen velmi téZce obstaly
tak, jak je tomu v pfipadé systému MERKUR 2, ktery je dlouhodobé
nejpouzivangjim typem draténych kabelovych Zlabt v CR a jeho?
jméno se postupné stalo v naSem prostfedi synonymem pro dra-
téne kabelove Zlaby.

Doporuceni pro pouziti povrchovych uprav

podle charakteru prostredi

galvanicky zinek

GZ zaravy zinek

prostory vnitini

sucheé doporucujeme

kvalitativneé predimenzovang

|§§| nerez AISI 304L nerez AlSI 316L .

—

prostory vnitfni
vihké

doporucujeme

prostory venkavni pouzitelné s omezenim

pod pristfeskem

doporucujeme

kvalitativneé predimenzaovane | kvalitativne predimenzovane

prostory venkovni
nechranéné

doporucujeme

chemicky a potravinarsky
pramysl

prostredi s vyskytem
chléru [Cl] a fluoru [F)

nevhodné

nevhodné

doporucujeme

nevhodné

Tato tabulka je pouze orientacni. Pri vybéru vhodné povrchove Upravy kabelovych Zlabd MERKUR 2 je nutne brdt zfetel na protokol o vnéjsich viivech, ktery je nedilnou

soucdsti projektovych dokumentaci jednotlivych staveb.



