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OK

OK

správný břit

Setting of jaws on sheared wire

nesprávný břit

OK

OK

klíč č. 10 OK

OK

OK

správný břit

Setting of jaws on sheared wire

nesprávný břit

ochranné pomůcky

Pro dosažení deklarované nosnosti kabelové trasy je nutné vždy před a za tvarovanou částí použít vhodné kotvící prvky (viz příslušenství MERKUR)

Prvky systému a příslušenství které budete potřebovat  pro tvarování

OK

šroub vratový M6×16
matice límcová M6

SPM 1
spojovací sada přepážky

doplňková
příložka (D)

SZM 4
spojka pro tvarování žlabů

1 000 mm

37 ×   

TPM 1000
tvarovací pásek

OK

10 ks

   v balení 10 ks SZM 4 
je vždy přiloženo 5 ks  
doplňkové příložky (D)

!

nůžky MERKUR
pákové nůžky s bočním břitem správný břit

nesprávný břit

SZM 1
spojka žlabu

SZM 1-R
Spojka žlabu - bezšroubová

OK 1
ochranná krytka pro dráty

Zinek
sprej zinkový zinek 98%
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1×
Rmax= 55 mm
Rmin= 15 mm

1

2

Rmax= 115 mm
Rmin= 75 mm

2×

1 SZM 4 1× 2                                    SPM 1 2×TPM 7×

3×
1 Rmax= 200 mm

Rmin= 155 mm

1 SPM 1 2×TPM 9×

3×
1

1 SPM 1 4×TPM 10×

Rmax= 200 mm
Rmin= 155 mm

1
1×

1 SZM 4 2×

4

50
 m

m
 



12×

Rmax= 140 mm
Rmin= 40 mm

SPM 1 2×TPM 3×1

2× 1

Rmax= 120 mm
Rmin= 25 mm

SPM 1 4×TPM 9×1

3× 1

Rmax= 200 mm
Rmin= 110 mm

SPM 1 4×TPM 7×1

1

2 Rmax= 115 mm
Rmin= 25 mm

2×

SZM 4 1×1 SPM 1 2×TPM 3×2

1

SZM 4 2×1

3× 1

Rmax= 200 mm
Rmin= 110 mm

SPM 1 2×TPM 7×1
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1
4×

Rmax= 440 mm
Rmin= 350 mm

SPM 1 8×TPM 12×SPM 1 2×TPM 3×1 =4×

4×
1

Rmax= 440 mm
Rmin= 350 mm

SPM 1 8×TPM 21×1

1
3×

Rmax= 165 mm
Rmin= 25 mm

SPM 1 1×1

1

2 Rmax= 225 mm
Rmin= 85 mm

4×

SPM 1 1×1 SPM 1 2×TPM 6×2

1

SZM 4 3×1
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1

2

5×

Rmax= 275 mm
Rmin= 85 mm

SPM 1 1×1 SPM 1 2×TPM 6×2

1

2

4×

Rmax= 235 mm
Rmin= 45 mm

SPM 1 1×1 SPM 1 2×TPM 4×2

4×
1

Rmax= 490 mm
Rmin= 300 mm

SPM 1 4×TPM 16×SPM 1 2×TPM 8×1 =2×

1

Rmax= 220 mm
Rmin= 30 mm

4×

SPM 1 2×1

1

SZM 4 2×1
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15×

Rmax= 275 mm
Rmin= 35 mm

1 SPM 1 2×

1

2

6×

Rmax= 340 mm
Rmin= 100 mm

1 SPM 1 1× 2 SPM 1 2×TPM 8× SPM 1 3×TPM 8×

=+

2

1

1

1
2

5×

Rmax= 640 mm
Rmin= 400 mm

+ 2×3×

1 SZM 4 1× SZM 4
příložka D

2×SZM 4 7×

=

2 SZM 4
příložka D

1×SZM 4 2×

1

Rmax= 330 mm
Rmin= 90 mm

6×

1 SPM 1 2×

2

1

1 SZM 4 2× 2 SPM 1 2×
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1
7×

Rmax= 380 mm
Rmin= 90 mm

1 SPM 1 2×

1
5×

Rmax= 380 mm
Rmin= 90 mm

1 SPM 1 1×

2

1

1

1
2

1

6×

Rmax= 750 mm
Rmin= 460 mm

+ 2×4×

1 SZM 4 1× SZM 4
příložka D

2×SZM 4 8×

=

2 SZM 4
příložka D

1×SZM 4 2×

1

Rmax= 330 mm
Rmin= 40 mm

6×

1 SPM 1 2×

2

1

2 SPM 1 2×1 SZM 4 2×
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1 SPM 1 4×

1
9×

Rmax= 495 mm
Rmin= 105 mm

1
7×

Rmax= 380 mm
Rmin= 90 mm

1 SPM 1 4×

2

1

1

1

2

1

2

1

8× Rmax= 1 180 mm
Rmin= 780 mm

+ 3×5×

1 SZM 4 1× SZM 4
příložka D

3×SZM 4 11×

=

2 SZM 4
příložka D

1×SZM 4 2×

1

Rmax= 440 mm
Rmin= 50 mm

8×

1 SPM 1 2×

2

1

2 SPM 1 2×1 SZM 4 2×
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1
11×

Rmax= 600 mm
Rmin= 110 mm

1 SPM 1 4×

1
10×

Rmax= 595 mm
Rmin= 105 mm

1 SPM 1 4×

1

1

1

1

1

1
1

1 1

9× Rmax= 1 235 mm
Rmin= 745 mm

1 SZM 4 9×

1

Rmax= 555 mm
Rmin= 65 mm

10×

1 SPM 1 2×

2

1

1 SZM 4 2× 2 SPM 1 2×
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 100 mm

 50 mm
1

1

SZM 4 4×1

SZM 4 4×1

 150 - 300 mm
Křížení tras širších než 
100 mm se provádí jako 
dva protilehlé T-spoje.
Provedení spojů se řídí roz-
měrem připojované trasy. 
Šířka hlavní trasy v tomto 
případě nerozhoduje.
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 50, 100 mm

R412

R552

R63

R272

R412

R552

R63

R272

1×

2×

3×

4×

R = 65 mm

R = 270 mm

R = 410 mm

R = 550 mm

Prostorové ohyby tras jako 
přechod z vodorovné do 
svislé montáže se provádí 
podle požadavku na 
poloměr ohybu trasy. Při 
větším počtu prostřižení 
je možné dosáhnout ještě 
větších poloměrů ohybu.
Poloměry ohybů a ohýbací 
diagram platí i pro výšku 
bočnice 50 mm.

4×

 100 mm

 50 mm

4×

4×

Prostorové míjení se řídí rozměrem hlavní 
trasy a výškou bočnice ohýbané trasy. 

Prostorové míjení se řídí rozměrem hlavní 
trasy a výškou bočnice ohýbané trasy. 

Úhly ohybů doporučujeme zafi xovat 
pomocí pásku TPM v bočnicích žlabů.!

Úhly ohybů doporučujeme zafi xovat 
pomocí pásku TPM v bočnicích žlabů.!
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středové napojení

stranové napojení 1

2

1

3×

4×

SZM 4 1×2SZM 1 1×1

SZM 1 2×1

kombinované napojení 1

0×
SZM 1 4×1
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