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OK

OK

prawidłowe ostrze

Setting of jaws on sheared wire

nieprawidłowe ostrze

OK

OK

klucz nr 10

OK

OK

OK

prawidłowe ostrze

Setting of jaws on sheared wire

nieprawidłowe ostrze

środki ochrony

Dla uzyskania deklarowanej nośności trasy kablowej zawsze jest konieczne użycie przed i za formowaną częścią  
odpowiednich elementów mocujących (patrz akcesoria MERKUR)

OK OK

zestaw połączeniowy SPM 1

śruba zamkowa M6×16
nakrętka kołnierzowa M6

pasek giętki TPM 1000

1 000 mm

37 ×   

złącze do formowania SZM 4

nakładka 
dodatkowa (D)

UŻYTE ELEMENTY I AKCESORIA

10 szt.

w opakowaniu 10 szt. SZM 4 
jest zawsze załączonych 5 szt. 
dodatkowych nakładek (D)

!

złącze korytka SZM 1 Kapturek ochronny na druty OK 1

aerozol cynkowy 98% cynku (400 ml)nożyce MERKUR
ostrze boczne prawidłowe ostrze

Setting of jaws on sheared wire

nieprawidłowe ostrze

złącze korytka SZM 1-R
złącze bezśrubowe do szybkiego montażu
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1×
Rmax= 55 mm
Rmin= 15 mm

1

2

Rmax= 115 mm
Rmin= 75 mm

2×

1 SZM 4 1× 2                                    SPM 1 2×TPM 7×

3×
1 Rmax= 200 mm

Rmin= 155 mm

1 SPM 1 2×TPM 9×

3×
1

1 SPM 1 4×TPM 10×

Rmax= 200 mm
Rmin= 155 mm

1
1×

1 SZM 4 2×

4
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PODSTAWOWE ELEMENTY KSZTAŁTOWE



12×

Rmax= 140 mm
Rmin= 40 mm

SPM 1 2×TPM 3×1

2× 1

Rmax= 120 mm
Rmin= 25 mm

SPM 1 4×TPM 9×1

3× 1

Rmax= 200 mm
Rmin= 110 mm

SPM 1 4×TPM 7×1

3× 1

Rmax= 200 mm
Rmin= 110 mm

SPM 1 2×TPM 7×1

1

2 Rmax= 115 mm
Rmin= 25 mm

2×

SZM 4 1×1 SPM 1 2×TPM 3×2

1

SZM 4 2×1
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1
3×

Rmax= 165 mm
Rmin= 25 mm

SPM 1 1×1

1

2 Rmax= 225 mm
Rmin= 85 mm

4×

SPM 1 1×1 SPM 1 2×TPM 6×2

1
4×

Rmax= 440 mm
Rmin= 350 mm

SPM 1 8×TPM 12×SPM 1 2×TPM 3×1 =4×

4×
1

Rmax= 440 mm
Rmin= 350 mm

SPM 1 8×TPM 21×1

1

SZM 4 3×1
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1

2

5×

Rmax= 275 mm
Rmin= 85 mm

SPM 1 1×1 SPM 1 2×TPM 6×2

1

2

4×

Rmax= 235 mm
Rmin= 45 mm

SPM 1 1×1 SPM 1 2×TPM 4×2

4×
1

Rmax= 490 mm
Rmin= 300 mm

SPM 1 4×TPM 16×SPM 1 2×TPM 8×1 =2×

1

Rmax= 220 mm
Rmin= 30 mm

4×

SPM 1 2×1

1

SZM 4 2×1
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15×

Rmax= 275 mm
Rmin= 35 mm

1 SPM 1 2×

1

2

6×

Rmax= 340 mm
Rmin= 100 mm

1 SPM 1 1× 2 SPM 1 2×TPM 8× SPM 1 3×TPM 8×

=+

2

1

1

1
2

5×

Rmax= 640 mm
Rmin= 400 mm

+ 2×3×

1 SZM 4 1× SZM 4
příložka D

2×SZM 4 7×

=

2 SZM 4
nakładka D

1×SZM 4 2×

1

Rmax= 330 mm
Rmin= 90 mm

6×

1 SPM 1 2×

2

1

1 SZM 4 2× 2 SPM 1 2×
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1
7×

Rmax= 380 mm
Rmin= 90 mm

1 SPM 1 2×

1
5×

Rmax= 380 mm
Rmin= 90 mm

1 SPM 1 1×

2

1

1

1
2

1

6×

Rmax= 750 mm
Rmin= 460 mm

+ 2×4×

1 SZM 4 1× SZM 4
nakładka D

2×SZM 4 8×

=

2 SZM 4
nakładka D

1×SZM 4 2×

1

Rmax= 330 mm
Rmin= 40 mm

6×

1 SPM 1 2×

2

1

2 SPM 1 2×1 SZM 4 2×
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1 SPM 1 4×

1
9×

Rmax= 495 mm
Rmin= 105 mm

1
7×

Rmax= 380 mm
Rmin= 90 mm

1 SPM 1 4×

2

1

1

1

2

1

2

1

8× Rmax= 1 180 mm
Rmin= 780 mm

+ 3×5×

1 SZM 4 1× SZM 4
nakładka D

3×SZM 4 11×

=

2 SZM 4
nakładka D

1×SZM 4 2×

1

Rmax= 440 mm
Rmin= 50 mm

8×

1 SPM 1 2×

2

1

2 SPM 1 2×1 SZM 4 2×
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1
11×

Rmax= 600 mm
Rmin= 110 mm

1 SPM 1 4×

1
10×

Rmax= 595 mm
Rmin= 105 mm

1 SPM 1 4×

1

1

1

1

1

1
1

1 1

9× Rmax= 1 235 mm
Rmin= 745 mm

1 SZM 4 9×

1

Rmax= 555 mm
Rmin= 65 mm

10×

1 SPM 1 2×

2

1

1 SZM 4 2× 2 SPM 1 2×
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 100 mm

 50 mm
1

1

SZM 4 4×1

SZM 4 4×1

 150 - 300 mm
Krzyżowanie tras szerszych 
niż 100 mm wykonuje się jako 
dwa przeciwległe połączenia T. 
Wykonanie połączeń zależy 
od wymiarów podłączanej trasy. 
Szerokość głównej trasy w tym 
przypadku nie jest decydująca.
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KRZYŻOWANIE TRAS
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 50, 100 mm

R412

R552

R63

R272

R412

R552

R63

R272

1×

2×

3×

4×

R = 65 mm

R = 270 mm

R = 410 mm

R = 550 mm

Gięcie przestrzenne tras jako 
przejście z montażu poziomego 
do pionowego przeprowadza się 
według wymagań co do promie-
nia łuku trasy. W razie większej 
liczby przecięć można uzyskać 
jeszcze większe promienie łuku. 
Promienie łuku i diagram gięcia 
dotyczy też wysokości ściany 
bocznej 50 mm.

4×

 100 mm

 50 mm

4×

4×

Obchodzenie przestrzenne kieruje się wymiarami głównej trasy 
i wysokością ściany bocznej giętej trasy.

Obchodzenie przestrzenne kieruje się wymiarami głównej trasy 
i wysokością ściany bocznej giętej trasy.

Zalecamy ustalenie kątów gięcia z pomocą 
paska TPM w ścianach bocznych korytek.

!

Zalecamy ustalenie kątów gięcia z pomocą 
paska TPM w ścianach bocznych korytek.

!
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FORMOWANIE PRZESTRZENNE



połączenie osiowe

połączenie boczne 1

2

1

3×

4×

SZM 4 1×2SZM 1 1×1

SZM 1 2×1

połączenie kombinowane 1

0×
SZM 1 4×1
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ŁĄCZENIE TRAS
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