


OGOLNE ZALECENIA DOTYCZACE FORMOWANIA

ogalne informacije i zalecenia

PODSTAWOWE ELEMENTY FORMOWANIE W PLASZCZYZNIE
szerokosc karytka 50 mm

szerokosc korytka 100 mm

szerokosc karytka 150 mm

szerokosc karytka 200 mm

szerokosc karytka 250 mm

szerokosc karytka 300 mm

szerokosc karytka 400 mm

szerokosc karytka 500 mm

KRZYZOWANIE TRAS
szerokosc korytka 50, 100 mm
szerokosc karytka 150 - 500 mm

FORMOWANIE PRZESTRZENNE
wysokosc sciany bocznej 50, 100 mm
przestrzenne mijanie tras

LACZENIE TRAS

taczenie tras raznej szerokosci
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prawidtowe ostrze

Al

nieprawidtowe ostrze

klucz nr 10

-

srodki ochrony

%

Dla uzyskania deklarowanej nosnosci trasy kablowej zawsze jest kanieczne uzycie przed i za formowana czgscia
odpowiednich elementow mocujacych (patrz akcesaria MERKUR]
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UZYTE ELEMENTY | AKCESORIA
ztacze do formowania SZM 4 pasek gietki TPM 100/[]
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naktadka e 1

v u /" dodatkowa (D) /~ _/ 37 X—"I , - .
/ - Q Sruba zamkowa M6x16

& 1000 mm .
& / i nakretka kotnierzowa M6
[(=I==\ _

ztacze korytka SZM 1-R Kapturek ochronny na druty OK 1

zfacze bezsrubowe do szybkiego montazu

zestaw potaczeniowy SPM 1

w apakowaniu 10 szt. SZM 4
lﬂszt jest zawsze zatgczonych 5 szt.
dodatkowych naktadek [D) ...

ztgcze korytka SZM 1
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nozyce MERKUR aerozol cynkowy 98% cynku [400 ml]

ostrze boczne prawidiowe ostrze
&>>as

nieprawidtowe ostrze




PODSTAWOWE ELEMENTY KSZTALTOWE
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| Reex=120mm
Rein= 25 mm
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Rmax= 275 mm
Rmin=85mm

W
Rmax= 235 mm
Rnin= 45 mm

_ __| Rma=430mm
Rmin= 300 mm
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j Rrin= 30 mm
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Rimax= 495 mm
Rmin= 105 mm
| Rmax=440mm ||
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KRZYZUWANIE TRAS

Krzyzowanie tras szerszych
niz 100 mm wykonuije sig jako
dwa przeciwlegte potaczenia T.
Wykonanie potaczen zalezy

Szeroko$¢ gtownej trasy w tym
przypadku nie jest decydujaca.

od wymiaréw podtaczanej trasy.

45/// M' ,
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Krzyzowanie tras
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FORMOWANIE PRZESTRZENNE

1_1150,100 mm |
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R=65mm

Gigcie przestrzenne tras jako

I ===

przejscie z montazu poziomego
do pionowego przeprowadza sie
wedtug wymagan co do promie-
nia tuku trasy. W razie wigkszej
liczby przecie¢ mozna uzyskac

jeszcze wigksze promienie tuku.
Promienie tuku i diagram gigcia
dotyczy tez wysokosci Sciany
bocznej 50 mm.

1L 150 mm

| ———— N T f  —

Obchodzenie przestrzenne kieruje sig wymiarami gtéwnej trasy
i wysokoscia Sciany bocznej gigtej trasy.

0

L =
120 o g

R120

Zalecamy ustalenie katéw giecia z pomoca [
paska TPM w $cianach bocznych karytek.

11100 mm
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Obchodzenie przestrzenne kieruje sig wymiarami gtéwnej trasy
i wysokoscia $ciany bocznej gigtej trasy.
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R120

R120—

Zalecamy ustalenie katéw giecia z pomoca
paska TPM w $cianach bocznych karytek.

Formowanie przestrzenne
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t ACZENIE TRAS
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