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| Kilka stow na wstepie

Kablowy system nasny MERKUR 2

System nasny tras kablowych MERKUR 2 jest przeznac-
zony do tras kahlowych silnopradowych, oswietleniowych
i sitowych, stabopradowych, pomiarowych i sterowania,
oraz rozprowadzen innych mediow.

Zoptymalizowana kanstrukcja korytek kablowych sys-
temu MERKUR 2 wielokrotnie wykazata swoje wtasci-
wosci w testach obciazeniowych, testach odpornosci
pozarowej, znajduje zastosowanie réwniez w bardzo
wymagajacym srodowisku budownictwa transportowego,
elektrowniach jadrowych, w agresywnym srodowisku
przemystu chemicznego, super czystym srodowisku
przemystu spozywczego i w produkeji elektroniki.
Popularnosc systemu MERKUR 2 czyni z niego najczgsciej
uzywanym systemem nosnym tras kablowych na czeskim
rynku a spotce ARKYS zapewnia pozycje najwiekszego
czeskiego producenta kablowych systeméw nosnych.
Co mozna znalez¢ w tym katalogu?

W niniejszej publikacji mozna znalez¢ kampletny prze-
glad wszystkich elementéw systemu MERKUR 2, ich opis
i przeznaczenie, przyktady uzycia elementdw i mozliwosci
tras kablowych systemu. Integralng czescia katalogu
sg tez wskazowki dotyczace przygotowania realizacji
trasy, informacje dotyczace doboru i kontroli obcigzenia
trasy kablowej, tacznie z informacjami dotyczacymi
efektywnego/ekonomicznego wyboru odpowiedniego
wariantu wykornczenia powierzchni elementdw systemu.




| Dlaczego warto wybraé system MERKUR 2

tatwy i szybki montaz

Niska masa korytek MERKUR 2 oraz ich optymalne
dtugosci produkeyjne, duza wariabilnosc i elastycz-
nosé systemu, tatwa i szybka realizacja elementdw
ksztattowych trasy wedtug potrzeby bezposrednio na
miejscu montazu, to gtéwne charakterystyki systemu
MERKUR 2, dzieki ktérym jego instalacja jest bardzo
efektywna. Z systemem MERKUR 2 mnozna rozwigzac
rowniez ztozone ksztatty tras kablowych z minimalnymi
kosztami elementdw ksztattowych i z uzyciem zwyktych
narzedzi.

Niskie wymagania logistyczne

System MERKUR 2 nie potrzebuje elementdw ksztat-
towych (kolan, odgatezien, skrzyzowan, elementow
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L~ Trasy kablowe instalacji oswietleniowych, ktdre

‘rﬁ'

jednoczesnie niosq lampy oswietleniowe.

redukeyjnych, kolan pionowych, itd.]. Te czgsci wytwarza
sig bezposrednio na miejscu montazu ze standardowego
karytka przez formowanie wedtug potrzeb, z uzyciem
prostych kamponentow potaczeniowych. Dzigki temu
mozna poradzic¢ sobie nawet z nieoczekiwanymi sytu-
acjami bezposrednio na miejscu. Z samych karytek moz-
na wytworzy¢ jakikolwiek potrzebny element ksztattowy
i dostosowac trase do aktualnej sytuaciji.

tatwe odgatezianie kabli

Prostota jest jedna z podstawowych wtasciwosci karytek
MERKUR 2. Z korytek mozna wyprowadzi¢ okablowanie
w dowaolnym miejscu bez wiercenia, bez uzycia specjal-
nych narzedzi i przepustow kahlowych.

Minimalne wymagania co do utrzymania

Otwarta konstrukcja korytek MERKUR 2 eliminuje gro-
madzenie pytdw, co przynosi mniejsze wymagania co
do regularnego utrzymania. Dlatego ten typ korytek jest




Duza pojemnosc korytek jest zaletq w przypadku
instalacji sieci komputerowych.

e
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preferowany w miejscach z wyzszymi wymaganiami co
do czystosci (np. przemyst spozywczy].

Wysoka nosnosé

Dzieki uzyciu patentowanego rozwigzania konstrukcji
z podwadjnymi poprzeczkami i zoptymalizowanym rozto-
zeniem drutéw nasnych karytek MERKUR 2 uzyskuje sig
wigkszg nosnaose nie tylko w poréwnaniu z poprzednia
generacja karytek MERKUR 1.

Wysoka obcigzalnos¢ pradowa

Otwarta konstrukcja korytek umozliwia dobry dostep
powietrza do kabli, dzigki czemu sa lepiej chtodzone
w poréwnaniu z zamknigtymi karytkami z blachy.

Bezpieczny nie tylko dla kabli

Zaokraglony ksztatt krawedzi korytka eliminuje ryzyko
uszkodzenia kabli podczasich instalacji i zwigksza kam-
fort i bezpieczenstwo podczas uktadania/formowania.

Rozwiazanie do kazdej sytuac;ji

System MERKUR 2 ma rozwiazanie dla wszystkich stan-
dardowych typéw montazu [nascienne, przestrzenne
prowadzenie tras, montaze pionaw, itd.]. System jest
bardzo elastyczny w ramach niestandardowych typéw
montazu i w razie potrzeby specjalnego wykonania trasy.

Odpornosé na korozje

System MERKUR 2 jest produkowany w kilku wariantach
ochrony antykorozyjnej. Podstawowa wersja, produko-
wana w najwiekszej ilosci, jest cynkowana galwanicznie,
co pozwala na uzywanie jej w standardowych wnetrzach.
Na drugim koncu skali mozliwosci jest wersja nierdzew-
na w standardzie AISI 316L, przeznaczona do bardzo
agresywnego srodowiska z wysokimi wymaganiami co
do czystosci i odpornosci. Wiecej na temat ochrony
przed karozja i mozliwosci wykonania mozna znaleze
na nastepnych stronach.

Odpornosc pozarowa

System MERKUR 2 jest szeroko stosowany do realizacji
tras z wymaganiem funkcjonowania w razie pozaru.
Druciana kanstrukcja korytek MERKUR 2 sprawdza sie
pozytywnie w testach funkcjonalnej integralnosci podczas
pozaru i na podstawie wielu przeprowadzonych préh sys-
tem posiada certyfikaty dla szerokiej skali typdw montazu.
Wigcej na temat tras odpornych pozarowo mozna znalez¢
w naszej specjalnej publikacji ,Trasy odporne pozarowo
w ramach systemu MERKUR 2, ktdra jest dostepna do
pobrania na naszych stronach internetowych.

aricvs B



Odpornosé, odpornosc¢, odpornose...
pozar, trzgsienie ziemi...

Odpornosc¢ kanstrukeji budowlanych na ekstremalne
sytuacje, zatem réwniez ochrona osob i sprzetu przed
niebezpieczenstwem jest dzis jednym z podstawowych
wymagan w budownictwie. Do tych wyjatkowych sytuacji
obiekty sa dzis wyposazone w caty szereg podsystemaow
stuzacych do wczesnego ostrzegania i utatwiajgcych
bezpieczng ewakuacje. Chodzi na przyktad o automa-
tyczne systemy gasnicze, awaryjna wentylacje, windy
ewakuacyjne i pozarowe, ale réwniez rozgtosnie ewaku-
acyjne, oswietlenie awaryjne i oswietlenie antypaniczne,
el. sygnalizacje pozarowa, i inne. Wszystkie te urzadzenia
dla swojego dziatania potrzebuja doprowadzenia energii
elektrycznej i czesto réwniez potaczenia komunikacyj-
nego z pozostatymi elementami systemow zabezpie-
czajacych. Dlatego jest konieczne, ahby rowniez w takich
sytuacjach hyta jak najdtuzej zachowana sprawnaosc tych
instalacji elektrycznych.
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Odpornosc pozarowa

System MERKUR 2 wielokrotnie udowodnit swoje walory
w ramach testéw odpornosci pozarowej. Ponad pigtna-
stoletnie doswiadczenie z prob i aplikacji przy realizacji
tras z wymaganiem odpornosci pozarowej zaowocowato
kompletnym zestawem rozwigzan dla tras odpornych
pozarowo, ktore uwzgledniajg wszystkie typowe wy-
magania dotyczace instalacji i zapewniaja funkcjonalne
i efektywne rozwiagzania tras odpornych pozarowo.
System MERKUR 2 byt testowany z wieloma typami ognio-
odparnych kabli réznych producentéw w ramach rynku
czeskiego i stowackiego. Przy uzyciu tych kahli tzw. nienor-
mowa trasa kablowa systemu MERKUR 2 jest funkcjonalnie
réwnowazna i przy tym korzystniejsza ekonomicznie
w poréwnaniu z trasg w wykonaniu normowym.



Odpornos¢ sejsmiczna

System MERKUR 2 zostat poddany prabom odpornosci
sejsmicznej wedtug CSN dla zastosowan w obiektach
elektrowni jadrowych Temelin i Dukavany.

Na podstawie wynikdw tych préh trasy kablowe syste-
mu MERKUR 2 zostaty dopuszczone do instalacji tras
kablowych z wymaganiem zachowania funkcjonalnosci
przy obciazeniach sejsmicznych. Pozytywne wyniki tego
typu testow Swiadcza o wyjatkowej odpornosci i funkcjo-
nalnosci systemu MERKUR 2, ktérg mozna wykaorzystac
w szeregu aplikacji.

M Widok testowanych tras kablowych w kamorze do prob
i w trakcie préby odpornosci pazarowej.

TRASY ODPORNE POZAROWO
W RAMACH SYSTEMU MERKUR 2

Na potrzeby realizacji tras kablowych z wymaganiem
odpornosci pozarowej testujemy nasze korytka
wedtug aktualnie obowiazujgcych norm

w poszczegodlnych krajach. W celu uzyskania bardziej
szczegotowych informacji prosimy o skontaktowanie
sig z menedzerem eksportu lub swoim
dystrybutorem produktéw MERKUR 2.

&l System MERKUR 2 zostat 0s¢ se\s((\\
dopuszczony do stosowania do tras

odpornych sejsmicznie elektrowni

jadrowych Temelin i Dukovany.



Szeroka paleta aplikacji i mozliwosci
uzycia systemu MERKUR?2

Kablowy system nosny MERKUR 2 sprawdza sig dzi$ juz
ponad dziesig¢ lat w najrézniejszych sytuacjach, poczy-
najac od zwyktych instalacji, takich jak standardowe roz-
prowadzenia w obiektach przemystowych, kompleksach
technologicznych, sekcjach produkcyjnych, itp, gdzie
jest podstawa instalacji silnopradowych. System MER-
KUR 2 jest z powodzeniem uzywany réwniez do realizacji

Zaplecze technologiczne maszynowni.
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w budownictwie transportowym w takich ohiektach,
jak tunele, domy parkingowe i inne ohiekty liniowe.
Jest stosowany do rozprowadzen sieci komputerowych
w kompleksach biurowych, do wyposazenia serwerowni
i winnych sieciach o charakterze stabopradowym. Dzigki
lekkosci i solidnosci bywa wykorzystywany do realiza-
cji samonosnych systemow oswietleniowych w halach
przemystowych, lub farm fotowoltaicznych.

Walory wizualne drucianych korytek systemu MERKUR 2
oraz optyczna lekkos¢ trasy z wykarzystaniem boga-
tych mozliwosci jej formowania wykorzystuje sie tez
w odkrytych instalacjach. W tych przypadkach stanowi
czesc standardowych instalacji elektrycznych, ale jest
tez wykarzystywany w innych nietypowych instalacjach.

al Fotowoltaiczne stacje fadowania.




-

| Montaz nascienny standard

Przeznaczenie

do instalacji poziomej tras kablowych z jednym lub
wigcej pigter. Liczha pieter nie jest w zaden sposab
ograniczaona. Kazde pietro takiej trasy jest mocowane
samaodzielnie zatem mozna je uwazac

za samodzielna trase.

Instalacja
CJ_) na trase mozna uzy¢ nastepujacych typow nosnikow:

NZM NPZM NZMU
standardowy uniwersalny
nosnik odcigzony nosnik umozliwia
systemuM2  pognik typu montaz dowolnego
podpory typu korytek lub

innych mediow

Przeglad podstawowych opcji montazu
w ramach systemu MERKUR 2

| Montaz nascienny wspéliny
Przeznaczenie

do poziomej instalacji tras kablowych o kilku pigtrach,
ewentualnie tras w przypadku obnizonej nosnosci muru, do
ktdrego trasa jest mocowana. Wspalna instalacja nasciennych
tras na nosnym elemencie stupowym jest efektywna z punktu
widzenia wielopigtrowej instalacji i zapewnia lepsze mocowanie
zwtaszcza w przypadku tras o wigkszej szerokaosci.

Instalacja
C:D na trase mozna uzy¢ nastepujacych elementoéw stupowych:

nascienny ! przestrzenny

element element

stupawy stupowy
STNM STPM

<2 na trase mozna uzy¢ nastepujacych typow nosnikow:

NZM : NPZM NZMU

montaz

nascienny

[

| Montaz ptaski

Przeznaczenie

do pionowego prowadzenia trasy kablowej. Jednoczesnie
mozna go uzy¢ réwniez do instalacji ptaskiej nasciennej lub
stropowej przylegajacej korytek kablowych.

Instalacja

O

@_) do trasy mozna uzy¢ nastepujacych typéw elementéw nasnych:

D
)
)
PZM STNM STPM
padpora nascienny przestrzenny

element stupowy element stupowy

I Montaz przestrzenny podwieszony

Przeznaczenie
do instalacji poziomej tras kablowych jedno i wielopigtrowych
w przestrzeni i z wymaganiem wigkszej obcigzalnosci
trasy kablowej.

Instalacja

1) trasg instaluje sie na stupku
przestrzennym STPM umocowanym
do stropu z pomoca uchwytéw

DZM STP, lub DZM STPU. STPM

- = === === === = - —-

DZM STPU

L)
L)

I Montaz przestrzenny podwieszany

Przeznaczenie

do instalacji poziomej tras kablowych z jednym lub
wigcej pigter w przestrzeni. Przeznaczony do tras
ze standardowymi wymaganiami co do nosnosci.
Instalacja

1) trase instaluje sie na pretach gwintowych
maocowanych do konstrukeji stropu z pomoca
kotkéw rozporowych lub z pomoca uchwytow

| Montaz stropowy przylegajacy

Przeznaczenie

do uproszczonej instalacji poziomej tras kablowych
przylegajacych bezposrednio do kanstrukeji stropu,
lub mocowanych do sufitu. Wykorzystuije sie pecjalna
kanstrukeje korytek M2-G, ktore sa przeznaczaone
wiasnie do tego typu instalacji tras.

Instalacja
1) trasajest instalowana bezposrednio
z pomoca uchwytow DZM 12

Montaz przestrzenny
podwieszany

Przeznaczenie

do uproszczonegj instalacii
poziomej tras kablowych
z jednym lub wigcej pigter
w przestrzeni.

Instalacja

1) trase instaluje sie na pretach
gwintowych mocowanych do
konstrukgji stropu z pomoca
kotkéw rozporowych lub z pomoca
uchwytdw dostarczanych

w ramach systemu.

2 ) do trasy mozna uzy¢ nastepuja-
cych typdw elementdw nasnych:

DZM STP N N il podpail m?(
: . : , A ostarczanych w ramach systemu. . szerokosc
na trase mozna uzyc nastepujacych typéw nosnikow:
<2 ¥ / P 2) do trasy mozna uzy¢ nastepujacych typsw PZM | korytek
NZM NPZM NZMU elementow nosnych: ! 100 mm
\ I
uchwyt }
: DM & \ 100 mm
~150 mm
|
przestrzenny nascienny przestrzenny uchwyt <} ! 50 mm
"""""""""""""""""""" M PZM element STNM element STPM DZM 13 \\ == 150 mm
montaz . stupowy stupowy 7 w
przy}oiony/ '
u 1

| Montaz nascienny LIGHT

Przeznaczenie

do uproszczonej instalacji nascienngj tras
kablowych przylegajacych bezposrednio
do Sciany. Montaz jest przeznaczony tylka
do korytek o szerokosci 50 i 100 mm.

Instalacja
1) trasajestinstalowana bezposrednio
z pomocg uchwytow DZM 12




Wyjatkowa elastycznosé systemu
co do mozliwosci formowania trasy

Druciane korytka kablowe zapewniaja nadzwyczajne
mozliwosci ksztattow i wariantow elementdw tras, takich
jak kolana, rozgatezienia, skrzyzowania, przestrzenne
omijanie przeszkad, itp.

Formowanie jest bardzo tatwe Nic wigcej do formowania

Formowanie drucianych tras kablowych MERKUR 2 jest nie quzm potrzeba
bardzo proste. Do wytworzenia praktycznie dowalnego

ksztattu czesci trasy sa potrzebne tylko ztacza SZM 4
i pasek do formowania TPM [w razie potrzeby mozna
tez ztacze SZM 4 zastapic paskiem TPM]. Z mniej ty-

powych narzedzi sg potrzebne tylko nozyce [w ramach
systemu sa dostarczane nozyce dzwigniowe MERKUR
z hocznym ostrzem przeznaczone do oddzielania drutow
korytka bezposrednio przy samym zgrzewie krzyzowym)]. Q

Do tworzenia elementdéw ksztattowych tras systemu
MERKUR 2 jest do dyspozycji przejrzysta instrukcja
opisujaca wykonanie podstawowych elementow ksztat-
towych. Dla kazdej wielkosci korytka jest w instrukcji Pasek do formowania TPM
przygotowanie wykonanie kolana prostopadtego, wa- Uniwersalny pasek

rianty dla réznych promieni tukdw [kolano prostopadte do mocowania elementow
0 wigkszym promieniu) oraz potaczenia ,T“. Ponadto
w instrukcji jest opisane wykonanie skrzyzowania i tgcze-

cel‘tyﬁ katy i gwa raane nia tras i przestrzenne omijanie przeszkody. Instrukcja

podaje zatem wszystkie standardowe sytuacje, ale jak

a [ 4 | . a
JakOSCI I Wykonanla B juz powiedzielismy, fantazja nie ma granic i ze standar-

dowych korytek MERKUR 2 mozna wytworzy¢ praktycznie

Ztacze do formowania SZM 4
Podstawowe ztqcze do formowania

Trasa pionowa z integralnosciq funkcjonalng.

System MERKUR 2 posiada szereg certyfikatdw i testow :gr:gz'*g INTEGRITA dowalny ksztatt. .
od testdw nosnosci i odpornosci (wigcej w czgsci o do- Souhias RU 0 i - Zestaw potaczeniowy SPM

borze i kontroli obcigzenia trasy kablowej), poprzez testy Komplet Srub i nakretek

ciagtosci elektrycznej, ktore sa wazne z punktu widzenia
catkowitej kompatyhilnosci elektrycznej z pozostatymi
czesciami obiektu. Ponadto sa do dyspozycji certyfikaty

Sruba zamkowa M6x16

nakretka z kotnierzem M6 Q

Nozyce

Naozyce dzwigniowe
z bacznym astrzem

e s e s
N!mamlmmu.s.r-ﬂ.
L.

z testéw odpornosci wykoriczenia powierzchni (wigcej e ea——
. . - L S : sdresa, Ulice 123, Mgty
informacji w czgsci o odparnasci na czynniki srodowi-

M.820m3

ska), ktare sg zwigzane z gwarancjami funkcjonalnosci
i wykoriczenia powierzchni systemu. System MERKUR 2
posiada réwniez szereg innych certyfikatdw i protokotow
z testaw, ktore przeprowadzono dla najrézniejszych
specjalnych zastosowan.

Caty ten zestaw jest do dyspozycji wszystkich uzyt- CERTYFIKATY

kawnikéw systemu MERKUR 2. Dla kankretnych akcji A

budowlanych wydajemy na zadanie potwierdzenie zgody !,vztiglgéglﬁevcﬁsﬁligf

na wykorzystanie tych dokumentow tak, aby uzytkowni- i protokoty z prob dla systemu MERKUR 2

cy systemu mogli wykorzystac te certyfikaty w swoich mozna znalez¢ na naszych stronach. [odpowiednie nozyce sq w ofercie

konkretnych instalacjach. aokcesoridw systemu MERKUR 2]




swobodnie formowane zagigcie
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omijanie przestrzenne
przeszkody na trasie

Standardowa sztuka korytka, &
lub jego dostatecznie
dtuga czgsc

MEHKU ]

INSTR
IKSZTAL Towam ﬂléf.%‘:,’;w""{gg L

¥  przez wycigcie
. dostosuje sie wedtug
potrzeby przyszie

fiy ksztattowe czegsci
— i trasy

INSTRUKCJA MONTAZU
| KSZTALTOWANIA
ELEMENTOW TRAS

Jest do dyspozycji do pobrania na naszych
stronach internetowych.

W drukowanym

kieszonkowym formacie

mozna jg uzyskac

u naszych menedzeréw
handlowo-technicznych.

uformuije sig
na zadany

i w koncu ksztatt utrwali sig
z pomoca odpowiednich
elementdw pomocniczych.




Troche informacji o patentowanej
konstrukcji korytek systemu MERKUR 2

Korytka kablowe systemu MERKUR 2 sg wyjatkowe
konstrukeyjnie i jednoczesnie niezastapione technicznie
zwilaszcza dzigki:

e Podwajnej poprzeczce, ktdra w kompletnej konstrukcji
zwigksza sztywnos¢ i wytrzymatose karytka nie tylko
podczas eksploatacji juz dokonczonej trasy kablowe;j,
ale rowniez w logistyce i podczas instalacji. Podwojna
poprzeczka poprawia réwniez roztozenie masy za-
instalowanego okablowania na konstrukcji korytka.

e Formowanemu wewnetrznemu lamowaniu, ktére znow
w kambinacji z podwajna poprzeczka przyczynia sieg
do zwigkszenia sztywnosci i wytrzymatosci korytka,
zwtaszcza dzigki swojemu ksztattowi i wykonaniu
dwadch zgrzewow punktowych do umocowania do
podwajnej poprzeczki.

Kombinacja tych elementéw konstrukcyjnych przy-
czynia sig rowniez do ochrony oséb, ktére manipuluja
zkorytkami MERKUR 2 nie tylko na budowie, ale réwniez
w magazynie i podczas same;j instalacji okablowania
do korytka. Ogdlnie zaokraglone krawedzie korytka
kablowego zapewniaja bezpieczne uktadanie okablo-
wania bez uszkodzenia izolacji.

Te wiasciwosci sg niezbgdne zwtaszcza w sytuacjach
awaryjnych, ktérymi moga byc pozary, trzesienia zie-
mi, duze wypadki i podobne wydarzenia z fatalnymi

nastgpstwami. We wszystkich tych sytuacjach korytka
kahlowe systemu MERKUR 2 zapewniajg mocne i stabilne
podparcie instalacji kablowych i umozliwiaja ich nieza-
wodne funkcjonowanie.

Unikatowa podwadjna poprzeczka

Podwadjne wykonanie poprzeczki zapewnia masywnosc
konstrukcji korytka i znacznie zwigksza nosnosc korytek.
Ten element réwniez zapewnia wyborne wtasciwosci
w sytuacjach granicznych, na przyktad w razie pozaru.
Jednoczesnie ta kanstrukcja poprzeczki umozliwia moc-
ne taczenie segmentow korytek wszystkimi ztgczkami
systemu MERKUR 2.

Formowane gorne lamowanie korytka
Zaokraglony ksztatt krawedzi korytka eliminuje ryzyko
uszkodzenia kahli podczas ich instalacji i jednoczesnie
zwigksza kamfort i bezpieczenstwo wszystkich faz in-
stalacji trasy kablowej.

Podtuznice

Zapewniajg przenoszenie sit wzdtuz korytka i zapew-
niaja ich nosnaseé. Liczba i srednica podtuznic definiuje
nosnosc wzdtuzng korytek i umozliwia uzyskiwanie
rozpigetosci punktow podparcia do 2,0 m w przypadku
standardowego typu M2.

| Oferta korytek systemu MERKUR 2

Oferta korytek kablowych MERKUR 2 zawiera podstawowy
typ karytek M2 i M2-G.

Korytko kablowe MERKUR 2, typ M2
Standardowa wersja karytek kablowych MERKUR 2 jest
juz od wielu lat najliczniej sprzedawanym korytkiem
kablowym w RC. Dzieki niezastapionej i sprawdzonej
konstrukcji, ktéra cechuje przede wszystkim podwaj-
na poprzeczka w potgczeniu z farmowanym gaérnym
lamowaniem wielka popularnosé w firmach elektro-
montazowych i stato sig wyszukiwanym produktem do
zwyktych i funkcjonalnych tras.

Korytko kablowe MERKUR 2, typ M2-6
Ten typ korytka w ksztatcie litery ,G” jest ciekawym
i efektywnym rozwigzaniem instalacji tras kablowych
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na stropach. Do instalacji trasy kablowej w suficie po-
trzeba tylko standardowego uchwytu DZM 12. Dzieki
profilowi ,,G" konstrukcji korytka mozna do gotowe;
trasy wygodnie, swohodnie i bezpiecznie wktadac bez
kaniecznosci przeciggania kabla na przyktad migdzy
pretami gwintowymi. To jeszcze upraszcza instalacje
trasy kablowej w tej wersji.
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Podwajna e
poprzeczka

Srednica drutu:

23,5 mm - M2 50-200/50
M2 100/100
M2-G 50-100/100

24,0 mm - M2 250-500/50
M2 150-500/100

Gorne lamowanie

Srednica drutu: g4,0 mm

M2-G 50/100

Podtuznica

Srednica drutu: g4,0 mm

Korytko kablowe MERKUR M2

Podstawowa oferta wymiaraw
I I I = i 120
""" AR B e

100 150 200 250 300 400 500

Korytko kablowe MERKUR M2-G
Podstawowa oferta wymiaréw
100

o

50 100



16 |

Trasa kablowa

...czyli, kazdy tancuch jest tak mocny

jak mocne jest jego najstabsze ogniwo

C

kablowa

Karytko kablowe

Ta zasada ochowiagzuje tez dla trasy kablowej jako
catosci nie tylko pod katem obciazenia, co jest gtow-
nym tematem tej czgsci, ale réwniez na przyktad
z punktu widzenia odpornosci na czynniki Srodowiska
lub odpornosci pozarowej. Wszedzie ohowiazuje, ze
najstabsza czesc trasy okresla odpornosc trasy jako
catosci, dlatego tak trzeba postrzegac poszczegolne
elementy instalacji. Skupmy jednak uwage w tej chwili
zwtaszcza na nosnosci trasy kablowej. Z punktu widze-
nia no$nosci mozemy trase podzieli¢ na trzy gtéwne
czesci funkcjonalne. Sa to korytka kablowe, punkty
podparcia i mocowanie punktéw podparcia.

@ Korytko kablowe

Jednym z waznych elementéw nosnosci catego ze-
staw trasy kablowej jest no$nosc karytka kablowego,
tzn. nosnosc zestawu tworzonego przez korytka kablo-
we i ztgczki. Zalezy ona od prawidtowosci wykonania
potaczen, prawidtowosci utozenia korytek na punktach
podparcia, oraz odpowiedniego utozenia i rozmiesz-
czenia obcigzenia uzytecznego okablowania.

e Punkt podparcia

Metodom testowania nosnosci karytek, jak tez mozliwo-
$ciom montazu, ktére maja wptyw na nosnosc karytek, sg
poswigcaone nastgpne strony niniejszego katalogu. W tym
miejscu jest wazne wskazanie na strony 22-25, gdzie
sg podane zalecane wartosci nosnosci i maksymalne
dopuszczalne obciagzenia korytek kablowych MERKUR 2.

@ Punkt podparcia

Pod pojgciem punkt podparcia trasy kablowej ukrywa
sig konstrukcja, na ktarej sa uktadane korytka kablowe
i ktéra jest umocowana do konstrukcji ohiektu. Chodzi
najczesciej o prosty element (nosnik, uchwyt, itd.], ale
moga wystapic sytuacje, kiedy chodzi o wigkszy zestaw
elementow. Na przyktad zestaw nosny do przestrzennego

e Mocowanie



montazu podwieszanego, ktéry moze sig sktadac z wigk-
szej liczby kamponentdw.

Wszystkie te czgsci twarza praktycznie nastepny maty
fancuch i no$nosc¢ catego zestawu punktu podparcia jest
zdefiniowana nosnosciag uzytych elementdw. Zawsze
trzeba uwzglednié nosnos¢ wszystkich poszczegadl-
nych elementdw, z ktdrych sktada sie punkt podparcia
trasy kablowej i skontrolowaé, czy w ich przypadku nie
zostato przekroczone obcigzenie. Wartosci nosnosci
elementow punktéw podparcia sa w niniejszym katalogu
podany zawsze przy kazdym elemencie w czesci Przeglad
elementow systemu.

@ Mocowanie

Dla zapewnienia nosnosci trasy kahlowej jest wazne
dobrze dobrane i wykonane mocowanie, oraz wyhor
dla danej instalacji odpowiedniego typu mocowania
elementéw nosnych do konstrukcji obiektu. Wazne jest
taz pamigtanie o nosnosci konstrukeji budowlanych, na
ktérych jest mocowana trasa kablowa. Chodzi na przyktad
o0 problematyke nosnosci i jakosci muru w odniesieniu do
uzytego typu mocowania. Kwestia mocowania jest w petni
w kompetencji specjalistéw od techniki mocowania.
W ramach systemu MERKUR 2 oferujemy odpowiednie
podstawowe elementy mocowania - wyhdr i aplikacja
nalezy jednak do uzytkownika.

Aby maksymalnie utatwi¢ wybér wielkosci korytek kablo-
wych i dobér rozstawu punktéw podparcia, przygotowa-
lismy dwach uzytecznych elektronicznych pomacnikaw.

Mobilna aplikacja MERKUR 2

Gtéwna zaleta aplikacji jest to, ze w prosty sposch i szyb-
ko proponuje uzycie prawidtowej wielkosci korytka, ohli-
czy odlegtosci punktdw podparcia, oraz doda nastepne
uzyteczne informacje dla prawidtowej i efektywnej re-
alizacji trasy kablowej. To wszystko jest zawsze i szybko
do dyspozycji w urzadzeniu mohilnym.

Konfigurator tras kablowych MERKUR 2
Konfigurator pomaga w zaprojektowaniu kompletne;j,
nawet ztozonej trasy, dla podanego typu i liczby kabli
poda odpowiednig wielkos¢ korytka, poda mozliwy podziat
na wigcej profili korytek i poprowadzi mozliwymi typami
montazu. Dla skonfigurowanej trasy na zakonczenie
wytworzy wykaz materiatu i jednoczesnie zaoferuje jego
odestanie do skalkulowania. Interfejs Konfiguratara pra-
cuje w srodowisku internetowym [HTML).

Nasi pomochicy
odpowiedzg na pytania
zwiagzane z dobhorem wielkosci

i kontrolg obciazenia

Mobilna aplikacja
MERKUR 2

zaproponuje odpowiednig
wielkos¢ korytka wedtug
masy i objetosci okablowania
poda odlegtos¢ podpdr
obliczy stopien wykorzystania
przekroju korytka

szybki kieszonkowy
podrecznik formowania

——
nﬂt{\"s

Pt

Konfigurator
tras kablowych

MERKUR 2

przewodnik zestawieniem catej trasy
wedtug wiasnych potrzeb

proponuje odpowiednie kombinacje
elementéw i typéw montazu
wytworzy wykaz materiatu do kalkulacji

konfigurator moznaznalezéna: https://www.merkur2.cz




Jak okresli¢c odpowiedniag wielkosé
korytek na trasie kablowej

efektywny przekroj korytka

Dla okreslenia odpowiedniej wielkosci korytka sa waz-

ne dwie wartosci. Mozliwy do wykarzystania przekrgj Er
korytka oraz ilos¢ kahli, ktdra trzeba utozy¢ do korytka,
reprezentowana wartoscig catkowitego przekroju kabli.

Efektywny przekrdj korytka (S )

Efektywny przekroj korytka to wartos¢ okreslajaca,
jaki catkowity przekroj kahli mozna utozy¢ do danego
korytka z zachowaniem zapasu bezpieczenstwa. Zapas
bezpieczenstwa dotyczy na przyktad podwyzszonych s = s +s +s +
wymagan dotyczacych przekroju karytka w miejscach ce
zakretow tras, gorsze wykorzystanie przekroju korytka
przy wyzszej liczhie kabli uktadanych na jednej trasie,
ewentualne dodatkowe wymagania dotyczace umiesz- Scelk = Sef
czenia kabli na trasie i inne podobne wymagania.

suma przekrojéw kabli w korytku
przekrd; korytka musi by¢ mniejszy niz efektywny przekroj uzytego korytka
efektywny przekroj korytka
widzenia chtodzenia kahli wyhrac do ich utozenia raczej

I
wigksze karytka z mniejszym wypetnieniem przekroju
S — 0 7XS kablami. Z punktu widzenia chtodzenia tras obcigzo-
ef ! ny cieplnie jest rowniez korzystniejsze utozenie kabli
g P w mnigjszej liczbie warstw.

S _/

Dla kazdego korytka MERKUR 2 jest podana wartos¢ jego
przekroju efektywnego, ktérego mozna uzyc do doboru
wielkosci trasy kablowej z uwzglednieniem zaktadanej
ilosci kabli, ktdre ma niesc.

Jest to suma przekrojow nominalnych wszystkich kabli a

Catkowity potrzebny przekraj korytka

(S,). ktore bedg utozone w trasie. Do okreslenia prze- MERKUR 2 app
krojow poszczegolnych korytek mozna wykorzystac : .

) . L, L zaproponuje odpowiednia
orientacyjne tabele z przekrojami najczesciej uzywanych wielkos¢ korytka wedtug
kahli [str. 21). Tabela ma informacyjny charakter, jezeli masy i objgtosci okablowania
do ohliczenia sa potrzebne doktadne wartosci, najlepiej poda odlegtosc¢ podpor
jest uzyskat je u producenta wybranego okahlowania. szybki kieszonkowy

podrecznik formowania

Tak uzyskana wartosc potrzebnego przekroju korytka
S, porownac z wartosciami efektywnych przekrojow
korytek S ;i wybrac odpowiednie korytko, ktérego moz-
liwy do wykorzystania przekrgj jest taki sam lub wigkszy At

niz wartos¢ potrzebnego przekroju korytek. :: r 3 o Apps'tm‘e
Przy tym trzeba tez uwzglednic funkcje trasy i z punktu

M

> éoogle Play
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Miec ohciazenie trasy kablowej

pod kontrola

Catkowite obciagzenie trasy kablowej jest zawsze suma
mas kabli utozonych w trasie i masy wszelkich akceso-
riow trasy kahlowej i innych elementéw zawieszonych
na korytku kablowym. Do catkowitego obcigzenia tra-
sy jest konieczne wtgczenie réwniez zainstalowanych
przegrad kablowych i pokryw tras kablowych, puszek
rozdzielczych, zawieszonych lamp oswietleniowych, itp.
W normalnych przypadkach jednak okahlowanie stanowi
przewazajaca czesc obcigzenia i mozna ograniczyc sig
na rozpatrywanie tylko kabli.

Do obliczenia obcigzenia kablami mozna uzy¢ orienta-
cyjnych wartosci masy poszczegaolnych typow i wielkosci
kahli- podstawowy wyhdr jest podany na str. 21, ewentu-
alnie doktadne wartosci mozna uzyskac od producenta
danego okahlowania.

Obliczong wartosé obcigzenia korytka trzeba poréwnac
z maksymalnymi dopuszczalnymi wartosciami wedtug
certyfikacji wybranej wielkosci korytka. W przypadku,
kiedy jest wymagana wyzsza nosnosc trasy, niz wartosc
dopuszczalnego ohciazenia dla wybranej wielkosci ko-
rytka, rozwigzaniem moze by¢ uzycie wigkszego karytka,
ktére ma wyzsza nosnosc(ktorego przekroj jednak nie
bedzie w petni wykorzystany]. Z tabeli nosnosci wynika
tez mozliwosc uzycia wersji karytka z wyzsza sciang
boczng, ktory osigga wyzsze wartosci nosnosci.

Przy kontroli obcigzenia trasy kablowej jest rowniez
konieczne uwzglednienie sposobu montazu. W przy-
padku umocowania karytka na uchwytach DZM 3, DZM 4
i DZM 6 jest kanieczne uwzglednienie faktu, ze w tym
przypadku nie chodzi o standardowy montaz na punk-
tach podparcia, ale o zawieszenie korytka do gérnego
drutu lamowania. W tych przypadkach jest konieczne
obnizenie limitéw nosnaosci o wspatczynnik zapasu 0,8.

Wptyw pozycji ztgcza na nosnosc trasy kablowe;j
Na nos$nosc trasy kablowej ma zasadniczy wptyw umiesz-
czenie potaczen poszczegolnych korytek kablowych
w stosunku do miejsc podparcia trasy. Z testéw wynika,
ze najwyzsze wartosci nosnosci uzyskuje sig w przy-
padkach, kiedy potaczenie poszczegdlnych korytek
trasy kablowej znajduje sig w odlegtosci 1/5 rozstawu
punktow podparcia. Z praktycznego doswiadczenia
z montazem realnych tras kahlowych wynika, ze idealng
pozycje potaczenia w 1/5 rozstawu nie jest tatwo zre-
alizowa¢ a montaz wymagatby czesto nieefektywnego
skracania korytek. Dlatego testujemy nasze systemy

tras kahlowych réwniez dla ogoélnej pozycji potaczenia
korytek i sa do dyspozycji sprawdzone wtasciwosci trasy
kablowej dla tego typu montazu. To znaczy dla umiesz-
czenia potaczenia korytek gdziekolwiek bez wymagan co
do doktadnej pozycji potaczenia.

Do celdw okreslenia nosnaosci rozrazniamy zatem dwa
typy montazu:




Jak to jest z nosnoscia korytek kablowych

rozstaw punktéw podparcia - L
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maks. zalecane ugigcie
Ah, . = 1/150%L

Systemy tras kablowych musza miec¢ dostateczng wy-
trzymatos¢ mechaniczna (nosnosc i sztywnosc), ktarg
rozpatruje sig wedtug ugigcia obciazonej trasy kablo-
wej.Korytka MERKUR 2 sa testowane wedtug normy
CSN EN 61 537. Testowanie przebiega tak, ze trasy kablo-
we sa stopniowo (krokowo] obcigzane i jest obserwowane
ich odksztatcenie (ugiecie]. Obciazenie odpowiadajace
ugieciu 1/100 rozstawu oznacza sig SWL i jest uwazane
za limit obcigzenia dla danego korytka przy danej roz-
pietosci punktow podparcia pod warunkiem, ze przy nim
nie doszto do poprzecznego odksztatcenia wigkszego
niz 1/20 szerokosci testowanej trasy.

Testowana trasa jest dalej obcigzana az na 1,7 krotnosé
obciazenia SWL, przy tym pod tym obciazeniem nie
moze dojsc do zapadnigcia sig konstrukgji karytka. Jezeli
sg spetnione wszystkie te warunki, testowane karytko
otrzyma certyfikat a wartosci SWL mozna uzywac jako
jego mozliwa do wykaorzystania nosnosc.

Metodyka ARKYS do kontroli
nosnosci korytek kablowych
Dla okreslenia nosnosci naszych kaorytek kablowych
wyhralismy bardziej surowe kryterium z punktu widzenia
dopuszczalnego ugiecia. Przy petnym obcigzeniu kory-
tek [obcigzenie SWL] wymagamy, aby ugigcie karytek
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maks. ugiecie wedtug CSN EN 61 537 g
Ah_ = 1/100xL CSN EN 61 537

MERKUR 2 nie przekroczyto 1/150 rozstawu punktéw
podparcia, to znaczy o 30 % mniej, niz wymaga norma
CSN EN 6153.

To znaczy na przyktad, ze przy rozstawie 2 000 mm war-
tos¢ ugiecia korytek MERKUR 2 nie przekroczy 13 mm
(przy tym wedtug CSN EN 61 537 dopuszczalne ugiecie
wynosi az 20 mm].

Sztywniejsze korytka oznaczajg miedzy inny-
mi lepsze warunki dla funkcjonowania okablowa-
nia, zwtaszcza w ekstremalnych warunkach. Ta za-
leta jest widoczna na przyktad podczas testéw
funkcjonowania trasy kablowej w warunkach poza-
ru wedtug CSN 730895, podczas ktérych system
MERKUR 2 dtugotrwale uzyskuje bardzo dobre wyniki.




Jaka jest zatem realnie mozliwa
o wykorzystania no$nos¢ korytek?

Obciazenie okablowaniem
przy masie jednostkowej 0,0028 kg/m/mm?2

To znaczy, ile w rzeczywistosci da sig wtozy¢ kabli do Typ i wielkosc korytka | efektywny przekrgj | obciazenie okablowaniem
o . . . .
!<0rytek. Kryterlg ekonommznosm‘sa wcigz aktyalne M2 50/50 1390 mm? 49 i
i warto zdac sobie sprawe z tego, ze okablowanie ma
2
okreslona jednostkowa mase i okreslona objetosc¢ i do RIS UG e 8.1kg/m
korytka kablowego mozna umiescic tylko taka ilos¢ M2 150/50 4470 mm? 12,5 kg/m
kabli, ktéra odpowiada jego uzytecznemu przekrojowi. M2 200/50 6050 mm? 16,3 kg/m
Z tabeli masy jednostkowej standardowych typow kahli
o . . . M2 250/50 7620 mm? 21,3 kg/m
wynika, ze masa jednostkowa okablowania zazwyczaj nie
przekracza wartosci 0,0028 kg/m/mm? [to oznacza, ze M2 300/50 9200 mm? 25,8 kg/m
jeden mm? kabla wazy 0,0028 kg/m). M2 400/50 12350 mm? 34,6 kg/m
Masa jednostkowa wybranych kabli M2 500/50 15500 mm? 43,4 kg/m
Masa Srednica | Przekrdj | Masa jednostkowa M2 100/100 6120 mm? 17,1 kg/m
[kg/m] [mm] [mm?] [kg/m/mm?]
3x1,5 0120 | 86 58,06 0,00207 plE LS S 2L
5x1,5 0175 | 101 80,08 0,00219 M2 200/100 12770 mm? 35,8 kg/m
3x2,5 0170 | 95 70,85 0,00240 M2 250/100 16090 mm? 45,1 kg/m
5%2,5 0,260 | 11,2 98,47 0,00264 M2 300/100 19420 mm? 54,4 kg/m
5x4 0,380 | 138 149,50 0,00254 M2 400/100 26070 mm? 73,0 kg/m
5%6 0,500 | 151 178,99 0,00279 M2 500/100 39740 mm? 91,7 kg/m
5x10 0,770 | 18,0 254,34 0,00303 M2-G 50/100 1320 mm? 3.7 kg/m
> | 5x16 1,140 | 204 326,69 0,00349
¥ M2-G 100/100 6120 mm? 171 kg/m
© | 3x35+25 1,780 | 26,2 538,86 0,00330
3x50+35 2060 | 304 725,47 0,00284 Z poréwnania tych teoretycznych wartosci maksymal-
Fg——— 0800 | 349 956,14 0,00293 nego C,]blCIE]Z.EI’II? kolryftekrokablowanlem z zalecanymi
wartosciami nosnosci, ktdre dla naszych korytek poda-
3x95+70 3,940 | 39,3 |1212,42 0,00325 . o s .
jemy, wynika, ze wymagang nosnosc nasze karytka maja
3x120+70 | 4430 | 430 145147 0,00305 przy rozstawie punktéw podparcia 1750 mm a bardzo
3x150+70 5350 | 46,8 |1719,34 0,00311 czesto rowniez dla rozstawu 2000 mm. Ponadto w ra-
3x185+95 6780 | 49,8 |1948,83 0,00348 zie montazu z podwyzszong nosnoscig karytka MERKUR 2
3x000+120 | 8,570 | 564 | 249705 0,00343 maja do§tateczna nos$nosc rawniez przy maksymalnym
rozstawie 2000 mm.
5x16 0,600 | 21,3 356,15 0,00168
3x35+25 0,910 | 24,7 478,92 0,00180
3x50+35 1,220 | 289 655,64 0,00186
>
é 3x70+50 1,560 | 32,2 813,92 0,00192
3x95+70 1,750 | 39.3 1212,42 0,00144
3x120+70 | 2,060 | 430 |1451,47 | 000142 MERKUR 2 app
3x240+120 | 3,810 | 564 | 249705 0,00153 zaproponuje odpowiednia
wielkos¢ korytka wedtug

Zrédio informacji w tabeli: PRAKAB

Kiedy te wartose aplikujemy na efektywne przekroje
korytek MERKUR 2, zauwazymy, ze wartosci maksymal-
nego obcigzenia okablowaniem s3g stosunkowo niskie
(patrz tabela na tych dwach stronach]. W przypadku
mniejszych wielkosci karytek chodzi o wielkosci rzedu
jednostek kg/m i nawet dla najwiekszego korytka nie
przekroczy 100 kg/m.

masy i objetosci okablowania
poda odlegtos¢ podpér

szybki kieszonkowy

podrecznik formowania
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Zalecane wartosci nosnosci
korytek kablowych MERKUR 2

Zalecane wartosci nosnosci dla korytek kablowych
sg okreslane na podstawie metodyki wedtug normy
CSNENB61537 ed. 2, wedtug ktdrej jest testowana
nosnosc kablowych konstrukcji nosnych. Te wartosci
oznaczaja gwarantowane przez producenta wartosci
ohciazenia, ktére mozna utozyé na dany typ i wielkosé
korytka kablowego z odpowiednim rozstawem punktéw
podparcia na trasie kablowej.

Te wartosci odnosza sig do standardowych tras kablo-
wych i nie mozna ich uzyc dla tras kablowych z wyma-
ganiami co do zachowania funkcjonalnosci [na przyktad
trasy odporne pozarowo, trasy adporne sejsmicznie].

Zalecane wartosci nosnosci korytek kablowych
okreslono z dostatecznym zapasem bezpieczenst-
wa i jako producent kablowego systemu nosnego
MERKUR 2 zalecamy ich uzywanie przy kontrali tras
kablowych w ramach tego systemu.

Nosnosc¢ karytka kablowego jest jednym z kilku kryteridw,
ktare limitujg obcigzenie trasy kablowej jako catoscil
Nastepnym kryterium, ktdre trzeba uwzglednic, sg limity
obciazenia punktéw podparcia trasy, oraz indywidualnie
wszystkich elementéw nosnych, z ktérych sktada sie
punkt podparcia trasy. Z tego punktu widzenia nosnosc
limituja zwtaszcza nasniki i uchwyty uzyte do mocowania
trasy kablowej. Nosnosc tych elementow systemu jest
podana w niniejszym katalogu przy kazdym elemencie i
mozna ja tez znalez¢ na naszych stronach internetowych
w przegladzie elementéw systemu.
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wysokos¢ sciany
bocznej 50 mm

Standardowy montaz
ztgcze umieszczone w dowalnym miejscu

]

A A

wysokos¢ sciany
bocznej 100 mm

wysokos¢ sciany
bocznej 50 mm

Montaz z wyzszg nosnoscia
ztgcze umieszczone w 1/5 rozstawu

X X X

7 E/ lL lL ;é!b/
5 S

wysokos¢ sciany
bocznej 100 mm



[kg/m]

50
40 M2 500/50
M2 400/50
30 /
ol M2 300/50
M2 250/50
M2 200/507
M2 150/50
10 M2 100/507
M2 50/50 [mm]
1000 1250 1500 1750 2000
[kg/m]
70
M2 500/100
60 M2 400/100
0 M2 300/100
M2 250/100
40 /
30
o M2 200/100%
M2 150/100/
10 M2 100/100 (mm]
1000 1250 1500 1750 2000
[kg/m]
60-
50+ M2 500/50
] M2 400/50
40 /
30{m2 300/50/ g
M2 250750 /
a0/ M2 200/50/
M2 150/50 /
1 M2 100/50/
10/ M2 50/50
[mm]
1000 1250 1500 1750 2000
kg/m
100 [kg/m]
90 M2 500/100
a0 M2 400/100
M2 300/100
70 M2 250/100
60 /
50
40 /
30 M2 200/100/
20 M2 150/100 :
10 M2 100/100 ]
1000 1250 1500 1750 2000

rozstaw [mm]
M2 50/50

M2100/50
M2 150/50
M2 200/50
M2 250/50
M2 300/50
M2 400/50
M2 500/50

rozstaw [mm]
M2100/100
M2 150/100
M2 200/100
M2 250/100
M2 300/100
M2 400/100
M2 500/100

rozstaw [mm)]
M2 50/50

M2 100/50
M2 150/50
M2 200/50
M2 250/50
M2 300/50
M2 400/50
M2 500/50

rozstaw [mm]
M2100/100

M2 150/100
M2 200/100
M2 250/100
M2 300/100
M2 400/100
M2 500/100

zalecane wartosci obcigzenia [kg/m)]

1000 1250 1500 1750 2000
- - 17.9 12,8 8,6
- - 184 13,6 gl
- - 18,7 14,9 11,2
= = 19,5 15,9 12,6
= 27,3 21,5 17,2 13,5
= 312 23,3 184 14,6
44,5 34,8 24,8 19,9 15,6
48,6 37,2 26,1 21,0 16,3
zalecane wartosci abcigzenia [kg/m]
1000 1250 1500 1750 2000
= 27,3 23,6 20,2 16,6
- 39,2 30,9 24,8 20,5
- 41,9 382 270 21,9
52,6 44,1 3585 28,9 23,2
58,8 46,6 372 311 24,8
63,5 51,8 42,6 3815 26,7
70,5 584 48,8 36,7 29,8
zalecane wartosci abciazenia [kg/m]
1000 1250 1500 1750 2000
- - 26,2 21,3 13,6
= = 27,3 22,2 14,7
= = 29,1 2815 15,8
= = 316 24,5 171
= 389 329 254 189
- 419 34,9 26,5 20,5
54,0 46,1 36.8 28,2 214
59,6 494 39,2 29,6 22,5
zalecane wartosci obcigzenia [kg/m]
1000 1250 1500 1750 2000
- 45,2 39,2 332 27,5
= 50,8 42,7 344 29,1
- 53,8 45,5 357 304
64,4 55,0 471 374 315
713 56,8 48,2 39,8 32,6
86,6 654 55,9 43,6 35,2
1012 75,5 63,1 471 38,5

Wartosci zaznaczone kolorami w dolnej tabeli odpowiadajg montazowi, ktory cechuje wysoka efektywnosc.
Wiecej informacji mozna znalezc przy opisie charakterystyk Montazu z wyzszgq nosnascig na stronie 19.
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wysokos¢ sciany
bocznej 50 mm

Maksymalne dopuszczalne
obciazenie korytek kablowych
MERKUR?2

Wedtug metodyki CSN EN 61537

Standardowy montaz
ztgcze umieszczone w dowalnym miejscu

kablowych sa okreslane scisle na podstawie metodyki —
wedtug normy CSNENB1537 ed. 2, wedtug ktérej jest
testowana nosnosc kablowych konstrukcji nosnych. ]
Te wartosci odpowiadaja obcigzeniu SWL osiagnigtym ’7’77 ’7’7?
w ramach testowania nosnosci karytek kablawych.
Poniewaz obecnie warto$ci no$nosci [ewentualnie limitu wysokos¢ Sciany
o . p bocznej 100 mm
obcigzenia) prezentowane przez wigkszos$¢ pozosta-
tych producentdw i dostawcow kanstrukcji nosnych
W rzeczywistosci sg wartosciami limitow nosnaosci ich
karytek z niskim lub zerowym wspétczynnikiem zapasu,
prezentujemy tu, opracz standardowo uzywanych przez
nas wartosci zalecanych obcigzenia zawierajacych zapas
bezpieczenstwa, réwniez wartosci tzw. maksymalnego
dopuszczalnego obcigzenia korytek MERKUR 2 (tabele
i wykresy na tych dwadch stronach] dla mozliwosci poréw-
nania. Przy tym pozostawiamy znaczenie nosnosci jako
gtéwnej wtasciwosci korytka kahlowego do rozwazenia
przez klienta i zalecamy tez rozwazenie realnie mozliwej
do wykorzystania nosnosci korytka, ktéra jest podana
na poprzednich stronach.

Zalecane dopuszczalne wartosci nosnosci dla korytek

wysokos¢ sciany
bocznej 50 mm

Montaz z wyzszg nosnoscia
ztgcze umieszczone w 1/5 rozstawu

X X X

7977 LL lL ’7%7
5 5

wysokos¢ sciany
bocznej 100 mm

Réwniez w tym przypadku obowiazuje, ze nosnos¢ ko-
rytka kablowego jest jednym z kilku kryteriow, ktdre
limituja obciazenie trasy kahlowej jako cataosci! Przy
kaontroli obciazenia trasy kablowej trzeba uwzglednic
limity nosnosci wszystkich elementéw trasy, tacznie
zZ mocowaniem.
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60

50+

401

[ka/m]

M2 500/50
M2 400/50

30+
M2 300/50
og{ M2250/50 N
M2 200/50
M2 150/50
104 M2 100/50
M2 50/50 [mm]
1000 1250 1500 1750 2000
- [kg/m]
80 M2 500/100
1 M2 400/100
704 M2 300/100
Bl M2 250/100
1 M2 200/100

maksymalne dopuszczalne obciazenie [kg/m]
1000 1250 1500 1750 2000

rozstaw [mm]
M2 50/50
M2100/50
M2 150/50
M2 200/50
M2 250/50
M2 300/50
M2 400/50

M2 500/50

maksymalne dopuszczalne obcigzenie [kg/m]
1000 1250 1500 1750 2000

maksymalne dopuszczalne obcigzenie [kg/m]

rozstaw [mm]
M2100/100

M2 150/100
M2 200/100
M2 250/100
M2 300/100
M2 400/100
M2 500/100

rozstaw [mm] 1000 1250 1500 1750 2000
M2 50/50 = 29,2 24,6
M2100/50 = 30,8 25,9
M2150/50 = 30,7 25,8
M2 200/50 = I 26,8
M2 250/50 42,0 SER 28,3
M2 300/50 48,5 40,0 324
M2 400/50 52,5 43,2 34,4
M2 500/50 574 46,7 35,0

maksymalne dopuszczalne obcigzenie [kg/m]

50+
40
301
201
b mm
10 : : : | [mm]
1000 1250 1500 1750 2000
[kg/m]
70k
60
] M2 500/50
w0 M2 400/50
40,
1 M2 300/50
304 M2 250/50
] M2 200/50
004 M2 150/50 ,
] M2 100/50 ‘
10] M2 50/50 i
[mm]
1000 1250 1500 1750 2000
kg/m
e [kg/m]
M2 500/100
1y M2 400/100
100 M2 300/100
- M2 250/100
M2 200/100
80
0 7
60 L7 S
KL
50 : : : ~
407 M2150/100 '
30 M2 100/100 o [mm)
1000 1950 1500 1750 2000

rozstaw [mm] 1000 1250 1500 1750 2000
M2100/100 524 45,5 38,5
M2 150/100 58,9 49,5 gElg
M2 200/100 62,4 52,8 414
M2 250/100 63.8 54,6 434
M2 300/100 65.9 559 46,2
M2 400/100 76.9 64,8 50,6
M2 500/100 88,6 73.2 54,6

Wartosci zaznaczone kolarami w dolnej tabeli odpowiadajg montazowi, ktoéry cechuje wysoka efektywnosc.
Wiecej informacji mozna znalez¢ przy opisie charakterystyk Montazu z wyzszq nosnosciq na stronie 19.
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noé w cie jt pzdewzyski

kwestiag ochrony przed korozja

System MERKUR 2 jest instalowany do najrozniejszych
srodowisk i w szerokim zakresie warunkaéw klimatycznych.
Stuzy w krytym srodowisku wewnetrznym budynkdw ze
stahilnym klimatem, ale réwniez bywa narazony na bez-
posrednie dziatanie czynnikdw pogodowych w przypadku
instalacji na zewnatrz. Czesto jest tez montowany w
agresywnym srodowisku zaktadéw przemystowych, lub
petni swoja funkcjg w srodowisku z padwyzszanymi wyma-
ganiami przemystu spozywczego. Kazde z wymienionych
srodowisk i kazdy ze sposohow uzycia kfadzie na elementy
trasy kablowej specyficzne wymagania, ktdre odbijajg sie
migdzy innymi na wymaganiach co do trwatosci, statosci
chemicznej, ewentualnie nieszkodliwosci dla zdrowia.

Ze wzgledu na to, ze praktycznie wszystkie elemen-
ty systemu MERKUR 2 sa produkowane ze stali [drut
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stalowy, ew. blacha stalowa] jest wskazane i w wigkszosci
przypadkéw konieczne wyposazenie poszczegdlnych
czesci systemu w odpowiednie wykonczenie powierzchni,
ktore zapewni stahilizacjg chemiczng metalowej po-
wierzchni i zwigkszy ich jakos¢ od strony funkcjonalnej
i estetycznej. Odpowiednio wybierajac typ wykanczenia
powierzchni i jego wykonanie mozna zapewnic wielo-
letnie funkcjonowanie tak wykonczonych czesci i efek-
tywnos¢ ekanomiczng instalacji kablowych systemaw
nosnych w zaktadanym s$rodowisku, czy jest to budynek
administracyjny, podziemny garaz, oczyszczalnia wod
odpadowych, zaktad chemiczny, produkcja spozywcza,
lub srodowisko elektrowni atomowe;.

Z powszechnie dostgpnych metod do ochrony elemen-
tow systemu MERKUR 2 stosuje sie cynkowanie, ktare



Mozliwosci wykonczenia powierzchni
elementdw systemu MERKUR 2

materiat
ztgczny

elementy
systemu

ocynkowane galwanicznie
grubosc¢ warstwy 12-15 pm
przeznaczone do instalacji
wewngtrznych

GZ . GZ

oynl oyn
galwaniczny galwaniczny

cynkowanie sendzimirowe
grubosc¢ warstwy 17-23 pm
przeznaczane do instalacji
wewngtrznych

SZ — GZ

cynk cynk.
sendzimirowy galwaniczny

cynkowanie ogniowe
grubosc warstwy 40-60 pm ZDWZ Bl sz

na zamowienie do 80 pm Ly
przeznaczane do instalacji
zewnetrznych

cynl
galwaniczny

65

geomet 500

>

e

valiteln
wersje sg standardowo na magazynie

A2

stal nierdzewna
AISI 3041

stal nierdzewna A2 z pasywacja

AISI 304L z pasywacja powierzchni mﬁrgw 1 mﬁrgw
przeznaczone do agresywnego AISISOAL AISISOAE
srodowiska

stal nierdzewna A4 z pasywacjg
AISI 316L z pasywacja
pawierzchni przeznaczone

do agresywnego srodowiska

i srodowiska z wystgpowaniem
chloru (CI} i fluoru (F)

..

na zamowienie

obecnie jest najbardziej rozpowszechnionym typem
wykonczenia powierzchni elementdw i kanstrukcji sta-
lowych. Jako alternatywa dla cynkowania jest mozliwe
uzycie stali o réznym stopniu odpornosci na korozje,
ewentualnie w kombinacji z dodatkowymi procesami
technologicznymi wykanczania nierdzewnych powierzch-
ni, jeszcze zwigkszajacymi ich odparnose.

Podstawowe typy wykonczenia powierzchni
przez cynkowanie i ich charakterystyki

Ocynkowanie ogdlnie polega na pokryciu powierzchni
stalowej czesci warstwa cynku. Ta warstwa chroni po-
wierzchnig korytka mechanicznie, ale zwtaszcza che-
micznie, poniewaz nawet w razie naruszenia lokalne;

warstwy cynku dochodzi do korozji tylko w warstwie
cynku. Dzigki temu stal jest chroniona do czasu, kiedy
warstwa cynku roztozy sig. Cynkuje sig kilkoma moz-
liwymi sposobami - elektralitycznie [cynkowanie gal-
waniczne), przez walcowanie na zimno [cynkowanie
sendzimirowe] i przez zanurzanie do roztopionego
cynku (cynkowanie ogniowe]. Kazda z podanych metod
cynkowania przy tym charakteryzuje grubos¢ naniesione;
warstwy, ktdra jest zasadnicza dla stopnia odpornosci
wykonczonej powierzchni. Przy tym obowiazuje zasada
w zasadzie proporcjonalnasci migdzy gruboscig warstwy
i jej odpornoscia. To jest wynikiem fizyczno-chemicznego
ubytku cynku z warstwy ochraonnej, na predkosc¢ ktérego
ma wptyw agresywnosc danego srodowiska.

Naturalny ubytek cynku w zaleznosci od wptywu Srodowiska
0,8-1,0 pum/rok
1,5-3,5 pm/rok
2,0-5,0 pm/rok
5,0-10,0 pm/rok

Srodowisko zewnetrzne

Srodowisko przemystowe

Srodowisko $rednio agresywne

Srodowisko ekstremalnie
agresywne

Z tych wartosci uzyskanych empirycznie i z charak-
terystyki srodowiska, w ktdrym dana metalowa czgsc
jest zainstalowana, wynika potrzebna grubos¢ powtoki
cynku, ktara trzeba chroni¢ powierzchnig, aby uzyskac
planowang lub oczekiwang zywotnosc.

Mozliwosci wykonczenia powierzchni
materiatu ztgcznego

Szereg elementdw systemu MERKUR 2 sktada sig mieg-
dzy innymi z zatgczonych elementdw potaczeniowych,
takich jak sruby, podktadki, nakretki, itd. Dla materiatu
ztacznego, ktory wechodzi w zakres dostawy elementaw,
ale réwniez dla materiatu ztagcznego uzytego do instalacji
elementéw naosnych trasy obowiazuje, ze poziom jego
ochrony antykorozyjnej, w poréwnaniu z pozostaty-
mi elementami trasy, musi by¢ jednakowy lub wyzszy.
Przy tym, oczywiscie, jest mozliwe zainstalowanie tra-
sy w wersji podstawowej GZ z pomoca nierdzewnego
materiatu ztacznego, ale jest to nieefektywne. Dlatego
oferta elementaw systemu MERKUR 2, ktdre zawieraja
materiat ztaczny, jest dostosowana tak, aby dla odpo-
wiadajacej ochrony antykorozyjnej gtdwnych czesci byt
oferowany materiat ztgczny z wykoriczeniem powierzchni
w odpowiadajacej jakosci. Materiat ztaczny jest stan-
dardowo dostarczany w wersji ocynkowanej GZ, w wers;ji
nierdzewnej A2 i Ad, oraz w wersji G5 Geomet, ktdry jest
opcja dla elementéw ocynkowanych ogniowo.
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GZ - wersja ocynkowana galwanicznie.

SZ - cynkowanie sendzimirowe stosuje sie

na elementach z blachy.
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/7 - wersja ocynkowana ogniowo.

A4 - stal nierdzewna AISI 316L, wytrawiana
i pasywowana.




Cynkowanie galwaniczne - GZ

Wykonczenie powierzchni przez cynkowanie gal-
waniczne jest najczesciej stosowane do aplikacji w
nieagresywnym srodowisku suchych pomieszczen
wewnetrznych. Z ograniczeniami mozna go uzyé do
aplikacji z krotszg zywotnoscia i réwniez do wilgot-
nych pomieszczen wewnegtrznych lub na zewnatrz pod
zadaszeniem.

Cynkowanie galwaniczne jest procesem, w ktérym na
materiaty przewodzace elektrycznie, w naszym przy-
padku kamponenty stalowe i z blachy (katoda), elek-
trochemicznie wydziela sig cynk (anoda], przy tym
grubosc tej powstatej warstwy wynosi 12-15 pm. Powtaki
wytwarzone tg metoda maja btyszczaca powierzchnig,
podobna do powtoki chromu. Dla optymalizacji procesu
galwanizacji i zwigkszenia odpornosci korozyjnej do
powtaki cynkowej dodaje sig srodek do chromowania,
ktory nieco zabarwia cynkowana powierzchnig na rézne
kolary. Kolar ani stopien potysku nie ma wptywu na jakosc
warstwy cynku i jej funkcje antykaorozyjna.

Cynkowanie sendzimirowe jest metoda poréwnywalng
co do jakosci i odpornosci antykorozyjnej z cynko-
waniem galwanicznym i jest przeznaczone do takich
samych Srodowisk.

Podczas cynkowania sendzimirowego blacha stalowa
przechodzi przez kapiel z roztopionym cynkiem, ktary
nastepnie po ostygnigciu zostaje zawalcowany. W ten
sposab na powierzchni blachy powstaje réwnomierna
warstwa cynku ok. 17-23 pm. Cynkowanie sendzimirowe
jest, w paréwnaniu z galwanicznym, prostsze techno-
logicznie i miej energochtonne. Jest przeznaczone do
aplikacji powierzchniowych. W praktyce cynkowanie
sendzimirowe stosuje sige w produkcji blachy stalowe;,
ktdra jest nastepnie wykorzystywana do komponentow
cietych i gietych. Tak sg w ramach systemu MERKUR 2
produkowane na przyktad pokrywy korytek, przegrody
kablowe, itp.

Cynkowanie ogniowe - ZZ

Elementy systemu MERKUR 2 wykorniczone cynko-
waniem zarowym sg z punktu widzenia ewentualnej
instalacji najbardziej uniwersalne i moga byé¢ uzyte
w suchych i wilgotnych pomieszczeniach, na zewnatrz
i wewnatrz, i w mniejszym stopniu mozna ich uzyé
w przemysle chemicznym.

Cynkowanie ogniowe jest specjalng technika meta-
lizacji, gdzie stalowe komponenty po przygotowaniu
(odttuszczenie, wytrawianie...] sg metalizowane przez
zanurzanie do kapieli roztopionego cynku o temperaturze
440-460 °C. Grubosc tak wytwaorzonej warstwy waha

sie w zakresie 40-60 pm. Ta metoda wytwarza sig cynk
wytrzymaty i nieprzepuszczalny o dtugiej zywotnosci.
Dzigki potaczeniu metalurgicznemu migdzy warstwa
cynku i stala cynkowanie zarowe jako jedyna metoda
cynkowania chroni, trwale przed tzw. podkorodowa-
niem. To wykanczenie powierzchni ma jednak jedna
estetyczng wade - na powierzchniach ocynkowanych
ogniowo z czasem wystegpuje tzw. naturalna oksydacja
powierzchni cynku, ktdra polega na tym, ze pierwotnie
btyszczaca jasna powierzchnia stopniowo zmienia sig
na ciemnoszara. Ta ,estetyczna zmiana“ nie jest wada
wykonczenia powierzchnii nie ogranicza funkcji warstwy
cynku. Chodzi tylko o naturalng oksydacjg warstwy cynku,
ktdra w ten sposob stahilizuje sig chemicznie.

Wersja nierdzewna elementow

systemu MERKUR 2 i jej mozliwosci

Wersja nierdzewna oznacza zupetnie odmienng stra-
tegie ochrony czesci przed korozjg. Czgsc jest wypro-
dukowana ze stali stahilizowanej antykorozyjnie przez
dodanie pierwiastkow stopowych takich jak chrom,
nikiel i niektore inne. Taka stal jest pasywna korozyjnie
i moze by¢ odporna tez na czynniki chemiczne. Elementy
systemu MERKUR 2 sa produkowane ze stali nierdzew-
nej typu AISI 304L(A2]) i na zamawienie AISI 316L(A4].

Stal nierdzewna [AISI 304L] - A2

Elementy wyprodukowane ze stali nierdzewnej A2
nadajg sig do uzycia w przemysle chemicznym, far-
maceutycznym i spozywczym (np. w produkg;ji piwa,
mleka, wina i kosmetykéw].

Stal nierdzewna A2 (stal klasy AISI 304L] jest obecnie
najbardziej rozpowszechnionym i najczesciej stosowa-
nym typem stali odpornej na korozje. Ta stal ma stosun-
kowo niska zawartosc wegla, dlatego jest odporna na
korozje miedzykrystaliczng. Jest dostatecznie odporna
na dziatanie wody, pary wodnej, wilgoci z powietrza,
kwasow jadalnych i stabych kwaséw organicznych i nie-
arganicznych. Jest odparna na temperatury do 350 °C.

Elementy wyprodukowane ze stali nierdzewnej Ad
nadaja sie do uzycia w przemysle chemicznym, spo-
zywczym (jezeli trzeba zapewnié minimalne zanie-
czyszczenie artykutéw spozywczych) i w przemysle
farmaceutycznym.

Stal nierdzewna A4 (stal klasy AISI 316L] jest kwaso-
odporng chromowao-niklowo-molibdenowa stala, gdzie
molibden dodatkowo zwigksza odpornosc korozyjna.
Jest odporna na temperatury do 400 °C.
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Wytrawianie i pasywacja stali nierdzewnych
W przypadku podanych powyzej typow stali nierdzewnych
dzis$ juz naszym standardem w produkcji jest proces
wytrawiania i pasywacji, ktdry zapewnia wyzszg jakosc
i odpornosc powierzchni. Jest to proces technologiczny,
w ktérym mozna az 4-krotnie zwigkszy¢ odparnosc an-
tykorozyjna stali nierdzewnych. W tej operacji najpierw
przez wytrawianie chemiczne doskonale odttuszcza sig
powierzchnig i usuwa zanieczyszczenia mechaniczne.
Przy tym powierzchnia zmatowieje i ujednolici sig. Na-
stepna pasywacja, ktora przeprowadza sig chemicznie w
kwasie utleniajgcym z nastgpnym dosuszeniem, zwigkszy
odpornosc karozyjna czesci z nierdzewnego materia-
tu przede wszystkim w miejscach spoin spawanych,
szczegalnie przeznaczonych do wilgotnego srodowiska
z zawartoscig chlorkow.

Specjalne wykonczenie powierzchni GEOMET 500 to
wykonczenie powierzchni ze srebrnoszara powierzch-
nig opracowane do ochrony antykorozyjnej materiatu
ztacznego. Nawet przy bardzo cienkiej warstwie [S-7pm)]
wykazuje wysokg odpornosc na korozje. Tak wykonczone
powierzchnie wytrzymujg ponad 600 godzin w kamorze
solnej, czyli 3x wigcej, niz bywa uzyskiwane w przypadku
ochrony przez cynkowanie galwaniczne. Geomet stosuje
sig na przyktad w przemysle samochodowym, gdzie
spetnia jego wysokie wymagania techniczne.

G5 - Geomet 500

Poziom ochrony antykorozyjnej tak wykonczonych ele-
mentow ztgcznych odpowiada w przyhlizeniu stopniowi
ochrony, ktéry zapewnia podstawowym elementom
systemu metoda cynkowania ogniowego. Dlatego jest
dobra opcja dla tras kahlowych w tej wersji wykonczenia
powierzchni.
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Z podanych informacji wynika, ze dla tras kablowych
wykonczenie powierzchni, ale réwniez prawidtowy i eko-
nomiczny wybor jest zasadniczy zaréwno z punktu
widzenia zywotnosci jak tez wtasciwosci funkcjonalnych
i estetycznych.

Minimum 10 lat gwarancji!
Ponad 25 lat doswiadczenia w produkcji kablowych
systemadw nosnych i ochrony ich powierzchni jest swego

rodzaju wieloletnig praba, w ktorej system MERKUR 2
pomyslnie przeszedt testami obcigzeniowymi, testami
odpornosci pozarowej i sejsmicznej, oraz testami od-
pornosci korozyjnej. Na podstawie tego doswiadczenia
udzielamy przedtuzonej gwarancji na nasze wyraby.
Dziesigcioletnia jest na wszystkie wykonczenia po-
wierzchni z wyjatkiem stali nierdzewnej, na ktdra nadal
udzielamy gwarancji na pigtnascie lat. We wszystkich
przypadkach gwarancja dotyczy materiatu, zgrzewow
i wykanczenia powierzchni, pod warunkiem odpowied-
niego wykonczenia powierzchni wedtug srodowiska,
w ktorym system MERKUR 2 jest instalowany. Okresy
gwarancji dla poszczegalnych rodzajow wykonczenia
powierzchnii zalecenia dotyczace jego wyboru wedtug
srodowiska sg podane w ponizszych tabelach.

Czas trwania gwarancji wedtug typu ochrony
przed korozja

GZ | ocynkowane galwanicznie

10 lat

ZZ | cynkowanie ogniowe

A2 | stal nierdzewna AISI 304L +
pasywacja

151at




Zalecane wykonczenie powierzchni
wedtug charakteru srodowiska

Ponizsza tabela jest orientacyjna. Wybierajac odpowiednie wykoniczenie powierzchni karytek kablowych
MERKUR 2 trzeba uwzglgdniac¢ Protokét o czynnikach zewnetrznych, ktary jest integralna czescia dokumentac;ji
projektowej poszczegdlnych obiektaw.

gwarancja 10 lat

gwarancja 15 lat

ZZ:0%5.,

stal stal
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Zaktad produkcyjny ARKYS k4
w miejscowosci Uhfice.

Czeski producent
i dostawca nosnych
systemow kabhlowych

Najwiekszy czeski producent i dostawca nosnych syste-
mow do realizacji tras kablowych, spatka ARKYS, s.r.o.,
jest firma o czysto czeskiej strukturze wtasnosciowej
i dzis$ juz ponad dwudziestopigcioletnia historig na
czeskim rynku.

Wieloletnia stabilna i pomysina dziatalnos¢ naszej firmy
opiera sie na nieustannej pracy i dazeniu do ulepszania
i optymalizacji nie tylko struktury handlowej i logis-
tycznej firmy i jej ustug dla klientdw, ale zwtaszcza na
nieustannym rozwoju naszych produktow i ich produkcji.
Pomieszczenia produkcyjne i magazynowe stale sig
rozwijaja. Dla systemu korytek kablowych MERKUR 2
wybudowano nowoczesne linie produkcyjne a w ramach
logistyki wybudowanao zupetnie nowe hale magazynowe
spetniajace wysokie wymagania naszych klientow.




Linia produkcyjna korytek MERKUR 2

Nasza wielka zaleta handlowa jest fakt, ze w produkg;ji
korytek kablowych i akcesaoriéw nie jestesmy uzaleznieni
od innych producentéw. Produkeja korytek i ich akceso-
riow jest realizowana z pomoca wiasnych technologii,
w naszych pomieszczeniach produkeyjnych i przez na-
szych pracownikow, tacznie z wykonczeniem powierzchni
przez galwaniczne cynkowanie, ktére przeprowadzamy
we wtasnej galwanizerni.

Do produkcji systemu nosnego korytek kablowych wy-
budowano zaktad produkcyjny i zaplecze logistyczne
w potudniowomaorawskiej miejscowosci Uhfice, lezacej
w odlegtosci 30 km od Brna. UhFicki zaktad ma korzystne
logistycznie potozenie w odlegtosci zaledwie 20 km od
wezta autostradowego km 210 - Holubice na gtéwnej
czeskiej autostradzie D1.
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Produkcja korytek MERKUR 2
jest naszag misja i pasjg

Do produkcji korytek kablowych MERKUR 2 wykarzy-
stujemy w petni zautomatyzowane linie produkcyjne,
ktore wykorzystuja miedzy innymi najnowoczesniejsza
technologie zgrzewania srednioczestotliwosciowego,
stosowana np. w przemysle samochodowym. Czescig
linii jest tez oprzyrzadowanie i oprogramowanie steru-
jace Bosch Rexroth Electric Drives and Controls GmhbH.
Technologia srednioczestotliwosciowego zgrzewania
oporowego to nowoczesna zaawansowana metoda
zgrzewania metali bez materiatu dodatkowego, ktdra
w porawnaniu z ,klasyczng“ niskoczestotliwosciowa
metoda ma kilka zasadniczych zalet. Jedna z nich jest
fakt, ze na wyjsciu z transformatora do zgrzewania, za-
silanego przez przetwornik sredniej czestotliwosci, jest
prad staty, ktory nie wykazuje zadnych strat indukcyjnych
i dostarcza szybko doktadnie definiowalng ilos¢ energii



na miejsce zgrzewania, przy tym umozliwia bardzo dy-
namiczna regulacje przebiegu zgrzewania i w ten sposéh
pozytywnie wptywa na uzyskiwang jakos¢ zgrzewu. Ta
metoda jest bardzo szybka (czas trwania cyklu zgrze-
wania jest rzedu milisekund), dlatego niepotrzebnie nie
nagrzewa sig okaliczny materiati sa redukowane straty,
naprezenia i odksztatcenia materiatu.

Produkcje akcesoriow do karytek kablowych(nasniki,
uchwyty, podpory...] realizujemy migdzy innymi z pomoca
szybkiego lasera tnacego CNC Fiber FeiCut i wydajnego
robota przemystowego od firmy Mitsubishi electric.
Poprzez robotyzacje i digitalizacje procesow produkg;ji
uzyskujemy wysoka doktadnos¢ wymiarowa i ksztattowa
wyrobow. Dzieki tej technologii jestesmy jednoczesnie
w stanie elastycznie i szybko reagowac na nietypowe
potrzehy ze strony klienta.

K Srednioczestotliwosciowe centra do zgrzewania

il Jedno z robotycznych stanowisk produkcji gretyc

drucianej konstrukcji korytek MERKUR 2.

elementow z blachy w zaktadzie produkcyjnym ARKYS.
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Wiasna cynkownia jest duzg zaleta

Nastgpna wazna faza produkcji korytek kahlowych i ak-
cesoridw jest odpowiednie wykonczenie powierzchni
wyrobow ze stali. Wykonczenie powierzchni przez cyn-
kowanie galwaniczne, ktore stosuje sig na przewaza-
jacej wigkszaosci produkowanych elementow systemu
MERKUR 2, przeprowadzamy we wtasnej galwanizerni,
ktéra jest wyposazona w jedna z najnowoczesniejszych
linii galwanizacyjnych w RC. Wykanczenie powierzchni
przez cynkowanie zarowe realizujemy natomiast za po-
Srednictwem partnerskiej cynkowni, z ktdra od wielu lat
wspotpracujemy.

Wersje karytek kablowych ze stali nierdzewnejiich akceso-
ria produkujemy w dwdch poziomach odpornosci korozyjnej
z austenitycznej stali chromo-niklowej (AISI 304L i 316L],
przy tym elementy obu wersji nierdzewnych sg wykarnczane
przez tzw. pasywacije, ktdra dodatkowo zwigksza ich od-
pornosc karozyjna i poprawia ich wiasciwosci estetyczne.

Pomieszczenia magazynowe nowej logistyki
Ze wzgledu na dtugoterminowa polityke handlowa
i filozofig naszej firmy polegajaca na sprzedazy na-

ra 1
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il [ inia galwanizacyjna do cynkawania w zaktadzie produkeyjnym w miejscowosci Uhfice.

szych wyrobow elastycznie z zasochéw magazynowych,
wybudowalismy odpowiednie magazyny tak, abysmy
mogli zaspokajac potrzeby naszych klientéw co do
elastycznosci dostaw naszego asortymentu. Centrum
magazynowe i logistyczne w zaktadzie produkcyjnym
i logistycznym ARKYS w miejscowasci Uhfice dysponuje
obecnie ponad 2000 miejsc paletowych. W magazynie
dla uefektywnienia zainstalowano elastyczny ruchomy
system regatowy, ktary zapewnia wigksza przejrzystosc
asortymentu i umozliwia magazynowanie wigkszej ilosci
materiatu na mniejszej powierzchni magazynu. Dzigki
temu jestesmy w stanie elastycznie i szybko reagowac
na indywidualne potrzeby naszych partneréw handlo-
wych bez koniecznosci znacznych ingerencji do juz
zaplanowanej produkgji.

Siedziba firmy jest w Brnie

Natomiast zaktad produkcyjny wyrdst w miejscowosci
Uhfice, centrum administracyjne firmy znajduje sie
w potudniowomorawskiej metropolii. 0d 2017 roku
mozna nas znalez¢ w pomieszczeniach biurowych bu-
dynku stojacego w kompleksie AREAL SLATINA w Brnie.



Tu nasz zespot ma dobre zaplecze i stad zapewnia serwis
handlowy i administracyjny. Siedzibe ma tu zaréwno
kierownictwo firmy jak tez dziat handlowy, logistyki,
marketingu, finansowy i ksiggowos¢.

Wszystko wymienione powyzej potwierdza, ze naszym
celem jest bycie niezawadnym i kampleksowym partne-
rem wszystkich naszych klientdéw sposrad hurtowni, firm
montazowych, ale réwniez biur projektowych w zakresie
oferty naszych produktéw i ustug, ktére obejmujg sama
produkcje, ale réwniez wspotprace w zakresie rozwig-
zan handlowo-technicznych kankretnych przypadkaw
i dostaw materiatu.

Wl Siedziba formy i centrum administracyjne znajduje sig
w budynku , 0" w kompleksie AREAL SLATINA.

A

lal W pomieszczeniach siedziby firmy mamy odpowiednie zaplecze
dla zapewnienia serwisu handlowego i administracyjnego.

Wl Dziat logistyki w brneriskim centrum administracyjnym.

Nowoczesny elastyczny regatowy system magazynowy
centrum logistycznego w miejscowasci Uhfice.
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Korytka kablowe MERKUR 2 typ M2 sg przeznaczone
do instalacji tras kablowych najrézniejszego typu.
Wysokaos¢ sciany bocznej korytek S0 mm jest prze-
znaczana do tras kablowych z nizszymi wymaganiami
co do mozliwego do wykarzystania przekroju.
Korytka kablowe M2 umozliwiajg efektywna instalacje
nasciennych tras kablowych, tras kablowych pro-
wadzonych przestrzennie i innych typow instalacji,
takich jak sufitowe, podtogowe, pionowe i podobne
trasy. Poszczegdlne typy instalacji sg w niniejszym
katalogu podane zawsze przy elementach systemu,
ktére sa zwiazane z danym typem instalacji (no$niki,
podpory, uchwyty, stupki, itd.]

Korytka kablowe M2 byty testowane na odpornosé
pozarowag i moga by¢ uzyte do realizacji tras od-
pornych pozarowo. Wigcej o trasach odpornych
pozarowo mozna sig dowiedzie¢ w naszych specjali-
stycznych publikacjach ,,Trasy odporne pozarowo”,
ktére sa do dyspozycji do pobrania na naszych stro-
nach, lub mozna je uzyskaé¢ u naszych menedzeréw
handlowo-technicznych.

N
Karytka kablowe M2 umozliwiajg efektywng instalacje Korytka kablowe M2 sq przeznaczone do instalacji
nasciennych tras kablowych. tras kablowych prowadzonych w przestrzeni.
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) M2 50/50
GZ ARK-211110
ZZ ARK-221110
A2 ARK-231114
B Ark-2u1114

6 12 szt =24 m

1320 mm?

Y M2 150/50
GZ ARK-211130
ZZ ARK-221130
A2 ARK-231134
B Ark-241134

8 8szt.=16m
sef

4470 mm?

) M2 250/50
GZ ARK-211150
77 ARK-221150
A2 ARK-231154
B ARrk-241154

8 4szt.=8m

S . 7620 mm?

() M2 400/50
GZ ARK-211170
ZZ ARK-221170
A2 ARK-231174
B Ark-2u1174

P ¢

8 4szt.=8m

8, 12350 mm?®

() M2 100/50
GZ ARK-211120
ZZ ARK-221120
A2 ARK-231124
B Ark-241124

8 8szt.=16m

2900 mm?

ef

) M2 200/50
6Z ARK-211140
ZZ ARK-221140
A2 ARK-231144
B ARk-241144

8 4szt.=8m

S . 6050 mm?

ef

) M2 300/50
GZ ARK-211160
77 ARK-221160
A2 ARK-231164
B Ark-241164

8 4szt.=8m

S, 9200 mm?

() M2 500/50
GZ ARK-211180
Z7 ARK-221180
A2 ARK-231184
B Ark-241184

27K

8 2szt.=4m

S, 15500 mm?



Korytka kablowe MERKUR 2 typ M2 sg przezna-
czone do instalacji tras kablowych najrézniejszego
typu. Wysokose¢ sciany bocznej karytek 100 mm
jest przeznaczona do tras kablowych z wyzszymi
wymaganiami co do mozliwego do wykorzystania
przekroju i dzigki wyzszej mozliwej do wykarzystania
nosnosci rowniez do tras z wyzszymi wymaganiami
co do obcigzenia kablami.

Korytka kablowe M2 umozliwiajg efektywng instala-
cje nasciennych tras kablowych, tras kablowych pro-
wadzonych przestrzennie i innych typow instalacji,
takich jak sufitowe, podtogowe, pionowe i podobne
trasy. Poszczegdlne typy instalacji sa w ninigjszym
katalogu podane zawsze przy elementach systemu,
ktére sg zwiazane z danym typem instalacji (nosniki,
podpory, uchwyty, stupki, itd.]

Korytka kablowe M2 byty testowane na odpornosé
pozarowg i moga by¢ uzyte do realizacji tras od-
pornych pozarowo. Wigcej o trasach odpornych
pozarowo mozna sie dowiedzie¢ w naszych specjali-

§¢ Sciany bocznej 100 mm

stycznych publikacjach ,,Trasy odporne pozarowo”,
ktére sa do dyspozycji do pobrania na naszych stro-
nach, lub mozna je uzyskac u naszych menedzeréw
handlowo-technicznych.

Karytka kablowe M2 sg przeznaczone do instalacji
tras kablowych prowadzonych w przestrzeni.

Karytka kablowe M2 umozliwiajg efektywng instalacje
nasciennych tras kablowych.
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() M2 100/100
GZ ARK-211210
Z7 ARK-221210
A2 ARK-231214
B Ark-2u1214

() M2 150/100
GZ ARK-211220
77 ARK-221220
A2 ARK-231224
B ARk-241224

8 8szt.=16m

6120 mm?

ef

8 4szt.=8m

S, 9440 mm?

) M2 200/100
GZ ARK-211230
ZZ ARK-221230
A2 ARK-231234
B Ark-241234

) M2 250/100
6Z ARK-211240
ZZ ARK-221240
A2 ARK-231244
B ARk-241244

8 4szt.=8m

S, 6050 mm?

ef

8 4szt.=8m

16 090 mm?

ef

) M2 300/100
GZ ARK-211250
ZZ  ARK-221250
A2 ARK-231254
B Ark-2u1254

) M2 400/100
GZ ARK-211260
ZZ  ARK-221260
A2  ARK-231264
B Ark-241264 &

272

8432t.=8m o azszt.ﬂlm

S, 18420 mm? S, 26070 mm?

() M2 500/100
GZ ARK-211270
ZZ ARK-221270
A2 ARK-231274
B ARk-2u1274 7

.

<.

s/ ¥/
8 2szt.=4m R
=) -

8, 32740 mm?



RS

Korytka kablowe MERKUR 2 typ M2-G sg przeznaczone
do uproszonej instalacji stropowej (sufitowej) tras
kablowych lekkiego typu.

Otwarty przekrdj ,,G“ korytek umozliwia tatwa
instalacje kabli przez utozenie okablowania bez
przeciagania, co wyraznie optymalizuje czasochton-
nosc¢ i koszty. Ksztatt tych korytek umozliwia tatwa
instalacje z pomoca uchwytéw DZM 12 bezpaosrednio
pod poziome konstrukcje ohiektu. Do instalacji trasy,
opracz ztaczki SZM 1 do taczenia korytek migdzy
soba, nie sa potrzehne zadne inne elementy systemu.
Korytka kablowe M2-G mozna instalowac réwniez na
pionowe konstrukcje obiektow. Dlatego sg odpowied-
nim uniwersalnym rozwigzaniem w sytuacjach, kiedy
sposcb mocowania zmienia sig na dtugosci trasy.
Wysokos¢ montazowa trasy karytek M2-G twaorzy tylko
wysokosce korytka. Dlatego sa efektywnym rozwig-
zaniem tras kablowych w miejscach z limitowanym
przeswitem. Na przyktad w przypadku budowli linio-
wych, tuneli, kapalni, elektrowni fotowoltaicznych, itp.

Ten typ instalacji byt testowany na odpornosé poza-
rowa i moze by¢ uzyty do tras odpornych pozarowo.

Karytka kablowe M2-G sq przeznaczaone do upraszczonej stropowej [sufitowej] lub nasciennej instalacji tras kablowych.

o o N
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8 8szt.=16m

ef

9D
GZ
77
A2

PR Korytko kablowe MERKUR, typ M2-G

M2-G 50/100
ARK-211310
ARK-221310
ARK-231314
ARK-241314

1320 mm?

M2-G 100/100
ARK-211320
ARK-221320
ARK-231324
ARK-241324

8 4szt.=8m

ef

2900 mm?




| Jak prawidiowo taczy¢ korytka MERKUR2?

Poszczegolne sztuki korytek taczy sig ztaczkami SZM
1lub SZM 1-R. Korpusy ztaczek posiadaja specjalne
wyttoczenia dla prawidtowego mocowania drutéw
podwajnej poprzeczki. Zastepowanie tych ztaczek
innymi nie jest dozwaolone.

Ztgczki karytek instaluje sie
do poprzeczek z zewngtrznej strany
korytka, umocawane srubg zamkawg
od wewnqtrz karytka.

M2 50/50
M2 100/50
M2 150/50
M2 200/50
M2 100/100
M2 50/50 G
M2100/1006

M2 250/50
M2 300/50
M2 150/100
M2 200/100
M2 250/100
M2 300/100

M2 400/50
M2 500/50
M2 400/100
M2 500/100

Prawidtowe funkcjonowanie korytek, wtasciwosci ich
potaczen i wartosci nosnosci korytek sa uwarunko-
wane prawidtowym wykonaniem potaczen na catej
dtugosci trasy kahlowe;j.

Ztaczki umieszcza sig na zewnatrz korytka umocowa-
ne sruba zamkowa (id wewnatrz korytka] i nakretka
(dokrecona normalnym momentem).

Na scianie bocznej korytka o wysakasci 100 mm z}qczke
umieszcza sie pod gdrne lamowanie i nad padtuznice Sciany
bacznej. Pozycja nad podtuznicg nie jest dozwalona!




m Ztaczka korytka

ue |

] Z%qciki S/M 1 S)ZIJ uzywane do potqczenia karytek.

Ztaczka SZM 1 jest podstawowa ztgczka systemu
MERKUR 2. Uzywa sig wytacznie do taczenia poszcze-
galnych sztuk korytek kablowych w ciagtej trasie
kablowej. Liczba ztgczek potrzebnych do potgczenia
dwach karytek zalezy od wymiardw karytka i jest
podana na poprzedniej stronie. Ztaczka sktada sie
z korpusu ztaczki - naktadki [A), Sruby zamkowe;j
MBx14 i nakretki kotnierzowej MB. Te ztaczke mozna
zastapic¢ ztaczka SZM 1-R do tymczasowego, ale
rowniez trwatego potaczenia korytek w trasie.

Potaczenie trasy kablowej ztaczkami SZM 1 spetnia
wiasciwosci potaczenia przewodzacego po dokre-
ceniu nakretki momentem 5 Nm i wigcej.

W razie ewentualnego wymagania funkcjonowania
trasy kablowej jako uziomu jest konieczne uzycie
zaciskow uziemiajacych SVZM 1i SVZM 3.

O szM1

6Z ARK-213010
ZZ ARK-223010
A2  ARK-233010
B ARk-243010

o
a 10031t.=10x

rTAS nakretka
P kotnierzowa M6
~ ~ naktadka (A)
$ruba zamkowa Méx1h o

Na écianie bocznej karytka o wysakosci 100 mm ztqczke
umieszcza sig pod gdrne lamowanie i nad padtuznice sciany
bocznej. Pozycja nad padtuznicg nie jest dozwaolona!



m Ztaczka korytka - bezsrubowa

> SzM1-R
GZ ARK-213017

Ztaczka SZM 1-R jest funkcjonalna alternatywa =
ztaczki SZM 1. Jest uzywana wytgcznie do taczenia 6 100szt.=10x
poszczegolnych sztuk karytek kablowych w ciagtej
trasie kablowej w razie wymagania skracenia czasow
montazu, mozliwosci pracy bez narzedzi, lub do
tymczasowego taczenia tras z zatozenie nastepnego
zastapienia standardowymi ztaczkami SZM 1, ktore
zostang zamontowane na state.

_~naktadka (A}
zob. SIM 1

Dzwigienka montazowa ztgczki ma dwie pozycje
rozrézniane z pomoca orientacyjnego wycigcia, ktére

odpowiadajg réznym Srednicom drutu podwajnej po- M2 50-200/50 M2 250-500/50
przeczki korytek MERKUR 2 r6znych wymiarow. Jezeli -0 M2 150-500/100
dzwigienka jest chracana w nieprawidtowa strone, nie i/ VNSNS \J lw-f_\qgl

jest mozliwe jej obracenie az do pozycji wzdtuznej, lub ¥ =

— o I

potaczenie karytek jest luzne a dzwigienka nie jest
w pozycji wzdtuznej mocno utrzymywana przez tarcie. = =

Ztqczka SZM 1-R jest funkcjonalng alternatywg

ztqczki SZM 1.

aricvs U



m Ztaczka do formowania korytek

| u®
o

) szM4

GZ ARK-213040
Ztaczka SZM 4 jest gtéwnym elementem potaczenio- 77 ARK-223040
wym ksztattowych czegsci tras systemu MERKUR 2. A2  ARK-233040
Uzywa sie jej do taczenia kalan, ksztattek T, skrzy- - ARK-243040
zowan korytek i innych réznych odgatezien wedtug

[ ]

potrzeby na trasie kablowej. Ztaczke instaluje sie do
podwajnej poprzeczki w $cianie bocznej korytka usta- 8 100szt.=10x M‘

wiong them $ruby i naktadka B do wewnatrz korytka.

Kombinujac naktadki C lub D mozna uzyskac razny T20- .v_> 17 nakretka

kat stopniowego tuku trasy. ] 51&7: kotnierzowa M6
Komplet ztaczki sktada sie z gtéwnej naktadki typu B, ! N

naktadek typu C i D, $ruby zamkowej M6x16 i nakretki @’ naktadka (C)

kotnierzowej MB.

Potaczenie korytek ztgczkami SZM 4 spetnia wia-
$ciwosci potaczenia przewodzacego po dokreceniu
nakretki momentem 5 Nm i wigce;j.

naktadka (B)

* naktadka -
dodatkowa (D)

>
[*] w torebce jest zawsze 5 szt. naktadki dodatkowej (D],
ktdrq instaluje sig z 2 szt. ztgczki SZM 4.

/711
| |
Ztgczke SZM 4 instaluje sie do podwadjnej poprzeczki

w scianie bocznej korytka ustawiong them sSruby
i noktadkg B do wewngtrz korytka.

MERKUR

INSTRy
IKs. i
ZTALTDWANIA ELEMCéJl‘?TAgSVN;Qfg

HRKVS

PODRECZNlK FORMOWANIA ))) T 440 ogglgm%l’g!lg?ﬁkzutlﬁgjgykl Club D mozna UZYS’(CIC rozny kgt

ug |



m Ztaczka przegubowa

() SKHM1
GZ ARK-213067

Ztaczki przegubowej SKHM 1 uzywa sie do wytwaorze- ié ﬁii_zgggg;
nia pionowego tuku trasy w sytuacjach, kiedy jest po- nakretka
trzebne mocne umocowanie kata fuku i nie wystarczy —] kotnierzowa M8
\ v podktadka M8,4
wytwarzenie elementu ksztattowego poprzez proste g 100szt. =10 x M‘ 4 . éruba M8x16
formowanie karytek gigciem.
Cata ztgczka sktada sie z dwdch jednakowych czesci.
Te dwie czesci taczy sie ze soba z pomoca sruby
M8x16 z them B6-katnym i nakretki kotnierzowej M8
(Srubainakretka wchodzg w zakres dostawy). Przez %
to potaczenie wytworzy sig kompletna ztaczke. Kazda S
czesc posiada dwa owalne otwory 40x6,4 mm. Przez
te otwary ztaczke mocuje sig z pomoca $ruby zam-
kowej MBx16 i nakretki kotnierzowej M6 (Sruby i na-
kretki sg czescig dostawy] do podwadjnej poprzeczki
w Scianie bocznej korytka.
Komplet ztaczki sktada sig z dwdch sztuk karpusu
ztaczki, jednej sruby M8x16 z podktadka i nakretka
kotnierzowa M8 i czterech kompletéw srub zamko-
wych M6x16 z nakretka kotnierzowa M6.

e

nakretka kotnierzowa M6
sruba zamkowa M6x16

Ztqczki przegubowej SKHM 1 uzywa sie do WtharzEniu
pionowego zakretu trasy w sytuacjach, kiedy jest potrzebne
wytworzenie sztywnego kgta zakretu.

aricvs BT



YR Pasek do formowania

Pasek do formowania TPM 1000 stuzy do tworzenia
kolan lub innych elementdw ksztattowych. Pasek TPM
jest alternatywa dla dipoli zestawu TSM, z rozszerzong
mozliwoscig uzycia i dtugosci umocowania. Paskiem
do formowania mozna w petni zastapi¢ réwniez
ztaczke SZM 4.

Catkowita dtugosc¢ paska wynosi 1000 mm i jest
podzielony na 37 segmentow z owalnym otwarem.
Migdzy poszczegalnymi segmentami jest perforacja
dla tatwego oddzielenia potrzebnej dtugosci przez
proste adtamanie lub ucigcie nozycami dzwigniowy-
mi. Pasek TPM mocuje sie do podwajnej poprzeczki
korytka z pomoca sruby zamkowej M6x16 i nakretki
kotnierzowej M6 (Sruba z nakretka nie sa zataczo-
ne w opakowaniu paska TPM i trzeba je zamadwic
samodzielnie). Sruby mocujace musza by¢ zawsze
skierowane them do wewnatrz korytka.

Pasek do formowania TPM moze byc uzyty w sytuacjach,
kiedy trzeba wzmaocnic element ksztattowy.

so |

) TPM 1000
[SZ' ARK-223056
A2 ARK-233056

8 10 szt.

o
| £
|
Fa T L
- L
b / I
L

Z pomacgq paska TPM mozna fatwa uzyskac rézne kgty
fukdw tras.

|
1

PN

e

"Fﬂ’usek fPM instdlujé sie do padwadjnej poprzeczki tak, aby
teb sruby byt skierowany do wewngtrz karytka.



VR IBR D Alternatywny zestaw do formowania

Zestaw do formowania TSM 50-100 stuzy jako dodatek ‘» TSM 50-100
do ztaczki do formowania SZM 4 w sytuacjach, kiedy GZ ARK-213050
trzeba wzmocnic¢ element ksztattowy z pomoca ele- 77 ARK-223050
mentow dtuzszych, niz jest naktadka D ztaczki SZM 4. A2 ARK-233054
Dipole zestawu instaluje sie do podwadjnej poprzeczki

tak, aby teb sruby byt skierowany do wewnatrz korytka. 6 o0 szt.

~dipol n. 3
~—dipol n. 2
— dipol n. 1

Zestaw do formowania TSM sktada sig z dipali réznej
dtugosci (w kazdym opakowaniu sa trzy rozne dtugosci
po jednej sztuce] i $rub zamkowych M6x16 z nakrgt-
kami kotnierzowymi M6 w liczbie 2 szt. na dipal.

Dipole zestawu do formowania TSM moggq byc uzyte
w sytuacjach, kiedy trzeba wzmaocnic¢ element ksztattowy. aby teb sruby byt skierowany do wewngqtrz korytka.

aricvs [



m Ztaczka pokrywy

Ztaczka SVM 1 stuzy do umocowania pokrywy korytka.

Ztaczka sktada sig z naktadki z lamowaniem (E), sruby 0 SVM1

zamkowej M6x16 i nakretki kotnierzowej MB. GZ ARK-213085
ZZ ARK-223085

Ztaczki instaluje sie do otwordw przygotowanych A2 ARK-233085

w wieku, lub do otworéw wywierconych w potrzeb- B Ark-243085 ~nakretka kotnierzowa M6
nym miejscu zawsze w liczhie 2 szt./metr dtugosci — =
pokrywy korytka. 6 M
100szt.=10x ‘ = o T20
- naktadka (E)
KT S o,
T

§ruba zamkowa M6x16

Ztqczki SVM 1 stuzg do umocowania pokrywy do gdrnego lamawania korytka.

s2 |



m Zestaw potaczeniowy przegrody

Zestaw potaczeniowy SPM 1 stuzy do umocowania

przegrad KPZM i KPZMP w korytku. Ztaczka sktada sie & SPM1

ze $ruby zamkowej MBx16 i nakretki kotnierzowej M6. GZ ARK-213080
Z7 ARK-223080

ARK-233080

ARK-243080

Zestaw potaczeniowy instaluje sig do otwordw przy-
gotowanych w przegrodzie, lub do otworéw wywier-
conych w potrzebnym miejscu przegrody zawsze
w liczbie 1 szt./metr dtugosci przegrody korytka.
Montaz przegrody z pomocg zestawu SPM 1 do po-
dwadjnej poprzeczki umozliwia jej tatwe umocaowanie
w dowolnej pozycji na catej szerokosci korytka.

Ec—
100szt.=10x M‘

O B

nakretka kotnierzowa M6 *

f

4ruba zamkowa Méx16

Maontaz przegrody z pomocg zestawu SPM 1 do podwdjnej poprzeczki umozliwia jej tatwe umacowanie w dowalnej pozycji

na catej szerokosci karytka.

aricvs B2



m Ztaczka uziemiajaca

) suM1
GZ ARK-213070

Ztaczka SUM 1 stuzy jako dodatkowe potaczenie 223070

przewodzace poszczegdlnych korytek w przypadku L < 233070
realizacji tras kahlowych w $rodowisku z podwyzszo- - ARK-243070

ng agresywnoscig korozyjna. Uzywa sig zwtaszcza ——
S 100szt.=10x M‘

do korytek w wersji ZZ - cynkowane ogniowo.
Komplet ztaczki sktada sig z przewadu CYA 6 2/z (dtu- -
-\_. E éruba zamkowa M6x20
B
\ naktadka (B)

i

gosc 200 mm), 2 szt. naktadki [B), 2 szt. nakfadki
z lamowaniem (E], 2 szt. srub zamkowych M6x20

a 2 szt. nakretek MB. q =

W razie ewentualnego wymagania funkcjonowania
trasy kablowej jako uziomu jest konieczne uzycie
zaciskéw uziemiajgcych SVZM 1i SVZM 3.

naktadka (E)

. - ' N 7 L
przewod CYAS ZZ - ) oczko kablowe 26 mm
nakretka (miedZ, cynowane)

kotnierzowa M6 mozliwoS¢ wykonania
na zaméwienie A2

Ztqczki SUM 1 uzywa sig joko elementu wspomagajgcego
przewodzqce potgczenie paszczegdinych karytek.

sq |



m Zacisk uziemienia

X svzM1
[mosldz| ARK-213078

= ]
8 100szt.=10 x

Sruba M6x25
podktadka M6,4

Zacisk SVZM 1 stuzy do potaczenia korytek kablowych ~ ~
MERKUR 2 do obwodu uziemienia instalacji. Jest /\L
przeznaczony do przewodu o przekroju do 25 mm?. : '
Zaciski instaluje sig wzdtuz trasy w odlegtosci co
5-10 metrow.

Przekrgj przewodu ochronnego podaje projektant
lub wykonawca na podstawie obliczen technicznych.

Potaczenie trasy kablowej z pomoca zacisku SVZM 1
umozliwia uzycie trasy kablowej jako uziomu.

‘m\! JiTa) ==
Ztqczka SVZM 1 stuzy do uziemienia trasy kablowej
na jej dtugasci.

m Zacisk uziemienia

X sviM3
[moslads| ARK-213077
- szesciokat 17 mm

=
» a 100szt =10x ~nakretka M6

podktadka Mé6,4

szeéciokat
wewnefrzny
IMBUS 6x12 mm

Zacisk SVZM 3 stuzy do potaczenia korytek kablowych
MERKUR 2 do obwodu uziemienia instalacji. Jest
przeznaczony do przewodu o przekroju do 50 mm?.
Zaciski instaluje sig wzdtuz trasy w odlegtosci co
5-10 metrow.

Przekrdj przewodu ochronnego podaje projektant
lub wykonawca na podstawie obliczen technicznych.

Potaczenie trasy kablowej z pomoca zacisku SVZM 3
umozliwia uzycie trasy kablowej jako uziomu.

)
Y.

Ztgczka SVZM 3 stuzy do uziemienia trdsy kabloweja
na jej dtugasci.

Arkvs B



m Uchwyt puszki instalacyjnej

m Uniwersalny uchwyt na akcesaoria trasy kablowe;j

Uchwyt DZM 1 stuzy do mocowania puszek rozdziel-
czych i innych elementdw instalacji elektrycznej
(gniazdek, wytacznikaw, itd.] bezposrednio na trase
kablowa. Po umieszczeniu na korytko uchwyt zabez-
piecza sig przez przygiecie przedtuzonych jezyczkow.

Maksymalna nosnosé uchwytu wynosi 5 kg.

Na uchwyt DZMU 1 mocuje sie elementy, ktére wyma-
gaja wigkszej powierzchni montazowej, niz zapewnia
uchwyt DZM 1. To akcesorium mozna umocowac
na przyktad srubg samonacinajaca typu TEX. Po
umieszczeniu na korytko uchwyt zabezpiecza sig
przez przygiecie przedtuzonych jezyczkow.

Maksymalna nosnos¢ uchwytu wynosi 10 kg.

Uchwyt DZM 1 stuzy do mocowania puszek rozdzielczych
i innych elementow instalacji elektrycznej.

s6 |

) DzM1

GZ ARK-214010
Z7 ARK-224010
ARK-234010
ARK-244010

Q B#

42 szt.

() DzMU1 .
GZ ARK-214015
77 ARK-224015
ARK-234015
ARK-244015

Q B
n
ToooL

<

20 szt.

Po umieszczeniu na korytko uchwyt zabezpiecza
sie przez przygiecie minimalnie jednego z dalnych
przedtuzanych jezyczkdw.



m Uchwyt preta gwintowego

X pzMm2

GZ ARK-214020

Uchwytu DZM 2 uzywa sie do mocowania pretow M1 234020
gwintowych M8 do stropu (drewniany, ceramiczny, 8 100szt.
itd.], lub pod inng pozioma czgsc obiektu, gdzie nie L

mozna uzy¢ metalowych kotew do betonu. N

Maksymalne zalecane ohciazenie wynosi 150 kg. _ /

Uchwytu DZM 2 uzywa sie do macowania pretéw
gwintowych M8 do stropu.



m Uchwyt korytka do montazu podwieszanego

s8 |

—

Uchwyt DZM 3 jest uzywany do zawieszenia karytek
kablowych na prety gwintowe M8. Mozna go uzyc tez
jako elementu nosnego do instalacji réznych typow
lamp oswietleniowych. Oznaczenie liczbowe wielkosci
uchwytu jednoczesnie podaje, do jakiej szerokasci
korytka uchwyt jest przeznaczony [np. uchwyt DZM
3/150 jest przeznaczony do korytek o szerokosci
150 mm). Po instalacji jest kanieczne zabezpiecze-
nie korytek w uchwycie przed wypadnigciem przez
zagiecie naddatkéw ramion uchwytu.

W razie montazu na prety gwintowe i uchwyty DZM 3
nie jest konieczne przeciaganie okablowania. Jest
mozliwe zamaontowanie catych czesci trasy tak, ze
zawiesi sig tylko na jedno z ramion uchwytu i do tak
przygotowanej trasy korytkowej wktada sie okablo-
wanie. Po instalacji okablowania korytka zawiesi sig
do drugiego z ramion uchwytaw.

W razie instalacji podwieszanej na uchwyty DZM 3
jest trudniejsze instalacyjnie uzycie pokrywy korytka.
W razie potrzeby wykonania trasy zakrytej pokrywa
jest wskazane uzycie na trasie instalacji podwiesza-
nej na dwdch pretach gwintowych i podporach, lub
uchwytach DZM 6.

Maksymalne zalecane obcigzenie uchwytu
wynosi 50 kg.

Przy kontroli obcigzenia trasy kablowej jest konieczne
uwzglednienie tego, ze w tym przypadku monta-
zu, z punktu widzenia obcigzenia kaorytka nie cho-
dzi o standardowy montaz na punkt podparcia, ale
0 zawieszenie karytka za gérne lamowanie, i trzeha
sig liczy¢ z obnizonymi limitami nosnosci korytka
0 wspotczynnik zapasu 0,8.

Uchwyt DZM 3 jest uzywany do zawieszenia korytek
kablowych na prety gwintowe M8.

Po instulucjijst konieczne zabezpieczenie korytek
w uchwycie przed wypadnigciem przez zagigcie naddatkow
ramion uchwytu.



— nakretka kotnierzowa M8

() DZM 3/100
GZ ARK-214030
Z7 ARK-224030
A2 ARK-234030
B Ark-244030

ﬁ 100 szt.

_— nakretka kotnierzowa M8

() DZM3/150
GZ ARK-214035
ZZ ARK-224035
28,4 -
c\l‘#»— S

A2  ARK-234035
B ArRk-244035

6 80 szt.

Instalacji padwieszanej na pretach gwintawych i uchwytach DZM 3 mozna uzy¢ do uproszczonego montazu instalacji

oswietleniowej, gdzie trasa kablowa tworzy jednoczesnie system nasny na lampy oswietleniowe.

aricvs B



m Uchwyt korytka do montazu podwieszanego, nastawny

7
X

Uchwyt DZM 4 stuzy do zawieszenia korytek kablowych
o szerokos$ci 200-300 mm na prety gwintowe M8.
W razie instalacji podwieszanej na uchwyty DZM 4
jest trudniejsze instalacyjnie uzycie pokrywy korytka.
W razie potrzeby wykonania trasy zakrytej pokrywa
jest wskazane uzycie na trasie instalacji podwiesza-
nej na dwdch pretach gwintowych i podporach, lub
uchwytach DZM 6.

Maksymalne zalecane obcigzenie uchwytu
wynosi 80 kg.

Przy kontroli obcigzenia trasy kahlowej jest kanieczne
uwzglednienie tego, ze w tym przypadku monta-
zu, z punktu widzenia obcigzenia korytka nie cho-
dzi o standardowy montaz na punkt podparcia, ale
0 zawieszenie korytka za gérne lamowanie, i trzeba
sig liczy¢ z obnizonymi limitami nosnosci korytka
o wspotczynnik zapasu 0,8.

Uchwyt DZM 4 jest uzywany do zawieszenia korytek
kablowych wigkszych szerokosci na prety gwintowe M8.

60 |

GZ
7

DzM 4

ARK-214040
ARK-224040
ARK-234040

25 szt.

-~ nakretka kotnierzowa M8




m Uchwyt preta gwintowego do stropow trapezowych

Uchwyt trapezowy preta gwintowego DZM 5 stuzy @ DZM5
do mocowania pretéw gwintowych M8 do dachow GZ ARK-214050
i sufitéw z blachy trapezowe;j. 77 ARK-224050

A2 ARK-234050
B ARk-244050

\x
8 100szt, 0

Maksymalne zalecane obciazenie uchwytu
wynosi 60 kg.

nakretka
kotnierzowa M8

@ 9.4

sl Uchwyt DZM 5 stuzy do mocowania pretéw gwintawych
do dachow i sufitéw z blachy trapezowej.



m Uchwyt korytka do montazu podwieszanego

)
I X DzMs6

Uchwytu DZM B uzywa sie do zawieszania karytek GZ ARK-214060
kablowych na pret gwintowy M8 przy instalacji pod- ZZ ARK-224060 _ nakretka
wieszanej na parach pretdw gwintowych. A2  ARK-234080 @ ~ kotnierzowa M8
Przy standardowej instalacji (instalacja bez pokrywy - ARK-244060 \,’

korytka] korytka zawiesza sig do uchwytu za gorne .
lamowanie korytka. Po instalacji jest konieczne za-

bezpieczenie karytek w uchwycie przed wypadnigciem 8 100szt
przez zagigcie naddatkdw ramion uchwytu.

Montaz na dolne lamowanie drutu jest wskazane
rowniez dla tras, gdzie bedzie uzyte zakrycie pokrywa.
W takim przypadku korytko do uchwytu zawiesza
sig za podtuznice na scianie bocznej korytka a po
instalacji jest tez konieczne zabezpieczenie korytka
w uchwycie przez zagiecie naddatku ramion uchwytu.

Maksymalne zalecane obcigzenie uchwytu
wynosi 30 kg.
Maksymalna no$nos¢ pary uchwytéw wynosi 70 kg.

Przy kontroli obcigzenia trasy kablowej jest konieczne
uwzglednienie tego, ze w tym przypadku monta-
zu, z punktu widzenia ohciazenia korytka nie cho-
dzi o standardowy montaz na punkt podparcia, ale
0 zawieszenie korytka za gdrne lamowanie, i trzeba
sig liczy¢ z obnizonymi limitami nosnosci korytka
0 wspotczynnik zapasu 0,8.

4

Mantaz na uchwyty DZM 6 jest wskazany réwniez dla
tras, gdzie bedzie uzyte zakrycie pokrywq.

Uchwyt DZM 6 jest uzywany do zuwieszenia‘vkbrytel‘{ o Jest konieczne zabezpieczenie korytek przez zagiecie
kablowych na prety gwintowe M8. naddatkéw ramion uchwytu.
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174 WA Uchwyt korytka do ptaskiego [pionowego) montazu

) DIM7

GZ ARK-214070
77 ARK-224070
A2 ARK-234070

Uchwyt DZM 7 stuzy do mocowania karytek kablowych - ER=14070
bezposrednio na poziomych i pionowych trasach ——]
nasciennych. Uchwytu mozna uzy¢ do montazu w kie- 6 100szt.=10x M‘
runku poziomym i pionowym. Do korytek wigkszych
szerokosci araz w przypadkach tras z wigkszym za-
ktadanym obcigzeniem jest wskazane uzycie uchwytu
DZM 7 parami.

Rozstaw wyttoczen do mocowania uchwytu umozliwia
uzycie uchwytu w dnie karytka.

kotek rozporowy 1060
NYLON UH-L

podktadka M6 duza

Uchwyt nie jest przeznaczony do korytek o szerokosci whret 6x60
100 mm.
Przy instalacji kabli do tras instalowanych na ptasko
(ptaskie trasy poziome i pionowe] jest, oczywiscie,
konieczne mocowanie kabli w korytkach paskami
lub zaciskami.
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Uchwyt DZM 7 stuzy do mocowania korytek kablowych Do kaorytek wigkszych szerokosci, ewentualnie tras
bezposrednio na poziomych i pionowych nasciennych. z wigkszym zaktadanym obcigzeniem jest wskazane uzycie

uchwytu DZM 7 parami.
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m Uchwyt korytka do montazu nasciennego

Uchwyt DZM 8 stuzy do mocowania korytek kablowych X DZM 8
w montazu nasciennym bezposrednio do pionowych GZ ARK-214080 Fﬂl&

czesci budynku. Karytka zawiesza sig do uchwytu za 77 ARK-224080 ' \>l

gaérne lamowanie. Po instalacji jest kanieczne zabez- el 7RG
pieczenie korytek w uchwycie przed wypadnigciem T 20 ;[\
przez zagigcie naddatkow ramion uchwytu. - ARK-244080 '

Maksymalna zalecana szerokosc korytka wynosi

50 i 100 mm w zaleznosci od obcigzenia korytka 6 10032t.=10x
cigzarem kabli.

40

Maksymalne zalecane obciazenie wynosi 40 kg.

Uchwyt DZM 8 stuzy do macowania korytek kablowych Jest konieczne zabezpieczenie korytek przez zugieci
w montazu nasciennym bezposrednio do pionowych naddatkow ramion uchwytu.
czesci budynku.
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m Uchwyt preta gwintowego

Uchwyt DZM 9 stuzy do mocowania pretow gwintowych
M8 przy montazu przestrzennym przez zawieszenie
na I profil. Typowe jest uzycie do montazu podwie-
szanego w sufitach, gdzie konstrukcje nosna tworza
I profile, na ktdre jest zawieszana trasa kablowa.
Uchwyt montuje sig w pozycji sruba zabezpieczajaca
w gére. Srube zahezpieczajaca dokreca sie matym
momentem, tylko tak, ahy byto zapewnione ustalenie
pozycji uchwytu. Za mocne dokregcenie moze obnizyc
nos$nosc¢ uchwytu i moze prowadzi¢ do ztamania ma-
teriatu. Uchwyt jest wyprodukowany z temperowanego
zeliwa i ocynkowany.

Maksymalne zalecane obcigzenie uchwytu
wynosi 120 kg.

) DzM9
GZ ARK-214090

P soszt

watek M8
Sruba M8x30

—— nakretka M8

7

=3

Uchwytu ZM 9 uzywa sie do umacowania preta gwintowego M8 przy przestrzennym montazu
podwieszanym na dwuteownik.
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m Uchwyt korytka do ptaskiego (pionowego]) montazu

Uchwyt DZM 10 stuzy do mocowania karytek kablo-

wych bezposrednio na poziomych i pionowych trasach

nasciennych.

Uchwytu mozna uzy¢ do montazu w kierunku pozio- X DZM10
mym i pionowym. Do korytek wigkszych szeroko$ci oraz GZ ARK-214100

w przypadkach tras z wigkszym zaktadanym obciaze- ZZ ARK-224100
niem jest wskazane uzycie uchwytu DZM 10 parami. A2 ARK-234100
Znajduje zastosowanie przede wszystkim w insta- B ARk-244100 T 15

lacjach na konstrukcje metalowe, na ktérych mocu-

je sie z pomoca $rub samogwintujacych lub przez 8 100 szt.
przyspawanie. e
Tak samo, jak w przypadku pozostatych elementow & f:\
nosnych wyposazonych w haczyki mocujace po za- =
montowaniu korytka w uchwycie jest konieczne jego

zabezpieczenie przez zagigcie tych haczykow.

Uchwyt nie jest przeznaczony do korytek kablowych

o0 szerokosci 100 mm.

Maksymalne zalecane obcigzenie haczykow: _1
 na $cinanie 30 kg (w przypadku instalacji nasciennegj) '
+ narozcigganie 10 kg (w przypadku instalacji stropowej)

Y

N
Uchwyt DZM 10 stuzy do mocowania korytek kablowych bezposrednio na paziomych i pionowych trasach nasciennych.
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m Uchwyt korytka uniwersalny

Uchwytu DZM 11 uzywa sig do mocowania korytek
kablowych do stupkéw nasciennych STNM, stup-
kow przestrzennych STPM, lub do innych konstrukgji
stalowych, zwtaszcza w przypadku tras poziomych.
W tych przypadkach moze by¢ na przyktad przy prze-
strzennym maontazu podwieszanym na parach pretow
gwintowych zastapiona podpora nosna stupkiem
odpowiedniej dtugosci, dzigki czemu mozna uzyskac
wyzszg nos$nosc trasy. Uchwytu DZM 11 uzywa sig
do mocowania korytek kablowych MERKUR 2 do
nos$nikow NZMU w przypadku tras bez wymagania
odpornosci pozarowe;j.

Rozstaw wyttoczen do mocowania uchwytu umozliwia
uzycie uchwytu w dnie korytka. W przypadku korytka
0 szerokosci 100 mm (gdzie odlegtos¢ podtuznic
mocujgcych z powoddw kanstrukeyjnych jest wigksza
niz standardowych 50 mm) umocawanie do profilu
nosnego przeprowadza sie przez umocowanie tylko
jednej z podtuznic pod uchwyt. W takim przypadku
jest wskazane stopniowa zmiana tej podtuznicy na
punktach podparcia trasy tak, aby uzyskac nieru-
chome umocowanie korytka w trasie.

~

~

Uchl\‘/vytu DZM ll’v uzywa sie do mocowania korytek
kablowych do stupkéw nasciennych STNM, stupkdw
przestrzennych STPM, lub do innych konstrukcji stalowych.

> pzM11
6Z ARK-214110
ZZ ARK-224110
A2  ARK-234110
B ArRk-244110

~8ruba zamkowa M8x20

nakretka
kotnierzowa M8

Uchwyt DZM 11 jest uzywany do zawieszenia korytek

I

kablowych do nosnikaw NZMU.
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m Uchwyt Sciany bocznej korytka

Uchwyt DZM 12 stuzy do mocowania korytek ka- @ DZM 12

blowych mniejszych wielkosci w montazu nascien- 6Z ARK-214120 3

nym bezposrednio do pionowych czesci budynku. 77 ARK-224120 M
Maksymalna zalecana szerokos¢ korytka wynosi e . \

do 100 mm w zaleznosci od obcigzenia korytka
cigzarem kabli, Bl rc-244120

Mniejszy rozstaw tego uchwytu (42 mm] jest prze- 6 100 szt. =10 x
znaczony tylko do umocowania za gérne lamowanie

korytka i sgsiadujacej z nim podtuznicy na Scianie
bocznej korytka. B

Uchwyt DZM 12 nadaje sie tez jako element mocujacy
do korytek typu M2-G instalowanych do sufitu.

Ry
Uchwyt DZM 12 stuzy do mocowania korytek kablowych Uchwyt DZM 12 nadaje sie tez jako element mocujgcy do
mniejszych wielkasci w montazu nasciennym bezposrednio korytek typu M2-G instalowanych do sufitu.
do pionowych czesci budynku.
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m Uchwyt korytka do montazu podwieszanego

Uchwyt DZM 13 jest uzywany do zawieszenia prze- @ DZM 13
strzennego korytek kablowych na prety gwintowe 6Z ARK-214130 nakretka
M8. Uchwyt montuje sig na pret gwintowy w pozycji 77 ARK-224130 kotnierzowa M8
z formowang naktadka na dole. Korytka wktada sig A2 ARK-234130 TS
podtuznicami dna do wyttoczen w formowanej na-
ktadce i zabezpiecza w wyttaczeniach gorna Instalacja - ARK-244130
na pret gwintowy i uchwyt DZM 13 jest odpowiednia

tylko dla korytek M2 50/50, M2 150/50 i M2 150/100.

Maksymalne zalecane obciazenie wynosi 50 kg. T 254

< |

6 50 szt. = 5x E‘ | & v

. \\

Uchwyt DZM 13 jest uzywany do zawieszenia przestrzennego korytek kablowych na prety gwintowe M8.
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m Uchwyt korytka do montazu podtogowego

Uchwyt DZM 14 jest uzywany do ptaskiego montazu
podtogowego do instalacji tras kablowych do podwaoj-
nych podtég. W tym montazu w punkcie podparcia
trasy kambinuje sie z podparami PZM, lub stupkami
STPM lub STNM z funkcja podpdr.

Podpore lub stupek z funkcja podpory montuje sig
pod uchwyt i do uchwytu mocuje sig sruba z them
szesciokatnym M8x16 i nakretka kotnierzowa M8.

Wysokos¢ trasy nad podtoga mozna nastawiac w za-
kresie od 47 mm do 57 mm przez rozwarcie ramion
uchwytu.

Czescia dostawy uchwytu DZM 14 s3 rowniez wkret
do kotkéw rozporowych i wkrety whijane odpowiednie;
wielkosci przeznaczone do uzycia w podtogach.

Maksymalne zalecane obcigzenie wynosi 60 kg.

Uchwyt DZM 14 jest uzywany do ptaskiego montazu
podtogowego do instalacji tras kablowych do podwdjnych
paodtag.
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J DzM14
6Z ARK-214140
ZZ ARK-224140
A2 ARK-234140
B ARk-244140

g ~ &ruba MBx16
= Sl -

o
,.R_ .

I

nakretka kotnierzowa M8 - \

dybel wbijany 8x45 7

Wysokosé¢ trasy nad podtogg mozna nastawiac
w zakresie od 47 mm do 57 mm przez rozwarcie ramion
uchwytu.




m Uchwyt linek do zawieszania

oy,

&8

Uchwyt DZM 15 stuzy do mocowania linki do zawie-
szania na pret gwintowy. Jest przeznaczony do po-
mocniczego zawieszenia karytka na linie w miejscach,
gdzie trzeba pokonac wolng przestrzen bez mozliwosci
bezposredniego umocowania dao sufitu.

>4 DM 15

6Z ARK-214150
ZZ ARK-224150
A2 ARK-234150
B ARk-244150

nakretka M8
kotnierzowa

Uchwytu DZM 15 mozna uzyc w sytuacjach, w ktarych jest konieczne pokonanie wieksiej wolnej przestrzeni bez

mozliwosci podparcia trasy.
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Y4318 Uchwyt stupka do montazu przestrzennego

Uchwytu DZM STP uzywa sie do mocowania stupkéw
STPM przy maontazu przestrzennym, ktdry jest mon-
towany pod sufitem. obiektu. Uchwytu mozna tez uzyc
jakao stopy konstrukcji umocowanej do podtogi.
Uchwyt mocuje sie do kanstrukeji obiektu w czterech
punktach mocowania. Typ mocowania trzeba dobrac
wedtug materiatu kanstrukcji ohiektu.

Stupek STPM macuje sie na uchwyt z pomaoca czterech
srub zamkowych M8x20 z podktadkami M10 i nakret-
kami kotnierzowymi M8. Sruby umieszcza sig thami
do wewnatrz stupka.

Materiat ztgczny nie jest czescia dostawy uchwytu
i trzeba go zamowi¢ samodzielnie:

sruba zamkowa M8x20 4 szt.

podktadka M10 4 szt.

nakretka kotnierzowa M8 4 szt.

Maksymalna nosnosé uchwytu wynosi 250 kg.

Uchwytu DZM STPU uzywa sie do mocowania stupkow
STPM w montazu przestrzennym.
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() DZMSTP
GZ ARK-214300

ZZ ARK-224300
A2 ARK-234304
B ARk-244304




yAY IV Uchwyt katowy stupka do montazu przestrzennego

Uchwytu DZM DTPU uchwytu DZM STPU uzywa sig do @ DZM STPU
mocowania stupkéw STPM w montazu przestrzennym. 77 ARK-224310
pod kanstrukcje poziome budynku w sytuacjach, kiedy A2 ARK-234310
trzeba kompensowac raznicg katowa migdzy nachy- - ARK-244310
leniem konstrukeji i ptaszczyzng pozioma. Uchwytu

mozna tez uzyc jaka stopy kanstrukcji umocowanej 6 10 szt

do podtogi. )
Uchwyt mocuje sie do konstrukeji obiektu w dwdch
punktach mocowania. Typ mocowania trzeba dobrac
wedtug materiatu konstrukcji obiektu.

Stupek STPM mocuje sig na uchwyt z pomoca czte-
rech srub zamkowych M8x20 z podktadkami M10
i nakretkami kotnierzowymi M8. Sruby umieszcza sie
thami do wewnatrz stupka. Jedna pare srub umieszcza
sig zawsze do centralnych otworéw w Scianie bocz-
nej uchwytu. Druga pare $rub umieszcza sie wedtug
potrzebnego kata obrotu. Do obrdcenia pod katem
45° jest przygotowany specjalny otwdr w Scianie
bocznej. W pozostatych przypadkach druga pare srub
umieszcza sig do tukowej prowadnicy, w ktorej mozna
ustawi¢ dowalny kat w zakresie 0-90°.

Materiat ztaczny nie jest czescig dostawy uchwytu
i trzeba go zamoéwi¢ samodzielnie:

sruba zamkowa M8x20 4 szt.

podktadka M10 4 szt.

nakretka z kotnierzem M8 4 szt.

Maksymalna no$nosé uchwytu wynosi 150 kg.

@&l Uchwytu DZM STPU uzywa sie do mocowania stupkow

STPM w montazu przestrzennym.
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m Nakretka prostokatna

nosnikéw na juz zmontowanej trasie.

Nakretki MSM/MB uzywa sig do:
nosnikéw NZM (50, 100, 150, 200]
nosnikaw NZMU (100, 200)

Nakretki MSM/M8 uzywa sig do nosnikow:
nosnikéw NZM (250, 300, 400, 500)
nosnikéw NZMU (300, 400, 500, 600)
nosnikow NPZM (wszystkie dtugosci)

wewnatrz stupka podczas montazu.

Nakretki prostokgtnej MSM/M8 uzywa sig do mocowﬁnia

nasnikéw NPZM na stupku.
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Nakretki MSM uzywa sie do umocowania nosnikow
na stupku STNM [mozna jej uzyc tez na stupek STPM]
w przypadku mantazu nasciennego potaczonego na
stupku (stupek mantuje sig otwarta strona do prze-
strzeni). Montaz z pomoca nakrgtek prostokatnych
umozliwia ptynne nastawienie nosnika na stupku.
Jednoczesnie jest karzystny w przypadku, kiedy trzeba
zachowac¢ mozliwosc¢ zmiany pozycji nosnika na juz
zamontowanej trasie, ewentualnie dodania nastgpnych

Nakretki posiadaja sprezyne zabezpieczajaca, ktdra
po rozparciu w stupku zabezpiecza pozycje nakretki

() MSM/M6
GZ ARK-218951

A2 ARK-238951
6 100 szt. = 10x
= /\""‘zyo

() MSM/M8
GZ ARK-218952
A2 ARK-238952

6 100 szt. = 10

Nakretki prostokgtnej MSM/M6E uzywa sig do mocowania

nosnikéw NZM i NZMU wielkosci 50-200 na stupku.

___—$ruba M6x25

- podktadka
M6,4 duza

__.—S§ruba M8x25
. podktadka M8,4



Uchwyt ustalajacy PVM stuzy jako pomacniczy element @ PVM
do umocowania no$nikow NZM i NZMU podczas mon- 67 ARK-218953
tazu na stupku z pomoca nakretek prostokatnych MSM.

L et F . Z7 ARK-228953
Uchwyt montuje sie miedzy nosnik i stupek i wytwarza - -
powierzchnig oporowa dla nosnika i jednoczesnie g
centruje nosnik na stupku. - ARK‘243953‘

W przypadku nosnikéw typu NPZM, ktére maja szersza P )
i masywniejsza podstawe, jej uzycie nie jest konieczne -
(patrz rysunek na stronie 74].

Uchwytu ustalajgcego PVYM uzywa sie do ustawienia
powierzchni nosnika na stupku.



Uchwytu PIM uzywa sig do mocowania stupkéw do nosnikéw profilu L.
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Uchwyt do I profili PIM, wraz z nakretka prostokatna
MSM/M8, stuzy do mocowania stupkdw do nosnikow
profilu L.

Maksymalna grubo$é¢ pétki profilu nos$nego, do kté-
rego jest przeznaczony uchwyt PIM, wynosi 15 mm.

Maksymalna nosnosé uchwytu wynosi 150 kg.

A PIM

6Z ARK-218960
ZZ ARK-228960
A2 ARK-238960
B ARk-2u48960

a 100 szt. = 10x

__—Sruba M8x35
- podktadka

M8,4 duza




m Uchwyt korytka

Uchwytu PZSM 2 uzywa sig do mocowania korytek @ PZSM 2

kablowych do stupkéw nasciennych STNM, stupkow GZ ARK-218956
przestrzennych STPM, lub do innych konstrukgji stalo- 77 ARK-228956
wych, zwtaszcza w przypadku tras poziomych. W tych A2 ARK-238956
przypadkach moze hy¢ na przyktad przy przestrzennym

— ¢ "
montazu podwieszanym na parach pretow gwintowych S 100 szt. = 10x M‘ e Bx20
zastgpiona podpora nosna stupkiem odpowiedniej §
dtugosci, dzieki czemu mozna uzyskac wyzsza no- g

$nosc¢ trasy. Ten typ montazu jest wskazany dla tras T 25
odpornych pozarowo.
Uchwytu PZSM 2 uzywa sie do mocowania korytek

, j”{f'

kablowych MERKUR 2 do nosnikéw NZMU w przy- o

padku tras z wymaganiem odpornosci pozarowe;j. o @/
W przypadku korytka o szerokosci 100 mm (gdzie _}/ . ~ /
odlegtos¢ podtuznic mocujacych z powodow konstruk- = ‘?1@/ \ ~\
cyjnych jest wigksza niz standardowych 50 mm] umo- - \ nakretka
cowanie do profilu nosnego przeprowadza sig przez kotnierzowa M8

umocowanie tylko jednej z podtuznic pod uchwyt.
W takim przypadku jest wskazana stopniowa zmiana
tej podtuznicy na punktach podparcia trasy tak, aby
uzyskac nieruchome umocowanie korytka w trasie.

\\»
x \(:\\ //}f

Uchwytu PZSM 2 mozna uzyc do umocowania korytek Uchwytu PZSM 2 uzywa sie do macowania korytek
kablowych do nosnikew NZMU. kablowych MERKUR 2 do stupkow uzytych w funkcji podpory.
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m Ztaczka do stupkdw przestrzennych

Ztaczki SSPM uzywa sie do taczenia stupkow prze-
strzennych STPM. Dla zagwarantowania dobrego
potaczenia jest kanieczne uzycie odpowiedniej ilosci
materiatu ztacznego, ktory jest wyszczegalniony po-
nizej i pokazany na rysunku.

Kazdy z obu stupkéw mocuje sie do ztgczki z pomoca
czterech srub zamkowych M8x20 z podktadkami M10
i nakregtkami kotnierzowymi M8. Sruby umieszcza sie
tbami do wewnatrz stupka.

Materiat ztaczny nie jest czescig dostawy uchwytu
i trzeba go zamoéwi¢ samodzielnie:

$ruba zamkowa M8x20 8 szt.

podktadka M10 8 szt.

nakretka kotnierzowa M8 8 szt.

Podczas instalacji ztgczki trzeba zawsze uzyc
przepisanej liczby elementow tgczgeych.
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() SSPM
ZZ ARK-223095

6 24 szt.

180

O

'E

Ztqczki SSPM uzywa sie do tgczenia stupkdw
przestrzennych STPM.



m Wktadka stabilizujaca stupka

() SVsM
GZ ARK-218958

N
Wktadki stahilizujacej stupka SVSM uzywa sie do ﬁ 100 szt. =10x
wzmocnienia otwartego profilu stupka STPM w migjscu

umocowania nosnika dla uzyskania wigkszej nosno-
$ci i odpornosci tak wytwaorzonej kanstrukcji nosnej
trasy kablowej. Uzycie wktadek stabilizujgcych jest
konieczne przy instalacji tras odpornych pozarowo.
Moze byc jednak stosowana nie tylko do tras odpor-
nych pozarowg, ale rowniez standardowego montazu
roznych nachylen, itd.

Do nosnikdw z krotsza podstawa [NZM 50 50, NZMU
100i 200] uzywa sig jednej sztuki. Do nosnikéw z dtuz-
sza podstawa (NZM 250-500, NZMU 300-500] uzywa
sig zawsze pary wktadek stabilizujacych.
Prawidtowo zainstalowana wktadka stabilizacyjna
zapobiega wygieciu sciany bocznej stupka do we-
wnatrz pod naciskiem obcigzonego nosnika.

T 15~

Wktadka stabilizacyjna stupka SVSM z stuzy do wzmaoc- W przypadku nos’nikéw z wyiézq podstawq [nasniki typu
nienia otwartego profilu stupka STPM w miejscu macowania NZM 250-500 i NZMU 300-500]) uzywa sig dwoch wktadek
nosnika. SVSM.
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Wyprowadzenia kablowego KSM uzywa sie do bez-
piecznego wyprowadzenia wigzki kabli poza korytko.
Chroni okablowanie przed uszkodzeniem mechanicz-
nym i zapewnia dotrzymanie optymalnego promienia
giecia kabli.

Ze wzgledu na szerokos¢ wyprowadzenia kablowego
(90 mm] nie mozna go uzyc¢ do instalacji do korytek

o szerokosci 50 mm.

X KsM

GZ ARK-212410
Z7 ARK-222410
A2 ARK-232410

8 1 szt.

Wyprowadzenia kablowego KSM uzywa sie do bezpiecznego wyprowadzenia wigzki kabli poza korytko.

8o |



Oddzielacza kablowego KOM stuzy przed utozeniem
kabli do tymczasowego oddzielenia przestrzeni ko-
rytka (np. silnopradowa/stabopradowa) na wiecej
komdr z nastgpnym tatwiejszym wytwarzeniem wigzek
poszczegolnych obwodoéw kablowych Oddzielacze
sa skonstruowane tak, aby w podwajnej poprzeczce
korytka mozna je byto umocowac w ktérejkolwiek
czesci jego szerokosci, dzieki czemu jest mozliwa
instalacja i wigksza przejrzystosc w przypadku kilku
komar kablowych.

Po wytworzeniu wigzek oddzielacze mozna zdemon-
towac i uzyé ich ponownie.

X KoMso
[Plastikawy| ARK-219975
[~ ]

8 100 szt. = 10x @‘

( F \3]3

\
N

sruba zamkowa M6x16

> KoM100 £
[piastikawy| ARK-219975 5

8 100 szt. = 10x E‘

,
~ §ruba zamkowa M6x16

Oddzielacza kablowego KOM uzywa sig do tymczasowego

rozdzielenia przestrzeni korytka na wiecej komar.

X Dddiieluczy kablowych mozna tez uzy¢ jako czesci
ochrany kabli podczas przeciggania okablowania trasa.
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Nosniki typu NZM sa uzywane jako elementy na-
Scienne do instalacji trasy kablowej. W przypadku
wielopietrowego montazu nasciennego lub w walnegj
przestrzeni mozna wykorzystac stupki STPM z od-
powiednimi uchwytami. W przypadku montazu na-
sciennego kilku tras nad soba mozna je montowac
na stupek umocowany do konstrukeji obiektu.

Dla utatwienia instalacji korytek i ich umocowania
nos$niki posiadajg uchwyty bezsrubowe.

Na jeden nosnik mozna zamontowac wiecej korytek,
az do wyczerpania szerokosci elementu nosnego.
Zasady kombinowania karytek na elemencie nosnym
sa wspalne dla wszystkich elementdw nosnych posia-
dajacych uchwyty hezsrubowe systemu MERKUR M2
i sa opisane dalgj.

Montaz nascienny do mocowania ras kdblowych
bezposrednio do muru, lub na inng pionowg konstrukcje
obiektu.

g2 |

) h \u b A
Na jeden element nosny mozna zamontowac wigcej
korytek jednoczesnie.

Montaz na stupek dla tras prowadzonych w wolnej
przestrzeni, lub do wspdlnego nasciennego mantazu kilku
tras kablowych nad sohag.



) NzZM50 ) NzM100

6Z ARK-215005 g5 6Z ARK-215010

ZZ ARK-225005 ZZ ARK-225010

A2 ARK-235005 A2  ARK-235010

B ARk-245005 B Ark-245010

D soszt WELES

=5 maks.60kg =5 maks. 40 kg

) NZM150 NZM 200

6Z ARK-215015 ARK-215020

ZZ ARK-225015 ARK-225020 - :

A2 ARK-235015 p ARK-235020 i o

B ARk-245015 « T ARK-245020 TE

8 20 szt. o 20 szt. AL
wv v_, n

—5 maks.90kg on” maks. 100 kg T20 ST

) NzM 250 NZM 300

6Z ARK-215025 ARK-215030

ZZ ARK-225025 ARK-225030

A2 ARK-235025 - , ARK-235030 " .

B ARk-245025 N ARK-245030 ; r— 29

6 10 szt. 10 szt ‘

=5 maks.110 kg

) NzMm4oo

6Z ARK-215040

ZZ ARK-225040

A2 ARK-235044

B ARrk-2u45044

6 10 szt.

—> maks.130 kg

) NzM 500

6Z ARK-215050

ZZ ARK-225050

A2 ARK-235054

P ARk-245054

8 10 szt.

ﬁ maks. 150 kg

https://www.arkys.cz/cs/merkur-2/prislusenstvi/nosniky/komhbinace-zlabu-na-nasnicich-a-podperach



Nosniki typu NPZM sa uzywane jako elementy na-
scienne do instalacji trasy kablowej. W przypadku
wielopietrowego montazu nasciennego lub w walngj
przestrzeni mozna wykorzystac stupki STPM z od-
powiednimi uchwytami. W przypadku montazu na-
sciennego kilku tras nad soba mozna je montowac
na stupek umocowany do konstrukeji ohiektu.

Dla utatwienia instalacji karytek i ich umocowania
nosniki posiadaja uchwyty bezsrubowe.

Na jeden no$nik mozna zamontowac wigcej korytek,
az do wyczerpania szerokosci elementu nos$nego.
Zasady kamhinowania korytek na elemencie nasnym
sa wspadlne dla wszystkich elementéw nosnych po-
siadajacych uchwyty bezsrubowe systemu MERKUR
M2 i sa opisane dalej.

Montaz nascienny do mocowania tras kablowych
bezposrednio na mur, lub na inng pionowg kanstrukcje
obiektu.

g4 |

Mantaz na stupek dla tras prowadzonych w wolnej
przestrzeni, lub do wspdlnego nasciennego montazu kilku
tras kablowych nad sobag.

korytek jednaczesnie.
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NPZM 50
ARK-215105
ARK-225105

10 szt.

maks. 90 kg

NPZM 150
ARK-215115
ARK-225115

10 szt.

maks. 86 kg

NPZM 250
ARK-215125
ARK-225125

10 szt.

maks. 82 kg

NPZM 400
ARK-215140
ARK-225140

10 szt.

maks. 78 kg

NPZM 500
ARK-215150
ARK-225150

10 szt.

maks. 75 kg

|<
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NPZM 100
ARK-215110
ARK-225110

10 szt.

maks. 88 kg

NPZM 200
ARK-215120
ARK-225120

10 szt.

maks. 85 kg

NPZM 300
ARK-215130
ARK-225130

10 szt.

<

maks. 80 kg

8
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m Nosnik uniwersalny
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Nosniki typu NZMU sa uzywane jako elementy na-
scienne do instalacji trasy kablowej. Uniwersalne
nosniki umozliwiaja montaz drucianych korytek MER-
KUR 2 z pomocg uchwytu DZM 11 (w przypadku tras
odpornych pozarowo jest kanieczne uzycie uchwytow
PZSM 2], karytek z blachy z pomaoca $ruby zamkowej
i nakretki [zestaw potaczeniowy SPM), innych typow
medidw (woda/ogrzewanie] z pomoca odpaowiednich
obejm i uchwytdw.

Poszczegalne rodzaje korytek kablowych i mediow
instalowanych na nosniku mozna wedtug potrzeby
taczy¢ do wykorzystania catej szerokosci nosnika. Mig-
dzy poszczegolnymi korytkami i przewodami trzeba
zostawic dostateczne odstepy tak, aby nie wptywaty
na siebie wzajemnie.

W przypadku wielopigetrowego montazu nasciennego
lub w wolnej przestrzeni mozna wykarzystac stupki
STNM lub STPM z odpowiednimi uchwytami.

Na nosniki NZMU z korytkami MERKUR 2 macuje sig
z pomocq uchwytow DZM 11 [w przypadku tras odpornych
pozarowo jest kanieczne uzycie uchwytéw PZSM 2.

86 |
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System mocowania na nosniku NZMU umozliwia tatwg
kompensacje réznic montazowych spowadowanych przez
nieréwnosci na scianie, na ktdre jest instalowana trasa.

Na nasniki NZMU mozna kambinowac rézne systemy
korytek i prowadzenie innych medidw.
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NZMU 100
ARK-215310
ARK-225310
ARK-235310

40 szt.

maks. 40 kg

NZMU 300
ARK-215330
ARK-225330
ARK-235330

10 szt.

maks. 75 kg

NZMU 500
ARK-215350
ARK-225350
ARK-235354

10 szt.

maks. 125 kg

NZMU 600
ARK-215360
ARK-225360
ARK-235364

10 szt.

maks. 150 kg

() NzZMU 200
GZ ARK-215320
77 ARK-225320
3 A2 ARK-235320

8 20 szt.

ﬁ maks. 50 kg

() NzZMu 400
0y GZ ARK-215340

10 szt.

=5 maks.100 kg

https://www.arkys.cz/cs/merkur-2/prislusenstvi/nosniky/komhbinace-zlabu-na-nasnicich-a-podperach
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m Nosnik przestrzenny

Naosniki typu NZMC stuza przede wszystkim jako ele-
menty nos$ne przestrzennej instalacji podstropowe;j.
Ich najwieksza zaletg jest tatwy dostep do korytka
podczas uktadania kabli, co w przypadku innego
rozwigzania technicznego montazu przestrzenne-
go nie jest mozliwe, z wyjatkiem bardziej ztozonych
konstrukgji. Dla utatwienia instalacji nosniki posiadaja
uchwyty bezsrubowe.

Ze wzgledu na konstrukcje nosnikéw i ich uchwytow
obowigzuje ograniczenie maksymalnej szerokosci
instalowanego korytka:

NZMC 100 tylko na korytko 50/50

NZMC 200 maks. szerokosc korytka 200 mm

NZMC 300 maks. szerokosc korytka 300 mm

NZMC 400 maks. szerokosc korytka 400 mm Nosnikow NZMC mozna uzyé réwnlezjko elementu
nosnego do podwieszanego montazu na prety gwintowe.

Boczne otwary nosnika umozliwiajg mocowanie na
montazu sufitowego bezposrednio na osnik, ktérego garny pionowe kanstrukcje obiektu w przypadku prostego montazu
uchwyt jest dostosowany do mocowania do konstrukgji nasciennego.

sufitowych obiektu.

B Nosniki NZMC sq przeznaczone do podwieszanego

88 |



& BX

NZMC 100 > NzMc 200

ARK-225210 [SZ] ARK-225220 05>
B i B det A detB  4up <

1szt. Ol A){‘j< ~ 8 1szt. ik M ¢ . 1

AF

QX 0T

maks. 140 kg @ maks. 90 kg
maks. 85 kg T maks. 50 kg
£
NZMC 300 2§ NzMc 400
ARK-225230 [SZ] ARK-225240 105
det A def B 05— det A detB getp < —
1 szt 1P »1¢ det B f — =~ 8 1 szt. N i < X — T
= 0 2 U I T e
F L U L U he ly z
2\ [] z i/\ U =
) - o maks.37kg )
maks. 50 kg u
maks. 23 k -
maks. 30 kg = ¥ 0

| Ale mozna tez inaczej...

Czasem nawet najwigkszy nosnik nie jest dostateczne
duzy, lub nie ma dostatecznej nosnosci. W ramach
systemu MERKUR 2 mozna wytworzyé ze stupkow
i uchwytéw najrézniejsze zestawy nosne [nie tylko
takie, jak pokazujemy w tym przyktadzie]. Zdajemy
sohie sprawe, ze takie rozwigzanie moze byc przydat-
ne, przetestowalismy zestaw nosny wedtug schematu
na rysunku po prawej stronie a nosnosci podajemy
w tabeli ponizej. Zestawu mozna uzy¢ w przypadkach,

kiedy trzeba umiescic¢ trase z duzym wysiegiem, oraz DZM STPU

w przypadkach, kiedy jest potrzebna wyzsza no$nos$é, DZM STPU
niz zapewniaja standardowe nosniki systemu.
Wysieg dtugosci | nosnosc | nosnosc
B A & nosnikaA+B| A B, C czesci A | czesciB -
I /|, 500 mm 250mm | 179kg | 1008kg 1187 kg
QDOD]DDDDDD:i 600mm | 300mm | 124kg 840 kg 964 kg
@ J” 700 mm 350 mm 91 kg 720 kg 811 kg
u 800 mm 400 mm 70 kg 630 kg 700 kg
() 900 mm 450 mm 55kg 560 kg 615 kg
max2/3A 1000 mm | 500 mm 45 kg 504 kg 549 kg
' 1100mm | 550mm | 37kg | 458kg 495 kg
1200 mm | 600 mm 31kg 420 kg 451 kg
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| Zasady mocowania i obcigzania nosnikéw

Dla uzyskania deklarowanych wartosci nosnosci rasy
kablowej jest wazne dotrzymanie kilku zasad podczas
instalacji nosnikow i uktadania okablowania do korytek.

Optymalne roztozenie ohciaienia no$nos$¢ mocowania na scinanie
Na nosnos¢ trasy kablowej ma wptyw roztozenie ob-
cigzenia wzdtuz nosnika. Deklarowane wartosci nos-
nosci podawane dla poszczegélnych typow i wielkosci
nosnikéw odpowiadajg réwnomiernemu roztozeniu
ohciazenia nosnika. Wypadkowa sit jest umieszczona
posrodku i odpowiada sumie masy poszczegalnych kahli.
W przypadku, kiedy nie mozna lub nie jest wskazane
dotrzymanie réwnomiernego roztozenia obciazenia, jest
wazne, aby kable o wigkszej masie byty utozone blizej
stopy nosnika.

Jezeli to tez nie jest mozliwe, trzeba sig liczy¢ z ohnizong
nosnaoscia, ktara jest tym wigksza, im wigksza jest niesy-
metrycznosc ohciazenia (patrz rysunek i wykres na prawa).

nominalna nos$nosc

krzywa nosgnosci

L2 L/2

Prawidtowo dobrane i wykonane mocowanie
Dla nosnosci trasy kablowej bywa czesto najwazniejsza
nosnos¢ punktéw mocowania. Z roztozenia sit wynika, obciazenie no$nika
ze najbardziej obcigzony jest zawsze ten wyzszy z obu
punktéw mocowania i jest obciazony wigksza sitg rozcia-
gajaca. Dlatego w przypadku tras z wymaganiem wyzs- F
zego obcigzenia jest bardzo wazne sprawdzenie jakosci l
i rodzaju muru do ktérego trasa bedzie mocowana, na
catej dtugosci instalacji, poniewaz wzdtuz trasy sytuacja Ho
moze sig wyraznie zmienic. Prawidtowy wybor spaschu
mocowania i jego prawidtowe wykonanie jest podsta-
wowym warunkiem uzyskania wyzszej nosnosci tras.

sita rozciggajaca w gérnym punkcie mocowania

N Sciskajaca w dolnym punkcie mocowania

stupek STNM sita rozciggajaca w gornym
punkcie mocowania stupka
7':/% rolzciagajacavt/gérr?yfn
/1R % punkcie mocowania nusn'lk‘a , -
obciagzenie nosnika
W przypadku, kiedy jakos¢ muru nie umozliwia wykonania /
dostateczne mocnego mocowania, lub w przypadkach, M
kiedy nie mozna sprawdzi¢ jakosci muru, jest wskazane F lF
wykorzystanie mozliwosci instalacji na mur przez stupek w1 ————— |
STNM. W takim przypadku roztozenie sit dziatajacych H,
na punkty mocowania jest znacznie korzystniejsze, he L‘B ¢ Fa naprezenie w dolnym punkcie
poniewaz uzyskuje sig wyzsza nosnosc utozenia trasy. mocowania nosnika
Ten sposob jest wskazany dla najbardziej obcigzonych L =~ } 4 & nacisk w dolnym punksie
tras instalowanych hezpaosrednio na $ciane. — mocowania stupka

g0 |
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Instalacja kombinacji korytek

na elementy nosne

Wszystkie elementy nosne systemu MERKUR 2 z wyjat-
kiem nosnikéw NZMU paosiadaja bezsrubowe uchwyty dla
tatwego i szybkiego montazu bez uzycia dodatkowych
elementow potaczeniowych i narzedzi. 0znaczenie nu-
meryczne elementu nosnego odpowiada szerokosci
najwigkszego korytka, ktére mozna umiesci¢ na elemen-
cie. Na element nosny mozna umiescic jednak mniejsze
korytko, ewentualnie wigcej karytek az do wykorzystania
catej szerokosci elementu nosnego. Dla umieszczania
obowiazuje kilka prostych zasad.

1. Kazdy element nosny jest swoimi jezyczkami podzielany
na sekcje szerokosci - moduty - o szerokosci 50 mm.
Przy tym pierwszy i ostatni modut szerokosciowy jest na
zewnatrz jezyczkow. W przypadku niektdrych nasnikéw
naddatek karpusu nosnika za ostatnim jezyczkiem jest
mniejszy niz 50 mm (zamontowane korytko nie wystaje
poza nosnik] co nie jest wada. Korytko zamontowane
na elemencie nosnym lezy na podtuznicach a dla sciany
bocznej korytka nie jest potrzebne zadne dalsze podparcie.
2. Kazde korytko jest podtuznicami w dnie korytka po-
dzielone na szerokosci na czesci - moduty - o szerokosci
50 mm.

3. Wrazie kambinowania wigkszej ilosci karytek na ele-
mencie nosnym trzeba sig liczy¢ z tym, ze z powoddw
technicznych nie mozna umiescic¢ korytek bezposrednio
obok siehie. Miedzy kazdymi dwoma korytkami zostaje
dlatego jeden modut szerokasciowy waolny.

4, Szczegolnym przypadkiem sa korytka o szerokosci
50 i 100 mm [ich kanstrukcja nie zawiera podtuznic
w dnie korytka), ktére mocuje sig za dolng podtuznicg
w Scianie bocznej korytka. Te korytka nie majg naddatku
sciany bocznej i dlatego w razie umieszczania na koncu
szerokosci elementu nosnego mozna je umocowac tylko
za jedna z podtuznic, te, ktora jest usytuowana w kie-
runku do wewnatrz szerokosci elementu nosnego. Taki
montaz jest mozliwy, jezeli wolna podtuznica karytka lezy
na elemencie nosnym i jest w inny sposob zapewnione
umocowanie karytka na elemencie nosnym [na przyktad
ksztattem trasy, uzyciem wspalnego pokrywy, paska
mocujacego, itd.].

Zasady kambinowania karytek na elemencie nosnym
opisuje rysunek na tej stronie. Mozna tez skorzystac
z kompletnego przegladu mozliwosci instalacji korytek
na elementy nos$ne i wszystkich dostgpnych kombinacji
karytek, ktére mozna znalez¢ na naszych stronach.

https://www.arkys.cz/cs/merkur-2/prislusenstvi/nosniky/
komhinace-zlabu-na-nosnicich-a-podperach
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Podpory typu PZM sa uzywane jako element nosny do
montazu przestrzennego z podwieszeniem na pretach
gwintowych M8. Padpora PZM 100 jest przeznaczona
tylko do montazu na jeden pret gwintowy umieszczaony
posrodku podpory. W przypadku podpory PZM 150 jest
mozliwa instalacja na jednym precie gwintowych i na
parze pretéw gwintowych. Pozostate wielkosci podpdr
instaluje sig zawsze na parg pretow gwintowych.
Podpory montuje sig na pret gwintowych z pomoca
pary nakretek kotnierzowych M8 (odpowiednia liczbha
nakretek jest czgscig dostawy kazdej podpory].
Podpory PZM mozna uzy¢ w kambinacji z uchwytem
DZM 14 do montazu podtogowego, np. instalacji
kahlowych instalowanych doi podwadjnych podtdg.
Podpory PZM nie nadaja sig do nasciennego ptaskiego
montazu pionowych i poziomych tras. Do tego typu
montazu trzeba uzy¢ masywniejszych podpdr PZMP!
Dla utatwienia instalacji karytek podpory posiadaja
uchwyty bezsrubowe.

Podpory typu PZM nie sg przeznaczone do instalacji
tras odpornych pozarowo. Te funkcje petni wzmoc-
niona wersja podpér PZMP!

7 AV M
Na jedng podpare mozna umiescic kilka karytek
jednoczesnie.

<
Podpory typu PZM sq uzywane joko element nosny do
mantazu przestrzennego z podwieszeniem na pretach
gwintowych M8.
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PZM 100

ARK-216010
ARK-226010
ARK-236010
ARK-246010

nakretka
~kotnierzova M8

25 szt.

PZM 200

ARK-216020
ARK-226020
ARK-236020
ARK-246020

nakretka
kotnierzowa M8

25 szt.

PZM 300

ARK-216030
ARK-226030
ARK-236030
ARK-246030

nakretka
kotnierzowa M8 _»

25 szt.

PZM 500

ARK-216050
ARK-226050
ARK-236050
ARK-246050

25 szt.

https://www.arkys.cz/cs/merkur-2/prislusenstvi/nosniky/komhbinace-zlabu-na-nasnicich-a-podperach
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PZM 150
ARK-216015
ARK-226015
ARK-236015
ARK-246015

25 szt.

‘)

PZM 250

ARK-216025
ARK-226025
ARK-236025
ARK-248025

25 szt.
ML

PZM 400

ARK-216040
ARK-226040
ARK-236040
ARK-246040

25 szt.

PR

<110
O

nakretka
kotnierzova M8

nakretka
kotnierzowa M8

nakretka kotnierzowa M8




m Podpora do montazu tras odpornych pozarowo

Podpory typu PZMP s3 uzywane jako element nosny do
montazu przestrzennego z podwieszeniem na pretach
gwintowych M8. Podpora PZMP 100 jest przeznaczona
tylko do montazu na jeden pret gwintowy umiesz-
czony posrodku podpory. Pozostate wielkosci podpor
instaluje sig zawsze na parg pretow gwintowych.
Podpory montuje sige na pret gwintowych z pomoca
pary nakretek kotnierzowych M8 [odpowiednia liczbha
nakretek jest czgscig dostawy kazdej podpory].
Podpdr PZMP mozna tez uzy¢ do nasciennego pta-
skiego montazu pionowych i poziomych tras, lub
do montazu podtogowego. Dla utatwienia instalac;ji
korytek podpory posiadajg uchwyty bezsrubowe.

Podpory typu PZMP byly testowane na odpornosé
pozarowa i mozna ich uzyé¢ do:
» montazu przestrzennego podwieszanego
na pretach gwintowych M8
» montazu nasciennego pionowego
» montazu stropowego przylegajacego

(A ] Padpory PZMP sg uzywanejako element nosny
przestrzennych tras odpornych pozarowo na pretach
gwintawych M8.

g4 |

7B I
Montaz na stupek dla tras prowadzonych w wolnej
przestrzeni, lub do wspdlnego nasciennego montazu kilku
tras kablowych nad saobag.



() PZMP 100 () PZMP 150
GZ ARK-216210 GZ ARK-216215
ZZ ARK-226210 77 ARK-226215

nakretka nakretka kotnierzova M8

A2 ARK-236210 kotnierzova M8 A2 ARK-236215

ﬁ 25 sat. ﬁ 25 sat.

() PZMP 200 () PZMP 250
GZ ARK-216220 L E—— GZ ARK-216225 nakretka kotnierzowa M8
ZZ ARK-226220 77 ARK-226225 e,

A2 ARK-236220 ARK-236225 o
6 25 szt. 25 szt. e
8.
P 9 ¢.B.l"/
e gy
i
() PZMP 300 () PZMP 400
GZ ARK-216230 GZ ARK-216240
ZZ ARK-226230 ZZ  ARK-226240 nakretka kotnierzowa M8

A2 ARK-236230 nakretka kotnierzowa M8 - A2 ARK-236240

6 25 szt.

25 szt.

g» PZMP 500 nakretka kotnierzowa M8 .
GZ ARK-216250 R\
ZZ ARK-226250
A2 ARK-236250

6 25 szt.

https://www.arkys.cz/cs/merkur-2/prislusenstvi/nosniky/komhbinace-zlabu-na-nasnicich-a-podperach




Pokrywy typu VZM stuza do zakrycia trasy kablo-
wej dla ochrony przed ewentualnym uszkodzeniem
mechanicznym kabli. W niekrytym $rodowisku na
zewnatrz stuza jako ochrona przed promieniowa-
niem UV.

Pokrywy mocuje sig do karytek z pomoca ztaczek
SVM1

Oznaczenie numeryczne typu pokrywy podaje szero-
kos¢ modutowa pokrywy i jednoczesnie okresla, dla
jakiej szerokosci karytka moze by¢ uzyte (np. VZM
50 jest przeznaczone tylko do korytka o szerokosci
50 mm, itd...).

Pokrywy w wersji ZZ - cynkowane ogniowo sg produ-
kowane w dtugosci 1000 mm i w szerokosciach od
250 mm maja podwaojnie tamany przekroj.

Pokrywy cynkowane ogniowo sq produkowane w niekto-
rych wielkasciach z dwa razy tamanym przekrajem.

Pokrywy mocuje sig do korytek z pomocq ztgczek SVM 1. Alternatywnie do mocowania pokrywy mozna uzyc
paskow zaciskowych.

g6 |



) vzms0

[SZ' ARKk-222005
ZZ ARK-222204
A2 ARK-232005
B ARk-242005

8 1 szt.

=&
4

L - dtugosc pokrywy | 2000 mm 1000 mm
T - grubose¢ blachy 0,55 mm 1,0 mm
szl z
-
) vzM1s0 o
[SZ] ARrk-222015 :
ZZ ARK-222214
A2 ARK-232015
B Ark-242015
8 1szt.

) vzM1o0
[SZ' ARK-222010
ZZ ARK-222209
A2  ARK-232010
B ArRk-242010

8 1szt.

S
= LV
Zr ’\E_s

L - dtugosc paokrywy

1000 mm

T - grubose blachy

) vZM 200
[SZ| ARrk-222020
ZZ ARK-222219
A2 ARK-232020

B Ark-242020

6 1 szt.

1,0 mm

N
B v
=
L - dtugosé pokrywy | 2000 mm 1000 mm
T - grubosc¢ hlachy 0,55 mm 1,2 mm
szl
) vzm2s50
[SZ' ARK-222025
ZZ7 ARK-222224
A2 ARK-232025 T
B Ark-242025
8 1 szt. i i
» Xy
0 s
L - dtugosé pokrywy | 2000 mm 1000 mm
T - grubosc¢ hlachy 0,80 mm 1,2 mm
szl
() VzZM4oo
[SZ' ARk-222040
ZZ ARK-222239
A2 ARK-232040
B ARk-242040
8 1szt. <
=y =
L - dtugosc pokrywy 2 000 mm 1000 mm
T - grubose¢ blachy 0,80 mm 1,2 mm
szl 1z

() VvzZM 300

[SZ| ARK-222030

Z7 ARK-222229
A2 ARK-232030

B ARK-242030

6 1szt.

L - dtugosé pokrywy | 2 000 mm 1000 mm
T - grubos¢ blachy 0,80 mm 1,2 mm
A2 7
//

Pz, N
Al
- 3
L - dtugosé pokrywy | 2 000 mm 1000 mm
T - grubosc blachy 0,80 mm 1,2 mm
szl
//
VZM 500
ARK-222050
ARK-222249
ARK-232050
ARK-242050
l1szt. "

o
AN
- 5
L - dtugosc pokrywy 2 000 mm 1000 mm
T - grubose blachy 0,80 mm 1,2 mm
szl

aricvs RO



(GIAYWEGZAY I Przegroda korytka / Przegroda korytka odporna pozarowo

g8 |

Przegrody typu KPZM stuza do przegradzania korytek,
np. do oddzielenia linii silnopradowej lub dla lepszej
przejrzystosci tras. Standardowe przegrody typu
KPZM nie sa przeznaczone do instalacji tras odpar-
nych pozarowo. Do nich sg przeznaczone przegrody
wzmaocnione KPZMP.

Odparne pozarowo przegrody typu KPZMP, w odraz-
nieniu od przegréd KPZM, sa wykaonane z grubszej
blachy o grubosci 1,5 mm i sg przeznaczone do in-
stalacji tras odpornych pozarowo, w ktérych petnia
funkcje standardowej przegrody korytkowej. Pozo-
state wymiary i elementy potgczeniowe sg zgodne
z przegrodami KPZM. Przegrody KPZMP mozna uzy¢
rowniez do standardowych tras (trasy hez wymagania
odpornosci pozarowej].

Przegrody obu typow mocuje sig do karytek z pomoca
zestawu potaczeniowego SPM 1.

Oznaczenie liczbowe typu przegrody podaje wysokaose
modutowa przegrody i jednoczesnie wysokose karytka,
do ktérego przegroda jest przeznaczona. Przegroda
KPZM 50 jest przeznaczona do karytek o wysokosci
50 mm, ale moze by¢ uzyta rowniez do korytek o wy-
sokosci 100 mm, natomiast przegroda KPZM 100 jest
przeznaczona do karytek o wysokasci 100 mm i nie
moze byc uzyta w korytkach o wysokasci 50 mm!

Przegrody mocuje sig do karytek z pomacg ztqgczek SPM 1



KPZM 50
ARK-222105
ARK-222305
ARK-232105
ARK-242105

O @s rEX

1 szt.

2§ KPzM 100
[SZ' ARKk-222110
ZZ ARK-222310
A2 ARK-232110
B ARk-242110

8 1szt.

) KPZMP 50
[SZ' ARKk-222115
ZZ ARK-222315
A2 ARK-232115

8 1szt.

() KPZMP 100
[SZ' ARk-222120
ZZ ARK-222320

ARK-232120

A2
8 1 szt.

A N
TR T - grubosé blachy 1,0 mm
77
]
7&’*\
T - grubosc¢ blachy 0,8 mm 1,0 mm
A2 77

T - grubosc¢ hlachy 1,5 mm
77 A2

RS
v
= ’ T - grubosé blachy 1,5 mm
7z A2

aricvs B2



Stupki przestrzenne typu STPM stuza do wytworzenia
przestrzennych konstrukcji nosnych tras kablowych.
Stupki mocuje sie do konstrukeji stropowej ohiektu
z pomoca uchwytow DZM STP lub DZM STPU. Na stupki
jako elementy nosne na korytka kablowe instaluje sig
nosniki typu NZM, NZMU i NPZM. Do ochrony wolnego
konca stuzka jest przeznaczony kotpak stupka 0K 2.
Stupkéw mozna uzyc¢ w funkcji podpor do wytwarzenia
przestrzennego montazu podwieszanego na pretach
gwintawych, lub do nasciennego ptaskiego montazu
tras poziomych i pionowych. Te sposohy uzycia sg
wskazane zwtaszcza w przypadku tras odpornych
pozarowo.

Do tras odpornych pozarowo nadajg sig tylko stupki
STPM (2,0 mm)], ktdre s3 testowane na odpornosé
pozarowa i mozna ich uzy¢ do:
» montazu przestrzennego podwieszonego
na stupkach stupkéw STPM
» montazu przestrzennego podwieszanego
na pretach gwintowych M8
» montazu nasciennego pionowego
» montazu stropowego przylegajacego

Stupkow STPM mozna uzy¢ w funkcji podpcr do
wytworzenia przestrzennego montazu podwieszanego na
pretach gwintowych.

Stupki przestrzenne typu STPM stuzg do wytwarzenia
przestrzennych konstrukcji nasnych tras kablowych.

100 |

Z pomaocg stupkéw STPM jest mozliwe twaorzenie roznych
nietypowych konstrukcji nosnych.



STPM (1,5 mm)
ARK-227xxx

ARK-227xxx det A
ARK-237xxx 9
ARK-247xxx

dhugosc 7 A2

| STPM 200 (1,5 mm] | 200 mm |ARK-227020 | ARK-227620 | *ARK-237020
STPM 250 (1,5 mm) | 250 mm |ARK-227025 | ARK-227625 | *ARK-237025
STPM 300 (1,5 mm] | 300 mm |ARK-227030 | ARK-227630 | *ARK-237030
STPM 400 (1,5 mm] | 400 mm |ARK-227040 | ARK-227640 | *ARK-237040
STPM 500 (1,5 mm]) | 500 mm |ARK-227050 | ARK-227650 | *ARK-237050
STPM 600 (1,5 mm]) | 600 mm |ARK-227060 | ARK-227660 | *ARK-237060
STPM 700 (1,5 mm] | 700 mm |ARK-227070 | ARK-227670 | *ARK-237070
STPM 800 (1,5 mm]) | 800 mm |ARK-227080 | ARK-227680 | *ARK-237080
STPM 900 (1,5 mm) | 900 mm [ARK-227090 | ARK-227690 | *ARK-237090

STPM 1000 (1,5 mm) | 1000 mm | ARK-227100 | ARK-227700 | *ARK-237100

STPM 1100 (1,5 mm) | 1100 mm | ARK-227110 | ARK-227710 | *ARK-237110

STPM 3000 (1,5 mm] | 3000 mm |ARK-227300 | ARK-227300 =

1 szt.

det A 20 - det A (*] Stupki STPM w wersji A2 sq produkowane z blachy o grubasci 2,0 mm.
| 1,0 >
&
STPM (2,0 mm)
ARK-227xxx
ARK-227xxx det A
ARK-237xxx g
ARK-247xxx ,l\ dtugosc - 77 A2
- ‘ STPM 1200 (2,0 mm) | 1200 mm |[ARK-227120 | ARK-227720 | ARK-237120
1szt. t \.‘J A STPM 1300 (2,0 mm] | 1300 mm |[ARK-227130 | ARK-227730 | ARK-237130
] m

STPM 1400 (2,0 mm] | 1400 mm | ARK-227140 | ARK-227740 | ARK-237140
STPM 1500 (2,0 mm] | 1500 mm | ARK-227150 | ARK-227750 | ARK-237150
STPM 1600 (2,0 mm] | 1600 mm | ARK-227160 | ARK-227760 | ARK-237160
STPM 1700 (2,0 mm] | 1700 mm | ARK-227170 | ARK-227770 | ARK-237170
STPM 1800 (2,0 mm] | 1800 mm | ARK-227180 | ARK-227780 | ARK-237180
STPM 1900 (2,0 mm] | 1900 mm | ARK-227190 | ARK-227790 | ARK-237130
STPM 2000 (2,0 mm] | 2000 mm |ARK-227200 | ARK-227800 | ARK-237200
STPM 2100 (2,0 mm] | 2100 mm |[ARK-227210 | ARK-227810 | ARK-237210
STPM 2200 (2,0 mm] | 2200 mm |ARK-227220 | ARK-227820 | ARK-237220
STPM 2300 (2,0 mm] | 2300 mm |ARK-227230 | ARK-227830 | ARK-237230
STPM 2400 (2,0 mm)] | 2400 mm |ARK-227240 | ARK-227840 | ARK-237240
STPM 2500 (2,0 mm)] | 2500 mm |ARK-227250 | ARK-227850 | ARK-237250
STPM 2600 (2,0 mm] | 2600 mm |ARK-227260 | ARK-227860 | ARK-237260
STPM 2700 (2,0 mm] | 2700 mm | ARK-227270 | ARK-227870 | ARK-237270
STPM 2800 (2,0 mm] | 2800 mm | ARK-227280 | ARK-227880 | ARK-237280
STPM 2900 (2,0 mm] | 2900 mm | ARK-227290 | ARK-227890 | ARK-237290
STPM 3000 (2,0 mm] | 3000 mm | ARK-227302 | ARK-227902 | ARK-237302
STPM 6000 (2,0 mm]) | 6000 mm |ARK-227602 = =

N



Stupki nascienne typu STNM stuzg do wytworzenia
pomocniczych kanstrukcji nosnych tras kablowych.
Znajduja zastosowanie w przypadkach, kiedy trzeba
roztozy¢ obcigzenie trasa w murze nizszej jakosci.
Ich uzycie jest rowniez wskazane w przypadku tras
z wigksza liczbha pigter, kiedy elementy nosne trasy
grupuje sig na stupku umocawanym do sciany. Stupki
mocuje sie do konstrukcji nosnej obiektu w standar-
dowy sposdh w pozycji otwarta strona stupka w strone
sciany - w przypadku wspdlnego montazu ze stata
pozycja nosnikow, lub w strong od Sciany - w przy-
padku przesuwnego utozenia no$nikéw z pomoca
nakretek MSM. Do ochrony wolnego konca stupka
jest przeznaczony kotpak stupka 0K 3.

Stupkéw mozna uzyc¢ w funkcji podpdr do wytwarzenia
przestrzennego montazu podwieszanego na pretach
gwintowych, lub do nasciennego ptaskiego montazu
tras poziomych i pionowych. Te sposoby uzycia sa
wskazane zwtaszcza w przypadku tras odpornych
pozarowo.

Do tras odpornych pozarowo nadaja sieg tylko stupki
STNM (2,0 mm), ktdre sa testowane na odpornosé
pozarowa i mozna ich uzy¢ do:
» montazu przestrzennego podwieszanego
na pretach gwintowych M8

Stupki nascienne typu STNM stuzg do wytwarzenia
konstrukeji nasnych wspdlnych nasciennych tras kablowych.
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Stupek do montazu nasciennego

Stupkéw STNM mozna uzyé w funkgji podpor do
wytworzenia przestrzennego montazu podwieszanego
na pretach gwintowych.

Stuzki mozna montowac na konstrukcje pionowe obiektu
w pazycji otwartq strong od Sciany, dzigki czemu mozna
wytwarzy¢ przesuwne utozenie nosnikow.



>4 STNM (1,5 mm)
- ARK-228xxx
ZZ  ARK-228xxx
A2  ARK-238xxx

det A S
- ARK-248xxx dtugosc - 77 A2

STNM 200 (1,5 mm] | 200 mm |ARK-228020 | ARK-228620 | ARK-238020
8 1 szt.

STNM 250 (1,5 mm] | 250 mm [ARK-228025 | ARK-228625 | ARK-238025
STNM 300 (1,5 mm] | 300 mm [ARK-228030 | ARK-228630 | ARK-238030
STNM 400 (1,5 mm] | 400 mm [ARK-228040 | ARK-228640 | ARK-238040
STNM 500 (1,5 mm] | 500 mm [ARK-228050 | ARK-228650 | ARK-238050
STNM 600 (1,5 mm] | 600 mm [ARK-228060 | ARK-228660 | ARK-238060
STNM 700 (1,5 mm] | 700 mm [ARK-228070 | ARK-228670 | ARK-238070
STNM 800 (1,5 mm] | 800 mm |ARK-228080 ARK-228680 | ARK-238080
STNM 900 (1,5 mm] | 800 mm |ARK-228090 | ARK-228690 | ARK-238090
STNM 1000 (1,5 mm] | 1000 mm |ARK-228100 | ARK-228700 | ARK-238100
STNM 1100 (1,5 mm] | 1100 mm | ARK-228110 | ARK-228710 | ARK-238110
STNM 3000 (1,5 mm] | 3000 mm |ARK-228300 | ARK-228900 | ARK-238300

14

() STNM[2,0 mm)
[SZ1 ARK-228xxx
ZZ  ARK-228xxx

A2 ARK-238xxx det A
9 dhugosé 77 A2
6 1 szt. | STNM 1200 (2,0 mm] | 1200 mm | ARK-228120 | ARK-228720 | *ARK-238120
< [ STNM 1300 (2,0 mm) | 1300 mm | ARK-228130 | ARK-228730 | *ARK-238130

STNM 1400 (2,0 mm] | 1400 mm | ARK-228140 | ARK-228740 | *ARK-238140
STNM 1500 (2,0 mm] | 1500 mm | ARK-228150 | ARK-228750 | *ARK-238150
STNM 1600 (2,0 mm] | 1600 mm | ARK-228160 | ARK-228760 | *ARK-238160
STNM 1700 (2,0 mm] | 1700 mm | ARK-228170 | ARK-228770 | *ARK-238170
STNM 1800 (2,0 mm] | 1800 mm | ARK-228180 | ARK-228780 | *ARK-238180
STNM 1900 (2,0 mm] | 1900 mm | ARK-228190 | ARK-228790 | *ARK-2381390
STNM 2000 (2,0 mm] | 2000 mm |ARK-228200 | ARK-228800 | *ARK-238200
STNM 2100 (2,0 mm] | 2100 mm | ARK-228210 | ARK-228810 =
STNM 2200 (2,0 mm)] | 2200 mm [ARK-228220 | ARK-228820 =
STNM 2300 (2,0 mm] | 2300 mm |ARK-228230 | ARK-228830 =
STNM 2400 (2,0 mm)] | 2400 mm [ARK-228240 | ARK-228840 =
STNM 2500 (2,0 mm] | 2500 mm | ARK-228250 | ARK-228850 =
STNM 2600 (2,0 mm] | 2600 mm [ARK-228260 | ARK-228860 =
STNM 2700 (2,0 mm] | 2700 mm | ARK-228270 | ARK-228870 =
STNM 2800 (2,0 mm] | 2800 mm | ARK-228280 | ARK-228880 =
STNM 2900 (2,0 mm] | 2900 mm | ARK-228280 | ARK-2288390 =
STNM 3000 (2,0 mm] | 3000 mm | ARK-228302 | ARK-228902 =
STNM 6000 (2,0 mm] | 6000 mm | ARK-228602 - -

[*] Stupki STNM w wersji A2 sq produkowane z blachy o grubosci 1,5 mm.
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A2
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9

9
Gz
A2

Gz

o 8

GZ

Q Bz

GZ
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pret gwintowy M6/1 m
ARK-219011
ARK-239011
ARK-249011

50 szt.

pret gwintowy M8/1 m
ARK-219021
ARK-239021
ARK-249021

50 szt.

ztgczka preta gwintowego M6x16
ARK-219051
ARK-239051
ARK-249051

100 szt.

kotwa metalowa M6x25

ARK-219061

ARK-239061

ARK-249061 )
e el

100 szt. »&

Do mocowania tras kablowych do betonu.

kotwa metalowa z kotnierzem M8x30

ARK-218066

100 szt.

Do mocowania tras kablowych da betonu.

V)

Gz
A2

V)
GZ
A2

pret gwintowy M6/2 m
ARK-219012
ARK-239012
ARK-249012

25 szt.

pret gwintowy M8/2 m

ARK-219022

ARK-239022
ARK-249022
ztgczka preta gwintowego M8x23
ARK-219053
ARK-239053
ARK-249053

100 szt. w

kotwa metalowa M8x30
ARK-219065
ARK-239065
ARK-249065

100 szt. w& “

Do mocowania tras kablowych do betonu.

25 szt.

\

\



(o1 @zae

Gz

sl [

sruba zamkowa M6x16

ARK-219103
ARK-229103

ARK-239103 ‘
ARK-248103 E,.\
100 szt.

sruba zamkowa M8x16
ARK-219123

ARK-229123

ARK-239123

ARK-249123 s

100 szt.

sruba M6x16 z them 6-katnym
ARK-219163

ARK-239163

ARK-249163

100 szt.

sruba M6x40 z them 6-katnym
ARK-219167
ARK-239167
ARK-249167

100 szt.

sruba M8x20 z them 6-katnym
ARK-219184
ARK-239184
ARK-249184

G

100 szt. e

mll e

Gz

ml

=l [

Gz

o @3

Sruba zamkowa M6x20
ARK-219104
ARK-229104
ARK-239104
ARK-249104

100 szt.

Sruba zamkowa M8x20
ARK-219124

ARK-229124 \
ARK-239124 \
ARK-249124 K W
100 szt.

sruba M6x20 z them 6-katnym

ARK-219164

ARK-239164
ARK-249164

100 szt.

sruba M8x16 z them 6-katnym
ARK-219183
ARK-239183
ARK-249183

100 szt.

sruba M8x25 z them 6-katnym
ARK-219185
ARK-239185
ARK-249185

100 szt.
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Sruba M8x30 z them 6-katnym
ARK-219186
ARK-239186
ARK-249186

100 szt.

sruba M8x50 z them 6-katnym
ARK-219188
ARK-239188
ARK-249188

100 szt.

e

sruba M8x120 z them 6-katnym
ARK-219202
ARK-238202
ARK-249202

Przeznaczone do instalacji z uchwytem DZM 5

podktadka M8
ARK-219320
ARK-229320
ARK-239320
ARK-249320

100 szt.

podktadka M10
ARK-219330
ARK-239330
ARK-249330

100 szt.

Gz

Q B+

GZ

=] Q B

=l =

Sruba M8x40 z them 6-katnym
ARK-219187
ARK-239187
ARK-249187

100 szt.

sruba M8x100 z them 6-katnym
ARK-219198
ARK-239198
ARK-249198

100 szt.
——

e

Przeznaczone do instalacji z uchwytem DZM 5

sruba M8x140 z them 6-katnym
ARK-219206
ARK-239206
ARK-249206

100 szt.

........

Przeznaczone do instalacji z uchwytem DZM 5

podktadka M6 duza
ARK-219311
ARK-239311
ARK-249311

100 szt. —

podktadka M8 duza
ARK-219321
ARK-239321
ARK-249321

—

100 szt.



nakretka M6 kotnierzowa (podktadkowa) nakretka M8 kotnierzowa (podktadkowa)

6Z ARK-219411 6Z ARK-219421
65 ARK-229411 A2 ARK-239421
A2 ARK-239411 B ARk-243421
B Arc-249411 . &
K [J 1008zt -
[J 100sz. = ~
nakretka M8 wkret 6x60 z them 6-katnym
6Z ARK-219420 ARK-219510
65 ARK-229420 ARK-239510

o @z e

A2 ARK-239420 ARK—249W
B ARk-249420 -
_ ? 100 szt.
(] 100szt. —

wkret 6x70 z them 6-katnym wkret 6x80 z them 6-katnym
6Z ARK-219511 GZ ARK-219512
A2 ARK-239511 A2 ARK-239512
B ARk-249511 B Ark-2ugs512
[J 100sz. v L33 [J 100sz.

aa e

wkret 8x70 z them 6-katnym wkret 8x90 z them 6-katnym
6Z ARK-219521 GZ ARK-219523
A2 ARK-239521 A2 ARK-239523
B ARk-249521 B ARk-249523

() 100szt.

= ——

Zaletq unikalnej podwdjnej poprzeczki jest jej popularna i prosta instalacja z uzyciem podktadki wielkopowierzchniowej
i powszechnie dostepnego kotka whijanego.
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ZAMOCOWANIA

kotek rozporowy 10x60 NYLON UH-L

[PigstikaWy] ARK-219091
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GZ

0

Gz

Gz

100 szt. 1

Do mocowania tras kablowych do betonu,
perforowanych cegiet wapienno-piaskowych,
petnych cegiet wapienno-piaskowych, natura-
Inegao kamienia, petnych bloczkéw z gazobeto-
nu, cegiet petnych, ptyt gipsowo-kartonowych,
cegiet perfarowanych pionowo, gazobetonu.

kotwa blaszana M8/60
ARK - 219081

100 szt.

Do mocowania tras kablowych do betonu,
perforowanych cegiet wapienna-piaskowych,
petnych cegiet wapienno-piaskowych, natura-
Inega kamienia, petnych bloczkdéw z gazabeto-
nu, cegiet petnych, ptyt gipsowo-kartonowych,
cegiet perfarowanych pionowo, gazobetonu.

kotwa tulejowa M6x65
ARK-218071

100 szt.

Do macowania tras kablowych
do betonu bez peknigc.

kotwa metalowa HM S M6/12x52
ARK-219067

100 szt.

Do mocowania tras do ptyt gipsowo-karto-
naowych i gipsowa-witdknistych, ptyt budowla-
nych z lekkiej wetny drzewnej, ptyt wicrowych,
ptyt sklejkawych.

Gz

GZ

GZ

kotek rozporowy 12x72 NYLON UH-L
ARK-219092

100 szt.

_a—

Do mocowania tras kablowych do betonu,
perforowanych cegiet wapienno-piaskowych,
petnych cegiet wapienno-piaskowych, natura-
Inego kamienia, petnych bloczkéw z gazobeto-
nu, cegiet petnych, ptyt gipsowo-kartonowych,
cegiet perfarowanych pionowo, gazobetonu.

kotwa blaszana M10/60
ARK-219083

100 szt.

Do macowania tras kablowych do betonu,
perforowanych cegiet wapienno-piaskawych,
petnych cegiet wapienna-piaskowych, natura-
Inego kamienia, petnych bloczkéw z gazobeto-
nu, cegiet petnych, ptyt gipsowo-kartonowych,
cegiet perfarowanych pionowo, gazobetonu.

kotwa tulejowa M8x85
ARK-218075

100 szt.

Do macowania tras kablowych
do betonu bez peknigc.

kotwa metalowa HM SS M8/13x55
ARK-219069

100 szt.

Do mocowania tras do ptyt gipsowo-karto-
nowych i gipsowo-wtdknistych, ptyt budowla-
nych z lekkiej wetny drzewnej, ptyt widrowych,
ptyt sklejkawych.



GZ

Gz

GZ

kotwa metalowa HM S M6/12x65
ARK-219068

100 szt. -

Do mocowania tras do ptyt gipsowo-kartonowych
i gipsowo-widknistych, ptyt budowlanych z lekkigj
wetny drzewnej, ptyt wicrowych, ptyt sklejkowych.

kotwa rozktadana KD 6
ARK-219095

100 szt.

Do mocowania tras do ptyt gipsowo-kartonowych
i gipsowo-widknistych, ptyt wicrowych, sklejki,
blachy trapezowe;j.

Kotwienie chemiczne CH-VSF-300C
ARK-219601 300 ml, letnie

1szt.

Do mocowania tras do betonu,
kamienia i petnych i drqgzonych murgw.

Sitko metalowe 12x1 000 mm
ARK-219603 do kotwienia chemicznego M6/M8

1 szt.

Gz

kotwa metalowa HM SS M8/13x68
ARK-219070

100 szt. -

Do mocowania tras do ptyt gipsowo-kartonowych
i gipsowo-widknistych, ptyt budowlanych z lekkigj
wetny drzewnej, ptyt widrowych, ptyt sklejkawych.

kotwa rozktadana KD 8
ARK-219097

100 szt.

Do mocowania tras do ptyt gipsowo-kartonowych
i gipsowo-widknistych, ptyt widrowych, sklejki,
blachy trapezowe;j.

Kotwienie chemiczne CH-VSF-300C/W
ARK-219602 300 ml, zimowe

1szt.

Do mocowania tras do betonu,
kamienia i petnych i drgzonych murdw.
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'S.ecjalna oferta matriah’: mocujécych.

b
ha

renomowanej marki Hilti

Poniewaz juz dtugo zajmujemy sig problematyka tras
z wymaganiem zachowania integralnosci funkcjonalnej
podczas pozaru, oraz dlatego, ze integralna czescia
i czesto wrazliwym miejscem z punktu widzenia nosnosci
i wytrzymatosci trasy kablowej sg mocowania, postano-
wiliSmy zainteresowac sie tez odpowiednimi metodami
mocowania i ich odpornoscia pozarowa.

W ramach tych dziatar nawiazalismy wspétprace z reno-
mowana firma Hilti, ktéra nalezy do swiatowych lideréw
w branzy techniki kotwienia, a w ramach naszych regu-
larnych testéw odpornosci pozarowej przetestowalisSmy
wyhrane elementy mocujace bezposrednio w potaczeniu
z naszymi systemami nosnymi tras kablowych.
Dlatego na tych dwdch stronach przedstawiamy kom-
pletny zestaw elementdéw do mocowania do szerokigj
skali materiatéw budowlanych, ktére nadajg sig do stan-
dardowej instalacji i jednoczesnie spetniaja podwyzszone
wymagania dotyczace odpornosci dla instalacji tras
odpornych pozarowo.
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Z tej oferty zwracamy tez uwage na nastgpujacy element
techniki mocawania...

Gwadzdz gwintowy S-BT-MF M8/7 AN6
Szybkie, tatwe i niezawodne rozwiazanie, nie wymaga-
jace prac wykonczeniowych w podtozu. Instalacja do
materiatéw stalowych z wykorficzeniem powierzchni
w srodowisku korozyjnym jest mozliwa bez prac przy-
gotowawczych. Idealny do uzycia na lakierowane;j stali
wysokiej wytrzymatosci. Instalacja gwozdzia gwintowego
nie wymaga zewngtrznego zradta energii.

Gwazdz gwintowy typu S-BT-MF jest przeznaczony
zwtaszcza do montazu i mocowania lzejszych elementdw,
takich jak na przyktad trasy kablowe, pojedyncze kable
elektryczne, ztgcza linii, puszki rozdzielcze, rozdzielnice,
wieszaki rurociagdw, podpar, itd. Ten gwdzdz gwintowy
nadaje sig do wyposazania kanstrukcji stalowych w szaf-
ki, oswietlenie, oznakowanie, itp.
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$ruba HUS3-H 6x40/5 () $ruba HUS3-16x55 M8/M10
ARK-219611 GZ ARK-219614

ARK-249611
T @ 1005zt
100szt. -

Do mocowania tras kablowych do Do macowania tras kablawych do

betonu z peknigciami i bez peknigc, betonu z peknieciami i bez peknigc,
gazobetonu i muru z petnej cegty. gazobetonu i muru z petnej cegty.
$ruba HUS3-A 6x55 M8/16 ) kotwa HST3 M8x75 -/10
ARK-219617 GZ ARK-219675

B ARk-249675

8 100 szt. e

100 szt.

Do macowania tras kablowych do
betanu z peknigciami i bez pgknigc, Do mocowania do betonu bez
gazaobetonu i muru z petnej cegty. peknigC i z peknigciami.

kotek rozporowy HRD-C 8x120

ARK-219622 -

ARK-249622

100 szt.

Do mocowania do betonu z peknigciami i bez pekniec, murdéw
Z cegty petngj i perfarowanej, gazobetonu i naturalnego kamienia.

kotek rozporowy HRD-H 10x120
ARK-219625
ARK-239625

100 szt.

Do mocowania do betonu z peknigciami i bez peknigc, muréw
z cegty petngj i perforowanej, gazobetonu i naturalnego kamienia.

kotwa z gwintem wewn. HKD M8x30 ) gwozdz gwintowy S-BT-MF M8/7 ANG6
ARK-219666 GZ ARK-219682
ARK-249666 B B Ark-2u49682

100 szt. ? @ o0t

Do macowania do betonu z peknigciami
z wielokratnym maocawaniem, moze byc Do mocowania do stali o min. grubosci 6 mm.
tez uzyta do betonu bez peknigc. Mocowanie bez petnego przenikania materiatu.




AKCESORIA I NARZEDZIA

kotpak ochronny do stupkéw 0K 1 kotpak ochronny do stupkéw OK 2
[PIESER ARK-219971 [BI8SER ARK-219972 do stupkow STNM

ﬁ 50 szt. ﬁ 1 szt.

kotpak ochronny do stupkéw 0K 3 kotpak ochronny do stupkéw 0K 4
[BESERY ARK-219973 do stupkéw STNM ~ [PIBSERI ARK-219974 do podpdr PZM [PZMP)

1szt. @ 1 szt

linka 3 mm (FeZn) zacisk linowy 3 mm

6Z ARK-219910 " GZ ARK-219920

6 50m ﬁ 1 szt.
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nozyce MERKUR
ARK-219952

1 szt.

nozyce trapezowe do systemu M2
ARK-219954

1 szt.

Srednie - do blachy o gr. maks. 1,2 mm

ucinacz pretéw gwintowych
ARK-219958

1 szt.

pro zdvitove tyce M8 a M10

narzedzie do osadzania UKH
ARK-219960

1 szt.

do kotwy metalowej M8x30

aerozol cynkowy 98% cynku (400 ml)
ARK-219981

1 szt.

Uzycie nozyc MERKUR
- prawidtowe zatozenie nozyc
na ciety drut:

8 1 szt.

prawidtowe ostrze

nieprawidtowe ostrze

nozyce trapezowe do systemu M2
ARK-219955

1 szt.

duze - do blachy o gr. maks. 1,5 mm

komplet zapasowych ostrzy
do nozyc trapezowych
ARK-219954-1  do nozyc srednich [ARK-219354]

ARK-219956 do nozyc duzych [ARK-219955]
1szt.

ceny na zqdanie
kleszcze HMZ 1
ARK-219959

do kotew metalowych
do pustych przestrzeni




Inne publikacje
firmy ARKYS

MERkyuR

INSTRIIK,
IKSZTAL Tonman CUKCIA MONTAZ

INSTRUKCJA MONTAZU

| KSZTALTOWANIA ELEMENTOW TRAS

AELEMENTHY, TRAS

Podrecznik wykonywania elementéw ksztattowych
tras dla wszystkich wymiaréw karytek
i wszystkich mozliwosci tras.

ASY ODPORNE POZAROWO

MACH SYSTEMU MERKUR

...i nie tylko w ramach systemu MERKUR 2.
Wszystko, co potrzebujesz wiedziec dla realizacji
tras kablowych z wymaganiem odpornosci pozarowe;.

Na potrzehy realizacji tras kablowych z wymaganiem
odpornosci pozarowej testujemy nasze korytka wedtug
aktualnie obowiazujacych norm w poszczegolnych krajach.
W celu uzyskania bardziej szczegétowych informacji
prosimy o skantaktowanie sig z menedzerem eksportu

lub swoim dystrybutorem produktéw MERKUR 2.

Wszystkie aktualne publikacje i katalogi mozna znalez¢ na naszych stronach: www.arkys.cz
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zaproponuje odpowiednig
wielkosc¢ korytka wedtug masy
i objetosci okablowania

okresli odlegtosc podpor
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