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itst oelij edvém

otazkou ochrany proti korozi

Systemy kabelovych tras jsou instalovany do nejriiz-
néjsich typd prostredi v Sirokém rozpeti klimatickych
podminek. Slouzi v krytych vnitfnich prostfedich in-
teriér( staveb se stabilnim klimatem, ale rovnéz u in-
stalaci ve vngjSim prostiedi byvaji vystaveny pfimym
povétrnostnim vlivim. Casto se instaluji do agresivni-
ho prostfedi prdmyslaovych provozl, chemicko-tech-
nologickych celkd, nebo pini svou funkci za zvySenych
hygienickych pozadavkd potravinafskeho prdmyslu.
Kazdé z uvedenych prostredi a kazdy ze zplsob( pou-
Ziti klade na jednotlive prvky kabelove trasy a na jejich
sestavu jako celek specifické naroky, které se odrazeji
krome jiného i v poZadavcich na trvanlivast, chemic-
kou stélost pfipadné zdravotni nezavadnaost.
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Vzhledem k tomu, Ze jsou prakticky vsechny prvky na-
Sich systéem0 kabelovych tras vyrabény z oceli (ocelo-
vy drat, ocelovy plech] je vhodné a ve vétsingé pfipad(
nutné oSetfit jednotlivé soucasti vhodnou povrchovou
Upravou, ktera zajisti chemickou stahilizaci kovového
povrchu ¢asti a rovnéz zvysi jejich kvalitu po funkéni
a estetické strance. Vhodnym vyhérem typu povrchaove
Upravy a jejiho provedeni je mozné zajistit dlouholetou
funkénost takto oSetfenych ¢asti a tedy i ekanomic-
kou efektivitu instalace kabelovych nosnych systémt
v uvazovanem prostredi, at uz je to administrativni bu-
dova, prostory podzemnich garazi, istirna odpadnich
vad, chemicky provoz, potravinaiska vyroba, nebo pro-
stfedi jaderné elektrarny.



Moznosti povrchové ochrany
prvkid kabelovych tras ARKYS

prvky spojovaci
systemu material
galvanicky zinkovano GZ GZ
tloustka vrstvy 12-15 pm e e
vhodne pro vnitini instalace Anef: A

sendzimirove zinkovano
tloustka vrstvy 17-23 pm
vhadné prao vnitfni instalace

. gaIZVi?‘nELCW
zarove zinkovano

tloustka vrstvy 40-60 pm ZZ —_— GS
Zrovy | geomet 500

zakazkave az 80 pm Zinek
A2

nerez
AlSI 304L

.. BZ

*] ekonomickd volba spojovaciho materidlu, — 93l
kterd ale snizi Zivotnost spoje

volitelng

Magnelis zinek
tloustka vrstvy 18-31 pm

G5

geomet 500

A2

nerez
AlSI 304L

../ BZ

*] ekonomickd volba spojovaciho materidlu, — SNeneky
kterd ale snizi Zivotnost spoje

&

volitelné

vhodne pro styk s potravinami

nerez A2 s pasivaci
AIS| 304L s pasivaci povrchu
vhodne pro agresivni prostredi

A2 . A2

nerez nerez
AISI 304L AISI 304L

nerez A4 s pasivaci

AISI 316L s pasivaci povrchu
vhodne pro agresivni prostredi
a prostredi s vyskytem

..

chléru (CI) a fluoru (F)

Z bézné dostupnych metod je pro prvky systému kabe-
lovych tras ARKYS pouzivano zinkovani, coz je v sou-
casnosti nejrozsitengjsi typ povrchové Upravy ocelo-
vych prvkd a konstrukei. Jako alternativa k zinkavani je
pouziti oceli s odolnosti proti korozi v komhbinaci s do-
plikovymi technologickymi procesy oSetieni nerezo-
vych pavrchd, dale zvysSujici jejich odolnaost.

Zakladni typy povrchové apravy
pozinkovanim a jejich charakteristiky
Pozinkovani obecné spociva v pokryti povrchu ocelové
¢asti souvislou vrstvou zinku. Tato vrstva chrani po-
vrch zlabd mechanicky, ale zejmeéna chemicky, proto-
Ze i pfi poruseni lokalni vrstvy zinku dochazi ke korozi

jen v zinkové vrstve. Tim ocel z(stava chranéna az do
doby, nez se zinkova vrstva rozpusti. Pozinkavani se
provadi nékolika moznymi postupy a to elektrolyticky
(galvanické pozinkovani), valcovanim za studena [sen-
dzimirove zinkovani] a ponorem do roztaveného zinku
(zarove pozinkovani). Kazda z uvedenych zinkovacich
metod je pfitom charakteristicka tloustkou nanesene
vrstvy, kterad je zasadni pro stupen odolnosti zinkem
oSetfeného povrchu. Pfitom plati pravidlo v podstaté
pfimé umeérnosti mezi tloustkou vrstvy a jeji odolnos-
ti. To je zplsobeno pfirozenym fyzikalné-chemickym
Ubytkem zinku z ochranné vrstvy, jehoZ rychlost je
ovlivnéna agresivitou daného prostfedi.

Ptirozeny ubytek zinku v zavislosti na vlivu prostredi

Venkovni prostredi 0,8-1,0 pm/rok

Prlimyslové prostiedi 1,5-3,5 pm/rok

Stfedné agresivni prostredi 2,0-5,0 ym/rok

Extrémneé agresivni prostiedi 5,0-10,0 pm/rok

Z téchto empiricky ziskanych hodnot a z charakteris-
tiky prostredi, ve kteréem je konkretni kovova soucast
instalovana vyplyva potfebna tloustka zinkového po-
vlaku, kterym je potfeba jeji povrch ochranit, aby bylo
dosazeno planované, nebo otekavané zivotnosti.

Moznosti povrchové upravy

spojovaciho materialu

Rada prvki systému kabelovych tras ARKYS se skladé
kromé jiného i z pfibalenych spojovacich prvk( jako
jsou Srouby, podlozky, matice atd. Pro spojovaci mate-
rial, ktery je soucasti dodavky prvkd, ale i pro spojovaci
material pouzity k instalaci nosnych prvki{ trasy plati,
Ze Uroven jeho antikarozni ochrany ve srovnani s osta-
nimi prvky trasy by méla byt stejna nebo vySsi. Proto je
nabidka prvk( systémd ARKYS, které ohsahuji spojova-
ci material, upravena tak, aby k odpovidajici antikorozni
ochrané hlavnich ¢asti byl nahidnut spojovaci material
s povrchovou Upravou odpovidajici kvality. Spojovaci
material je standardné nahizen dle uvedené tabulky.



Galvanickeé zinkovani - GZ

Ochrana galvanickym zinkovanim se vyuziva pro in-
stalace do neagresivniho prostiedi suchych vnitfnich
prostor. Omezené je moZné ho pouzit pro aplikace
s kratsi Zivotnosti i do vlhkych vnitFnich prostor nebo
venkovnich prostor pod pristieSkem.

Galvanicke zinkovani je proces, pfi kterem se na elek-
tricky vodivé materialy, v naSem pfipadé ocelové a ple-
chové kompanenty (katoda], elektrochemicky vylouci
zinek [anoda), pficemz tloustka takto vytvoreneé vrst-
vy byva 12-15 pm. Povlaky vytvofené touto metodou
maji leskly povrch, ktery se podoha chromovani. Pro
optimalizaci procesu galvanizace a zvySeni korozni
odolnosti se do zinkového povlaku pfidava chromaovaci
pfipravek, ktery jemné zabarvuje zinkavany povrch do
rliznych odstin{. Barva ani stupen lesku pfitom nema
vliv na kvalitu zinkove vrstvy a jeji antikarozni funkci.

Sendzimirové zinkovani je metoda kvalitou a antiko-
rozni odolnosti srovnatelna s galvanickym zinkova-
nim, a vyuziva se do stejnych prostredi.

PFi sendzimirovém zinkovani prochazi ocelovy plech
kontinualné lazni s tekutym zinkem, ktera je nasledng
po zchladnuti zavalcovan. Timto zplsobem vznika na
povrchu plechu souvisla vrstva zinku cca 17-23 um.
Sendzimiroveé zinkavani je ve srovnani s galvanickym
technologicky jednodussi s mensimi energetickymi
naroky. Je vhodné pro plosné aplikace. V praxi je sen-
dzimiroveé pozinkovan ocelovy plech, ktery se nasledne
pouziva pro vyrobu komponent( stfihanim a chybanim.
Takto jsou v ramci systém( tras ARKYS vyrabény ple-
choveé Zlahy, vika Zlab(, kabelové prepazky, a podobne.

Zarové zinkovani - ZZ

Ochrana zarovym zinkovanim je z pohledu instalace
nejuniverzalngjsi a je vhodna v prostorach suchych
i vlhkych, venkovnich i vnitfnich a v mensi mire je
vhodna i pro pouziti i vchemickém priamyslu.

Zarové zinkovani je specialni metalurgicka technologie
pokavavani, kdy jsou ocelove kamponenty po predbez-
ne Uprave (odmasténi, mofeni...] pokaveny ponofenim
do lazné roztaveneho zinku, kterd ma teplotu v rozmezi
440-460 °C. Tloustka takto vytvorené vrstvy se pohy-
buje v razmezi 40-60 pm. U této metody vytvafi zinek
souvisly pevny a nepropustny pavlak s dlouhodobou
zivotnosti. Diky metalurgickému spojeni mezi zinko-
vou vrstvou a ocelovym materialem prvku, ktere takto
vznika, chrani zarové zinkovani, jako jedina zinkovaci
metoda, trvale pred tzv. podkorodovanim. Tato povr-
chova Uprava ma vsak i jednu estetickou nevyhodu -
u zarem pozinkovanych povrchd se tasem projevuje
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tzv. pfirozena oxidace zinkového povrchu, ktera zna-
mena, Ze se plvodneé leskly svétly povrch ¢asti postup-
né zmeéni v tmavé Sedy. Tato ,estetickd zména“ neni
vadou povrchové Upravy a neomezuje funkci zinkave
vrstvy. Jde pouze o pfirozenou oxidaci zinkove vrstvy,
ktera se timto procesem chemicky stahilizuje.

Povrchova uprava Magnelis® [chranéné oznaceni vy-
robce Arcelor Mittal] je technologicky pfibuzna sen-
dzimirovému zinkovani, ale kvalitou ochrany a funké-
nosti je minimalné na urovni zarového zinkovani. Je
vhodna pro pouziti ve venkovnim prostredi a podle
normy 1935/2004/ES i pro styk s potravinami.
Technologicky [podobné jako u senzdimiravého zinko-
vani] jde o povlak ochrannou kavavou vrstvou provade-
ny uz privyrobe oceloveho plechu, z néhoz jsou pozdeji
vyrabeny plechove vyrobky. Klicem k vynikajicim vlast-
nostem tohoto typu povrchove ochrany je patentovane
sloZeni ochranné vrstvy. Ta je tvofena slitinou zaklad-
niho zinku navic s pfimési hof&iku a hliniku. Typickym
rozpoznavacim znakem této povrchaoveé Upravy je mat-
ny lehce az jasné Sedy povrch, ktery starnutim tmavne.
Jednou z bezkonkurenénich vlastnosti Magnelis® je
schopnost ochranné vrstvy pfirozené regenerovat po
jejim naruseni. Ochranna vrstva naru$ena napf. tech-
nologickymi pracesy (plochy stfih(l a chybd plechu]
nebo povrchavym poskazenim pfi manipulaci a provozu
vyrobku ma schopnost odhalena mista znovu zacelit.
Ve srovnani s povrchovou Upravou ZZ (Zarovy zinek] po-
skytuje srovnatelnou (a v nekterych prostredich i vyssi]
Uroven ochrany a zaroven diky vyssi tvrdosti povrchu
lépe odolava mechanickému poskozeni. Z hlediska
ekanamiky maji prvky v provedeni MZ ve srovnani se ZZ
del$i zivotni cyklus a jsou v mnoha piipadech i levngjsi.

Nerezova provedeni prvki

kabelovych tras ARKYS a jejich moznosti
Nerezove provedeni je vrcholnym provedenim kabelo-
vych tras ARKYS, zejména z pohledu jejich odolnosti
v(ci chemickym a jinym latkam.

Nerezove provedeni znamena zcela odliSnou strate-
gii ochrany soucasti pfed korozi. Dil je vyroben z oceli
korozné stabilizované pfidanim legovacich prvki jako
je chrom, nikl a dalSich. Takto upravena ocel je koroz-
né inertni a odolava i chemickym vlivim. Prvky sys-
téem( kabelovych tras ARKYS se vyrahéji z oceli typu
AISI 304L [A2] a zakazkove z oceli AISI 316L (A4).



Nerez [AISI 304L] - A2
Prvky vyrobené v nerezovém provedeni A2 jsou
vhodné pro pouziti v chemickém, farmaceutickém
a potravinaiském pramyslu (napf. pfi vyrobhé piva,
miléka, vina a kosmetiky].

Nerez A2 (ocel tfidy AISI 304L] je v soutasnosti nej-
rozSifengjSim a nejpouzivangjSim typem korozivzdor-
né oceli. Tato ocel ma relativné nizky chsah uhliku,
a proto je odalna proti interkrystalické korozi. Daobfe
odolava pdsobeni vody, vodni pary, vzdusne vlhkosti,
jedlych kyselin a slabych organickych i anorganickych
kyselin. Tento typ korozivzdorné oceli odolava provoz-
nim teplotam az do 350 °C.

GZ

o
galvanicky zinkovano
tloustka vrstvy 12-15 pm

vhaodne pro vnitini instalace

sendzimirové zinkovano
tloustka vrstvy 17-23 pm
vhadné pro vnitini instalace

Magnelis zinek
tloustka vrstvy 18-31 pm

vhodne pro styk s potravinami

Prvky vyrobené v nerezovém provedeni A4 jsou
vhodné pro pouziti vchemickém pramyslu, v potra-
vinarském primyslu (pokud je potfeba zajistit mini-
malni kontaminaci potravin z vyrobniho prostfedi)
a v pramyslu farmaceutickém.

Materiadlem nerezoveho provedeni A4 [ocel tFidy AlSI
316L] je kyselinovzdorna chromnikimaolybdenova ocel,
ve které legujici prvek molybden dale zvySuje karozni
odolnost ve srovnani s nerezovym provedenim A2.
Tento typ nerezové oceli odolava provoznim teplotédm
az do 400 °C a dobfe odolavéa plsoheni chléru a fluoru.

A2

nerez
AlSI 304L

nerez A2 s pasivaci

AISI 304L s pasivaci pavrchu
vhaodneé pro agresivni prostfedi

nerez A4 s pasivaci

AISI 316L s pasivaci povrchu
vhadné pro agresivni prostfedi
a prostredi s vyskytem
chlgru (CI) a fluoru (F)
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zhrovy
zinek

Zarové zinkovano
tloustka vrstvy 40-60 pm
zakazkave az 80 pm



Moreni a pasivace nerezovych oceli

V ptipadé vySe uvedenych typ( nerezovych provedeni
je dnes jiz nasim vyrobnim standardem proces mofe-
ni a pasivace, ktery vede ke zvySeni kvality a odolnosti
povrchu. Jde o technologicky proces, kterym je mozne
az Ctyrnasobne zvysit antikarozni odolnost nerezovych
oceli. Pri této operaci se nejdfive chemickym mofenim
provede dokonalé odmasténi povrchu a odstranéni
mechanickych necistot. Pfi tomto procesu dojde ke
zmatnéni a sjednoceni povrchu oSetfovanych ¢asti.
Nasledna pasivace, ktera se provadi chemicky v oxi-
dacni kyseliné s naslednym dosusenim, pak zvysi ko-
rozni odolnost dild z nerezového materiélu predevsim
v misté svar(, a to obzvlasté pro vihké prostredi s oh-
sahem chloridd.

G5 - Geomet 500

Geomet 500 - G5

Specialni oSetfeni GEOMET 500 vyvinuté pro ochra-
nu spojovaciho materialu je povrchova uprava cha-
rakteristicka stribroSedym povrchem vyvinuta pro
antikorozni ochranu spojovaciho materialu. | pfi vel-
mi tenke vrstve [5-7pm] dosahuje vysoké odolnosti
proti korozi. Takto oSetfené povrchy odolavaji vice nez
600 haodin v solné komaofte, coz je 3x vice nez byva do-
sahovano u ochrany galvanickym zinkovanim. Geomet
se uplatnuje napfiklad v automabilovém primyslu, kde
spliuje jeho prisné technické pozadavky.

Uroven antikarozni ochrany takto o$etfenych spojova-
cich prvk( odpovida zhruba stupni ochrany, kterou po-
skytuje zékladnim prvkim systému metoda zarového
zinkovani. Proto je vhodnou volbou pro kabeloveé trasy
v tomto provedeni povrchove Upravy.
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Z uvedenych informaci vyplyva, ze pro kabelové trasy
je povrchova Uprava, ale i jeji spravna a ekonomicka
volba zasadni jak z pohledu Zivotnosti, tak i funkénich
a estetickych vlastnosti.

Nadstandartni ARKYS zaruka!

Vice nez 25 let zkusenosti s kabelovymi nosnymi kon-
strukcemi a jejich povrchovou Upravou je svého druhu
dlouhodobé zkouska odolnosti, ktera prekona zatézove
testy, testy pozarni a seismické odolnosti, i testy ko-
rozni odolnosti, kterymi nase systemy kabelovych tras
mnohokrat uspesné proSly. Na zaklade téchto zku-
Senosti poskytujeme na nase vyrobky nadstandardni
prodlouzenou zaruku (nad ramec zakonem stanaovené
delky zaruky]. Nadstandardni ARKYS zaruka ma délku
deset let pro galvanicky zinkované, sendzimirove zin-
kovane a zarove zinkovane vyrobky. Pro obé nerezova
provedeni a vyrobky zinkované metodou Magnelis da-
vame zaruku v délce patnacti let.

Délka zaruky podle typl ochrany proti korozi

GZ | galvanicky zinkovano

sendzimirove zinkovano

10 let

BG5S | geomet 500

ZZ | Zarové zinkovano

. Magnelis® zinek

A2 | nerez AISI 304L + pasivace

. nerez AISI 316L + pasivace

Ve vSech pfipadech se zaruka vztahuje na materidl,
svary a povrchovou Upravu, za predpokladu odpavi-
dajici volby povrchové Upravy pro prostiedi, do kte-
rého jsou nase systemy kabelovych tras instalovany.
Zarutni doby vztahujici se k jednotlivym druhlm po-
vrchove Upravy a doporuceni pro jeji volbu ve vztahu
k prostiedi najdete v nasledujici tabulce.

15 let




Doporuceni povrchovych uprav
podle charakteru prostredi

NiZe uvedena tabulka je orientacni. Pfi volbé povrchoveé Upravy prvk( kabelovych tras je nutné brat zietel na
Protokol o vngjsich vlivech, ktery je nedilnou soucasti projektovych dokumentaci jednotlivych staveb.

zaruka 10 let zaruka 15 let

225 A2 30

Cl

standardni
prostredi

cz pouzitelné pouzitelné
mirné agresivni s omezenim* s omezenim*
prostredi

Cc3

agresivni
prostredi

nevhodné nevhodné

cq . . Zitelné Zitelné ouzitelné
nevhodné nevhodné pouzitelne pouzitelne P ]
silné agresivni s omezenim* s omezenim* s omezenim*

prostredi

ca+

velmi silné nevhodné nevhodné nevhodné nevhodné nevhodné
agresivni
prostredi

pouzitelné
s omezenim*

*] Pouziti danéha provedeni je mozné s pfihlednutim k pfedpoklddanym omezenim zejmeéna k snizené Zivotnosti
Jjednatlivych instalovanych kamponentd trasy. Na tuto pfipadnou volbu se proto nevztahuje nadstandardni ARKYS
zdruka [viz tabulka na pfedchozi strané] a je poskytovdna jen zdkladni zdkonem stanavend zdruka.

aricvs B



Clenéni a zakladni charakteristiky tFid
vneéjSich vliva pro volbu povrchoveé upravy
prvki kabelovych nosnych systémiu

V nasledujicim textu uvadime zakladni popis a charak-
teristiky tfid vnéjsich vlivd pro zaclenéni kanktrétniho
projektu ve vztahu k tabulce doporuceni pro aplikaci
povrchaové ochrany a povrchove Upravy prvkd nosnych
systém( kabelovych tras ARKYS.

Paodle normy IEC 61537 jsou pro nosné systemy kabe-
lovych tras definovany 4 kategorie prostredi, které se
liSi zejmeéna karozni agresivitou. Tyto kategarie jsou:

Prostfedi, ve kterém jsou vngjsi vlivy na korozni odal-
nost minimalni. Jedna se zejména o stabilni vnitini
prostory s konstantni teplotou, nizkou vlhkosti a bez
pfitomnasti agresivnich chemickych latek nebo pra-
chovych ¢astic. V téchto podminkach nehrozi vyrazne
mechanické namahéani ani environmentalni zatiZeni,
a proto postaci standardni materialy s béznou Uravni
povrchové ochrany, jako je pozinkovani.

Priklady prostredi

Kancelarské a administrativni budovy, obchodni pro-
story, bytové domy, technické mistnosti, vnitfni skla-
dové prostory a ostatni prostory bez rizika kondenza-
ce nebo vyskytu vihkosti.

Prostfedi, vykazujici mirné korozni pdsaobeni. Typicky
jde o prostary s kolisavou vihkasti, vyskytem vodnich
par nebo pfitomnaosti méné agresivnich chemikalii.

Priklady prostredi

Vnitfni prostory s vys$si vihkosti napf. sklepy, sklady
a dalSi prostory, s vy$si vihkosti napfiklad kvdli ¢as-
tému vyparu vody (vyrobni haly, pekarny, pivovary].
Déale vyrobni prostory s pfirozené vySsi vihkosti, ale
bez plsobeni silnych chemikalii. Oblasti s pfirozené
vys$Si vihkaosti, jako jsou pohbfezni oblasti nebo vnitfni
prostory v oblastech s ¢astéjSimi desti, ale bez pfi-
meého vlivu maofske sali. Prostfedi s mirné agresivnimi
chemickymi latkami. Pracovni prostory, kde mohou
byt pfitomny korozné mirné agresivni chemikalie nebo
nepiimy vliv vypard, ale kde nejsou pfitomny silné ko-
rozivni chemikalie [nékteré druhy zpracovatelského
pramyslu nebo chemické vyrobny, které neprodukuji
silné kyseliny nebho alkalické latky]. Nebo to mohou
byt prostfedi s plsobenim vyssich teplot (napfiklad
vyrobni haly, teplarny], ve kterych ale neplsobhi silné
chemicke nebo fyzikalni podminky.



mi podminkami, nez je tomu u pfedchozich Urovni.
Typickymi faktory, které pfispivaji ke zvySene agresivite
prostiedi, jsou vys$si vzdusna vlhkost, vyskyt chemic-
kych vypar( (alkalicke latky, kyseliny, rozpoustédla],
solné mlhy a prachové castice. Koroze zde probiha
rychleji a intenzivnéji. Prostredi je bézné v priimyslo-
vych arealech s agresivni atmosférou, nebo konden-
zaci a tvorbou vypar(. V exteriérech jde o prostfedi s
kyselymi desti nebo obecné znecisténym ovzdusim.

Priklady prostredi

Vnegjsi nebo vnitini primyslové prostory s chemicky-
mi vypary, agresivni atmaosférou nebo vy$si vihkosti.
Priimyslové oblasti s plsobenim chemikali (chemic-
ké provozy, upravny vody, farmaceutické provozy).
Vyrobni haly s plsobenim chemikali nebo vihkosti (po-
travinarsky pramysl, chemické provozy, textilni vyroba,
papirny, atd.). Provozovny v chemickém prdmyslu, kde
jsou pfitomny s korozné agresivnimi vypary jaka jsou
rozpoustedla, alkalicke latky nebo kyseliny. Tovarny
na vyrobu energie, teplarny, vodni Cisticky. Pfistavy,
namofni primysl, liniové stavby nebo jiné venkovni
instalace vystavené vysoké vlhkosti, kyselym destim,
solnym vypartm. Skleniky s vihkosti a pfitomnosti ko-
rozneé agresivnich chemikalii (hnojiva]. Oblasti s vyssi-
mi urovnémi prachu nebo agresivnimi plyny (kovoprd-
mysl, slévarny, priimyslové chladice].

Prostiedi s nejvyssi Urovni rizika koroze zplsobované tr-
valou pfitomnasti agresivnich chemickych latek, solnych
aerosol(, kyselych destd, vysoke vihkosti a teplotnich ex-
tremd. Pro zajisténi dlouhodobé odolnosti a bezpecnosti
instalaci je v téchto podminkach nezbytne vyuzit Spic-
kove materialy. Klicova je rovnéz mechanicka a teplotni
stahilita pouzitych komponent. Jde hlavné o chemicke
a petrochemické pravozy, namorni a pobfezni instalace,
tropické a subtropicke zony, prostredi s vysokym znecis-
ténim nebo s vyskytem kyselych ¢i zasaditych vypar(.

Priklady prostredi

Chemickeé provozy (kyseliny, louhy, rozpoustedla a dal-
§i chemikalie), petrochemicke rafinerie (agresivni che-
micke latky a kyseliny], prdmyslove oblasti s vysoce
agresivnimi latkami. Zpracovatelsky primysl [vyroba
hnojiv, kavd, barev a lak(), papirny a celulézoveé zavody,
sklarny nebo kovarny s agresivni atmasférou a chemi-
kaliemi. Primyslové oblasti v blizkosti more, nebo pfi-
stavy s vysokou koncentraci soli v atmaosfére. Namarni
instalace, se zvysenou koncentraci soli v ovzdusi.
Venkovni instalace v oblastech s agresivnim znegisté-
nim [méstské ohlasti s vysokymi emisemi priimyslo-
vych plyn(i nebo ohlasti s vysokou koncentraci kyselych
destl). Prostfedi s extrémnim klimatem (velké nad-
mofske vysky), s extrémnimi povétrnostnimi podmin-
kami (vysokohaorske oblasti se silnymi vétry a destem).
Primyslove zony v tropickych nebo subtropickych ob-
lastech s vysokou vihkaosti a chemickymi vypary.
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