Vliv povrchoy
na kabelove zlaby M

Kabelove zlaby MERKUR 2 jsou urceny pro mon-
taz kabelovych tras silnoproudych, svételnych
a motarickych, slaboproudych rozvodd, rozvod(
merfeni a regulace a jinych medii. Tato rada dra-
tenych kabelovych Zlab( je velmi vyhledavana
v Ceské republice pro svoji konstrukci a jednodu-
chost montaze a prodava se ve dvou povrcho-
vych upravach vCetné nerezoveho provedeni.

Pavrchave Upravy tvori tzv. povrchovou ochranu kabelovych Zla-
bl MERKUR 2, diky které jsou chranény nejen pfed povétrnost-
nimi vlivy, mechanickym poskozenim, ale zaroven pfispivaji ke
zlepseni technickych vlastnosti, jako je napf. odolnost proti ko-
rozi, nebo odolnast vaci chemickym vlivim. Vhodnym vybérem
dané povrchove Upravy nebo provedeni, zajistime jeho dlouho-
letou funktnaost a tedy i efektivnost instalace kabelovych Zlabd
v jakemkoli prostfedi at uz je to administrativni budova, garaze,
COV, elektrarny...

Pozinkovani probiha nékolika metodami, a to elektrolyticky (gal-
vanické pozinkovani], valcovanim za studena (sendzimiravy zi-
nek] a ponorem do roztaveneého zinku (Zarove pozinkaovani].
Nejpouzivanegjsi povrchova uprava na teském trhu je pro ten-
to kabelovy Zlab metoda galvanického pozinkavani, a to vzhle-
dem k nejvetsimu poctu typu prostar, pro které je prave tato



povrchava Uprava nejvhodnegjsi. Pfi této metode zinkovani do-
chazi k naneseni vrstvy zinku na povrch ocelovych vyrobk(.
Zinek chrani povrch Zlabd nejen mechanicky, ale i chemicky,
kdyz pfi poruseni lokalni vrstvy zinku dochazi ke korozi jen
v zinkové vrstve, tim padem ocel zlstédva neposkozena do
doby, neZ se rozpusti zinkova vrstva.

Galvanické pozinkovani je proces, kdy se na elektro vodi-
vé materialy, v nasem pfipadé ocelové a plechové kompo-
nenty (katoda), elektrochemicky vylouti zinek (anoda] o sile
12 - 15 mikrond. Povlaky vytvaofené touto metodou majf
leskly povrch, ktery se podoba chromovému povlaku. V ram-
ci zvySeni korozni odolnosti se do zinkového povlaku pridava
chromaovaci pripravek, ktery propdjcuje komponentlm rdzne
adstiny, ale barva a anilesk nema vliv na kvalitu zinkove vrstvy.
Tato metoda galvanického pozinkovani se nejvice vyuziva do
suchych vnitinich prostor, ve vyjimecnych pfipadech jilze po-
uzit i do vlhkych vnitinich prostor nebo venkovnich prostaor
pod pristieskem.

Sendzimirovy zinek je metoda, kdy prochézi, za studena, val-
covany ocelovy plech nepfetrzitou lazni s tekutym zinkem. Pfi
tomto procesu vzniké souvisla vrstva zinku cca 17 - 23 mik-
ronl. Tato povrchova Uprava je svym kvalitativnim vysledkem
velice podobna metode galvanicke zinkavani, a proto se vyuziva
do stejnych prostard.

Zarové pozinkovani je specialni technika pokovovani ponorem,
kdy se oceloveé a plechove kampaonenty ponofi do lazné rozta-
veneho zinku o teploteé 450°C. Vytvofena tloustka vrstvy se po-
hybuje v rozmezi 80 - 90 mikronl. U teto metody vytvafi zinek
pevny anepropustny povlak s dlouhodobou zivatnosti. Diky me-
talurgicke reakci mezi zinkem a oceli chrani zaravé zinkavani,
jako jedina metaoda, trvale pfed podkorodavanim.

Zlaby MERKUR 2 vyrobeny s povrchovou Upravou v proveden( 74-
rovy zinek jsou z pohledu pfipadné instalace nejvice univerzal-
ni a daji se vyuzit v prostorech suchych i vihkych, v prostarech

venkavnich ivnitfnich av mensi mife |ze tyto zlaby pouzitiv che-
mickem prdmyslu. Tato povrchova Uprava ma vSak i jednu este-
tickou nevyhodu, protoze se u zlabl tasem projevuje tzv. pfiro-
zena oxidace povrchu, ktera ma za nasledek, ze se leskly drat
zlabu postupné zmeni'v tmave Sedy povrch. Tato ,esteticka pie-
meéna“ se sice nepovazuje za vadu povrchave Upravy, ale diky této
skutectnosti se najdou zakaznici, ktefi radgji zvoli kvalitativne

Vrcholnym provedenim kabelovych zlabd MERKUR 2, hlavng
z pohledu jejich odalnosti vaci chemickym a jinym slouceninam,
je nerezove provedeni. Kabelova Zlaby MERKUR 2 se vyrabéji
z nerezove oceli typu AISI 304 (A2] a zakazkove AISI 316 [A4].

Typ AISI 304 [(A2] je nejvice rozSifenou a pouzivanou korozi-
vzdornou oceli na trhu, ktera ma nizky ohsah uhliku. Ma vynika-
jici taznost za studena s dobrou svafitelnosti. Dobfe se ohyba
a ohranuje, je velmi dobfe lestitelna a odolava teplotam od 300
do 350°C. Ocel je odalna proti vode, vodni pafe, vlihkosti vzdu-
chu, jedlym kyselindm a slabym organickym i anorganickym ky-
selindm. Zlaby MERKUR 2 se s timto typem oceli pouzivaji v po-
travinarském prdmyslu, chemickém pramyslu, mlékarenském
primyslu, pivovarnickém prdmyslu, ve vinafském pramyslu i ve
farmaceutickém a kosmetickém prdmyslu.

Typ AISI 316 (A4] je chramniklolybdenova ocel, v které Molibden
zvysSuje karozni odolnost. Tato ocel ma také dobrou svafitelnost,
coz je provyrobu draténych zlabl stézejni pozadavek, ale na roz-
dil od AISI 304 ma obtiznou obrohitelnost. Pouziva se pfi teplo-
tach do 400°C a Ize u ni docilit vysokeha lesku.

7laby MERKUR 2 se s timto zakazkovym typem oceli pouziva-
ji v chemickém prdmyslu, v potravinarském prdmyslu [pokud
je tieba zajistit co nejmensi znecisténi potravin] a v prdmyslu
farmaceutickem.
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Co Fici zaverem? Pozaorny Ctenaf jisté pochopil, Ze pro kabelove
zlaby MERKUR 2 je povrchova Uprava, ale i jeji moznosti vyberu,
naprosto zasadni, jak z pohledu dlouhé Zivotnosti, tak i vysoke
estetitnosti tohoto vyrobku. Bez téchto aspektl by tento vyro-
bek na trhu, v kankurenci jinych typ( kahelovych nosnych systé-
m0{, jen velmi téZce ohstal na takové technicke Urovni a vysi, na
které se aktualné nachazi - na samaotném vrchalu.
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kabelové nosné systémy




