na kabelove zlaby MERK

Kabeloveé zlaby MERKUR 2 jsou urceny pro mon-
taz kabelovych tras silnoproudych, svetelnych
a motorickych, slaboproudych rozvod(, rozvodd
mereni a regulace a jinych medii. Tato fada dra-
tenych kabelovych zlabl je velmi vyhledavana
v Ceské republice pro svoji konstrukci a jednodu-
chost montaze a prodava se ve dvou povrcho-
vych Upravach vcetné nerezoveho provedeni.

Pavrchave Upravy tvofi tzv. povrchovou ochranu kabelovych Zla-
bl MERKUR 2, diky které jsou chranény nejen pfed povetrnost-
nimi vlivy, mechanickym poskozenim, ale zaroven pfispivaji ke
zlepSeni technickych vlastnosti, jako je napf. odalnost proti ko-
rozi, nebo odalnost vici chemickym vlivim. Vhodnym vybérem
dane povrchave Upravy nebo provedeni, zajistime jeho dlouho-
letou funktnost a tedy i efektivnost instalace kabelovych zlab(
v jakémkoli prostfedi at uz je to administrativni budova, garaze,
COV, elektrarny...

Pozinkovani probiha neékalika metodami, a to elektrolyticky (gal-
vanické pozinkovani], valcovanim za studena (sendzimiravy zi-
nek] a ponorem do roztaveneého zinku (zarove pozinkovani].
Nejpouzivanejsi povrchava Uprava na teském trhu je pro ten-
to kabelovy zlab metoda galvanického pozinkavani, a to vzhle-
dem k nejvetsimu poctu typu prostor, pro které je prave tato
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povrchava uprava nejvhodnejsi. Pfi této metode zinkovani do-
chazi k naneseni vrstvy zinku na povrch ocelovych vyrobk(.
Zinek chrani povrch zlabd nejen mechanicky, ale i chemicky,
kdyz pfi paruseni lokalni vrstvy zinku dochazi ke korozi jen
v zinkavé vrstve, tim padem ocel zlstava neposkozena do
doby, nez se rozpusti zinkova vrstva.

Galvanické pozinkovani je proces, kdy se na elektro vodi-
veé materialy, v nasem pfipade ocelové a plechovée kompo-
nenty (katoda], elektrochemicky vylouti zinek (anoda] o sile
12 - 15 mikrond. Povlaky vytvofené touto metodou maji
leskly povrch, ktery se podoba chromovému povlaku. V ram-
ci zvySeni karozni odolnosti se do zinkoveho pavlaku pfidava
chromavaci pfipravek, ktery propdjcuje komponentlim rdzne
odstiny, ale barva a ani lesk nema vliv na kvalitu zinkove vrstvy.
Tato metoda galvanického pozinkovani se nejvice vyuziva do
suchych vnitfnich prostor, ve vyjimecnych pfipadech jilze po-
uzit i do vlhkych vnitinich prostor nebo venkavnich prostar
pod pfistieskem.

Sendzimirovy zinek je metoda, kdy prochazi, za studena, val-
cavany ocelovy plech nepfetrzitou lazni s tekutym zinkem. Pfi
tomto procesu vznika souvisla vrstva zinku cca 17 - 23 mik-
rond. Tato povrchova Uprava je svym kvalitativnim vysledkem
velice podohna metode galvanicke zinkavani, a proto se vyuziva
do stejnych prostord.

Zarové pozinkovani je specialni technika pokavovani ponarem,
kdy se ocelove a plechové kamponenty ponofi do lazné rozta-
veneho zinku o teploté 450°C. Vytvorena tloustka vrstvy se po-
hybuje v rozmezi 80 - 90 mikronl. U této metody vytvari zinek
pevny a nepropustny paovlak s dlouhodobou zivotnosti. Diky me-
talurgickeé reakci mezi zinkem a oceli chrani zaroveé zinkovani,
jakao jedina metoda, trvale pfed podkorodovanim.

7laby MERKUR 2 vyrobeny s povrchovou tpravou v proveden( 7a-
rovy zinek jsou z pohledu pfipadné instalace nejvice univerzal-
ni a daji se vyuzit v prostorech suchych i vihkych, v prostarech

venkovnich ivnitinich a v mensimife Ize tyto zlaby pouzitivche-
mickém primyslu. Tato povrchova Uprava ma vsak i jednu este-
tickou nevyhodu, protoze se u zlabl tasem projevuje tzv. pfiro-
zena oxidace povrchu, ktera ma za nasledek, Ze se leskly drat
Zlabu postupné zmeni v tmave Sedy pavrch. Tato ,esteticka pre-
meéna“ se sice nepovazuje za vadu povrchaoveé Upravy, ale diky této
skutecnaosti se najdou zakaznici, ktefi radeji zvali kvalitativne

Vrcholnym provedenim kabelovych zlabG MERKUR 2, hlavng
z pohledu jejich odalnosti vaci chemickym a jinym slou¢eninam,
je nerezove provedeni. Kabelova Zlaby MERKUR 2 se vyrabgji
znerezove oceli typu AISI 304 [A2] a zakazkove AISI 316 [A4].

Typ AISI 304 [A2]) je nejvice rozSifenou a pouzivanou korozi-
vzdornou oceli na trhu, ktera ma nizky obsah uhliku. Ma vynika-
jici taznost za studena s dobrou svafitelnosti. Dobfe se chyba
a ohranuje, je velmi dobfe lestitelna a odolava teplotam od 300
do 350°C. Ocel je odalna proti vode, vodni pafe, vihkosti vzdu-
chu, jedlym kyselindm a slabym organickym i anorganickym ky-
selindm. Zlaby MERKUR 2 se s timto typem oceli pouzivaji v po-
travinarském pramyslu, chemickém prdmyslu, mlékarenském
pramyslu, pivovarnickém pramyslu, ve vinafském prdmyslu i ve
farmaceutickém a kasmetickém prdmysiu.

Typ AISI 316 (A4] je chrémniklolybdenova ocel, v ktere Maolibden
zvysuje karozni odolnost. Tato ocel ma takeé dobrou svafitelnost,
coZje provyrobu draténych Zlabl stézejni poZzadavek, ale naroz-
dil od AISI 304 mé obtiZnou obraobitelnost. Pouziva se pfi teplo-
tach do 400°C a Ize u ni dacilit vysokého lesku.

Zlaby MERKUR 2 se s timta zakazkovym typem oceli pouziva-
ji v chemickém prdmyslu, v potravinarském prdmyslu (pokud
je tieba zajistit co nejmensi znecisténi potravin) a v prdmyslu
farmaceutickém.

Co fici zavérem? Pozorny ¢tenar jisté pochopil, Ze pro kabelové
Zlaby MERKUR 2 je povrchova Uprava, ale i jeji moZnosti vybeéru,
naprosto zasadni, jak z pohledu dlouhé Zivotnosti, tak i vysoke
esteti¢nosti tohoto vyrobku. Bez téchto aspekt( by tento vyro-
bek na trhu, v konkurenci jinych typl kabelovych nosnych systé-
md, jen velmi téZce obstal na takave technické Uravni a vysi, na
ktere se aktualné nachazi - na samotném vrcholu.
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kabelové nosné systémy




