Kabelove zlaby MERKUR 2 jsou urceny pro mon-
taz kabelovych tras silnoproudych, svételnych
a motarickych, slaboproudych rozvod(, rozvodu
mereni a regulace a jinych médii. Tato fada dra-
tenych kabelovych Zlab( je velmi vyhledavana
v Ceské republice pro svoji konstrukci a jednodu-
chost montaze a prodava se ve dvou povrcho-
vych upravach vcetné nerezoveho provedeni.

Povrchove upravy a provedeni
kabelovych zlabu MERKUR 2

Pavrchave Upravy tvori tzv. povrchovou ochranu kabelovych Zla-
bl MERKUR 2, diky které jsou chranény nejen pfed povétrnost-
nimi vlivy, mechanickym poskozenim, ale zaroven prispivaji ke
zlepSeni technickych vlastnosti, jako je napf. odolnost proti ko-
rozi, nebo odolnost vici chemickym vlivim. Vhadnym vybérem
dané povrchaoveé Upravy nebo provedeni, zajistime jeho dlouho-
letou funk&nost a tedy i efektivnost instalace kahelovych Zlabl
v jakémkoli prostredi at uz je to administrativni budova, garaze,
COV, elektrarny...

Pozinkovani probiha nékalika metodami, a to elektrolyticky (gal-
vanické pozinkovani], valcovanim za studena (sendzimiravy zi-
nek] a ponorem do roztaveného zinku (Zarove pozinkavani].
Nejpouzivanejsi paovrchova uprava na teském trhu je pro ten-
to kabelovy Zlab metoda galvanického pozinkavani, a to vzhle-
dem k nejvetsimu poctu typu prostar, pro které je prave tato



povrchava Uprava nejvhodnegjsi. Pfi této metode zinkovani do-
chazi k naneseni vrstvy zinku na povrch ocelovych vyrobk(.
Zinek chrani povrch Zlabd nejen mechanicky, ale i chemicky,
kdyz pfi paruseni lokalni vrstvy zinku dochazi ke karozi jen
v zinkové vrstve, tim padem ocel z(stédva neposkozena do
doby, nez se rozpusti zinkova vrstva.

Galvanické pozinkovani je proces, kdy se na elektro vodi-
vé materialy, v nasem pfipadé ocelové a plechové kompo-
nenty (katoda), elektrochemicky vylouti zinek (anoda) o sile
12 - 15 mikrond. Povlaky vytvaofené touto metodou majf
leskly povrch, ktery se podoba chromovému povlaku. V ram-
ci zvySeni korozni odalnosti se do zinkového pavlaku pfidava
chromavaci pFipravek, ktery propdjcuje komponentlm rdzne
adstiny, ale barva a anilesk nema vliv na kvalitu zinkove vrstvy.
Tato metoda galvanického pozinkovani se nejvice vyuziva do
suchych vnitfnich prostor, ve vyjimecnych pfipadech jilze po-
uzit i do vlhkych vnitifnich prostor nebo venkovnich prostar
pod pFistieskem.

Sendzimirovy zinek je metoda, kdy prochézi, za studena, val-
covany ocelovy plech nepfetrzitou lazni s tekutym zinkem. Pfi
tomto procesu vzniké souvisla vrstva zinku cca 17 - 23 mik-
ronl. Tato povrchova Uprava je svym kvalitativnim vysledkem
velice podobna metode galvanicke zinkavani, a proto se vyuziva
do stejnych prostard.

Zarové pozinkovani je specialni technika pokovovani ponorem,
kdy se ocelavé a plechove kamponenty ponofi do lazné rozta-
veneho zinku o teploté 450°C. Vytvafena tloustka vrstvy se po-
hybuje v rozmezi 40 - 60 mikronl. U teto metody vytvafi zinek
pevny a nepropustny povlak s dlouhodobou zivatnosti. Diky me-
talurgicke reakci mezi zinkem a oceli chrani Zaravé zinkavani,
jako jedina metaoda, trvale pfed podkorodavanim.

Zlaby MERKUR 2 vyrobeny s povrchovou Upravou v provedeni 7a-
rovy zinek jsou z pohledu pfipadné instalace nejvice univerzalni
a daji se vyuzit v prostorech suchych ivihkych, v prostarech ven-
kovnich ivnitinich av mensimite Ize tyto zlaby pouzitiv chemic-
kém prdmyslu. Tato povrchova Uprava ma vsak i jednu estetic-
kou nevyhodu, protoze se u zlab( tasem projevuje tzv. pfirozena
oxidace povrchu, kterda ma za nasledek, ze se leskly pavrch zlabu

postupné zmeéni v tmaveé Sedy povrch. Tato ,esteticka preména”
se nepovazuje za vadu povrchove Upravy, jde totiz o pfirozenou
oxidaci zinkove vrstvy.

Nerezové provedeni je vrcholnym provedenim kabelovych Zla-
b MERKUR 2, hlavné z pohledu jejich odolnosti vici chemickym
a jinym slouteninam. Kaheloveé zlaby MERKUR 2 a jejich pfislu-
Senstvi se vyrahgji z austenitickeé nerezové oceli typu AISI 304L
(A2] a zakazkove AISI 316L [A4).

Typ AISI 304L [A2] je nejvice rozSifenou a pouzivanou korozi-
vzdornou oceli na trhu, ktera ma nizky obsah uhliku coz vede
ke zvyseneé odaolnosti proti mezikrystalove korozi. Ma vynika-
jici taznost za studena s dobrou svafitelnosti. Dobfe se chyha
a ohranuje, je velmi dobfe leStitelna a odaolava teplotam od 300
do 350°C. Ocel je odalna proti vode, vodni pafe, vlihkosti vzdu-
chu, jedlym kyselindm a slabym organickym i anorganickym ky-
selindm. Zlaby MERKUR 2 se s timto typem oceli pouzivaji v po-
travinarském prdmyslu, chemickém primyslu, mlékarenském
primyslu, pivovarnickém prdmyslu, ve vinafském pramyslu i ve
farmaceutickém a kosmetickém prdmyslu.

Typ AISI 316L (A4] je kyselinovzdorna chromniklmolybdenava
acel, v které Maolibden zvySuje karozni odolnost. Tato ocel je vel-
mi dobfe svaritelna, coz je pro vyrobu draténych zlabl stézejni
pozadavek, ale na rozdil od AISI 304L ma obtiZznou obrohitelnost.
Pouziva se pfiteplotach do 400°C a lze u nidocilit vysokeha lesku.
7Zlaby MERKUR 2 se s timto zakazkovym typem oceli pouziva-
ji v chemickém prdmyslu, v potravinaifském prdmyslu (pokud
je tfeba zajistit co nejmensi znecisténi potravin] a v prdmyslu
farmaceutickem.

Moienim a naslednou pasivaci je mozné az 4-nasobne zvysit an-
tikorozni odolnost austenitickych [nerezavych] oceli. Chemickym
mofenim se nejdfive provede odmasténi povrchu a odstraneni
mechanickych necistat, pficemz dojde ke zmatnéni a sjednoceni
vzhledu povrchu. Nasledna pasivace, ktera se provadi chemicky
v oxidacni kyseling s naslednym suSenim, zvysi korozni odolnost
dild z nerezového materialu predevsim v misté svar(, ohzvlaste ve
vihkém prostfedi s obsahem chloridd.

Co Fici zaverem? Pozorny Ctenaf jisté pochopil, Zze pro kabelove
zlaby MERKUR 2 je povrchova Uprava, ale i jeji moznosti vyberu,
naprosto zasadni, jak z pohledu dlouhé Zivotnosti, tak i vysokeé
esteti¢nosti tohoto vyrobku. Bez téchto aspektl by tento vyro-
bek na trhu, v kankurenci jinych typ( kabelovych nosnych systé-
m{, jen velmi téZce ohstal na takoveé technicke trovni a vysi.
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