robustni oceloplechovy syste
kabelovych tras




Spole¢nost Arkys se v roce 2010 stala vyhradnim distributorem
nosneho kabelového systemu LINEAR pro cesky a slavensky trh.
Timto krokem jsme rozsifili nas sortiment predevsim tvofeny dobfe
znamymi a na trhu oblibenymi draténymi kahelovymi Zlaby MER-
KUR 2. Behem kratké doby se oceloplechavé Zlaby LINEAR take sta-
ly nedilnou a oblibenou soutasti nasi nabidky nasnych konstrukei.

Kabelove zlaby LINEAR dod&vame na trh ve dvou modifikacich. Jed-
na se o oceloplechove zlaby s perforaci LINEAR 3 (L3] a ocelople-
chove neperforovane zlaby LINEAR 4 [L4].

Oceloplechavé kabelove Zlaby LINEAR jsou dodavany na trh v Siroké
rozmeérove fade, ktera zahrnuje Sitky Zlab 50-500 mm a vysky Zla-
bl 50 mm a 100 mm. Soucasti systému je rovnéz komplexni skéla
pfislusenstvi pro realizaci kahelove trasy jako jsou tvarove prvky,
vika zlah( i tvarovych prvkd, spojky, drzéky a nosné prvky tras. Ka-
belove Zlaby LINEAR jsou dodavany ve dvou provedenich lisicich se
pouzitim perforace.

deélka Zlabu 3 000 mm

Dostupnost podle povrchovych uprav

kabelove Zlaby LINEAR a jejich pfislusenstvi jsou dodavany v nasle-
dujicich provedenich pavrchové Upravy:

Sendzimirove pozinkované .
v pIné §ifi sortimentu jsou k dispozici skladem, dodaci podminky

jsou standardni, bez omezeni. Pravidelné aktualizovany cenik je
k dispozici na www.arkys.cz.

Zarové pozinkované &
sartiment v této povrchove Uprave neni hézne skladem a je k dispo-

zici na objednavku (dodaci Ihlty a ceny na dotaz).
. B
Nerezové

sartiment v této povrchove Uprave neni hézne skladem a je k dispo-
zici na objednavku (dodaci Ihlty a ceny na dotaz).

Detailni informace o povrchovych Upravach, vhodnasti jednatlivych
povrchovych Uprav pro rliznd provozni prostredi, zarukach na zi-
votnast kabelovych tras najdete na strané 7 - 9 tohoto katalogu.
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METODIKA PRO ZKOUSENi MECHANICKE PEVNOSTI KABELOVYCH ZLABU

Kromé pozadavku na nosnost kahelove trasy ma zasadni vliv na jeji
navrhovani rovnez tuhaost. Ta se posuzuje podle hodnaoty maximal-
niho prihybu zatizene trasy.

Zlahy LINEAR byly zkougeny podle normy CSN EN 61537 ed. 2.
Vzorky zlahovych tras byly zatézavany stupnovite (po krocich) az na
zatizeni SWL, cozZ je maximalni hodnota zatizeni, pfi kterém prihyh
Zlabu, méfeny v polaving rozpéti opérnych mist, neprekroci 1/100
jejich rozpéti. Soutasne pfi tomto zatizeni nesmi pfitny prihyb pfi
kazdem rozpéti pfekrocit 1/20 Sitky vzorku. Testavane vzarky Zlab(
pak byly dale stupnovité zatézavany na 1,7nasohek zatizeni SWL,
pficemZ nesmi dle narmy dajit ke zborceni Zlabu. Jsou-li spinény
abé tyto padminky, obhdrzi testovany kabelovy Zlab certifikaci.
Naroky na systém LINEAR jsme stanovili vy$Si a pfipustné hodnoty
zatizeni zlabd (viz tabulka nize] jsou nastaveny na 1/150 prihybu
v poloviné kazdého rozpéti mezi podpérami. Souc¢asné pfi tomto
zatizeni nesmi pfiény prihyb pfi kazdém rozpéti prekrogit 1/20
Sitky Zlabu.

Pro dosazeni deklarovanych hodnot pfipustného zatizeni je nutné
dodrzet predepsany zplsob montaze. Zejména typ a pouziti opér-
nych prvkd a provedeni spojd.

L

S PV A A A A |

max. prihyh zlabl LINEAR
hy, = 1/150xL

max. prithyb dle CSN EN 61 537
ah,., =1/100xL

Tuzsi zlaby znamenaji mimo jine lepsi podminky pro funkci kabela-
Ze, zejmena pak v extrémnich podminkach.

Maximalni pfipustné hodnoty zatizeni zlabd H=50 mm
tabulka a grafy plati pro LINEAR 3 i LINEAR 4 a umisteni spojky bez omezeni polahy.

0 [kg/m]
Maximalni pfipustné zatiZzeni Zlab( [kg/m]
SU Sitka | tloustka vzdalenost opérnych mist [mm]
40 [mm]| [mm] 1000 | 1250 | 1500 | 1750 | 2000 | 2250 | 2500 | 2750 | 3000
30 50-120 0.6 838 28 23 18 14 10 7 S 4
o0 0.8 39 32 26 21 16 12 9 7 B
10 1.0 48 41 34 28 23] 18 14 10 7
[mm] 12 50 43 37 31 26 21 17 13 10
1600 1500 2600 2500 ‘3006 hmotnostni limity v tabulce a grafu plati i pro zlaby H=60mm

Maximalni pfipustné hodnoty zatizeni zlabd H=100 mm
tabulka a grafy plati pro LINEAR 3 i LINEAR 4 a umisteni spojky bez omezeni polohy.

ka/m]
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0y Maximalni pfipustné zatizeni zlab [kg/m]

40+ §itka | tloustka vzdélenost opérnych mist [mm]

30 [mm]| [mm] 1000 | 1250 | 1500 | 1750 | 2000 | 2250 | 2500 | 2750 | 3000
20: 0,8 89 78 65 55 43 32 22 12 8
m: 1.0 94 81 69 39 46 35 25 16 g
1 [mm] 1.2 106 90 76 63 51 38 29 20 11
1000 1500 EdDO 2500 ‘300[‘]




ANTIKOROZNi OCHRANA A POVRCHOVE UPRAVY PRVKU SYSTEMU

System LINEAR je instalovan do nejriiznejsich prostfedi a v Sirokém
rozpéti klimatickych podminek. Slouzi v krytém vnitfnim prostfedi
interiérd staveb se stabilnim klimatem, ale rovnéz byva vystaven
ptimym povétrnostnim vliviim u instalaci ve vnéj$im prostfedi. Cas-
to se také montuje do agresivniho prostfedi primyslovych provozd,
chemickych technologii nebo pini svou funkei za zvySenych poza-
davkd potravinafského primysiu.

Kazdé z uvedenych prostredi a kazdy ze zp(soh( pouziti klade na
prvky kabeloveé trasy specifické naroky, které se odrazeji krome ji-
neho i v pozadavcich na trvanlivost, chemickou stalost pfipadng
zdravotni nezévadnost. Vzhledem k tomu, Ze jsou prakticky vSech-
ny prvky systému LINEAR vyrabény z oceli (ocelovy drat, nebo oce-
lovy plech] je vhodné a ve vétsiné pfipadl nutné vybavit jednot-
live soutasti systemu vhodnou povrchovou Upravou, ktera zajisti
chemickou stabilizaci kovového pavrchu €asti a ravnéz zvysi jejich
kvalitu po funkéni a esteticke strance.

Vhodnym vybérem typu povrchové Upravy a jejiho provedeni je
mozne zajistit dlouholetou funkEénost takto oSetfenych casti a tedy
i ekonomickou efektivitu instalace kabelovych nasnych systemi
v uvazovaném prostfedi, at uzZ je to administrativni budava, pros-
tory podzemnich garazi, ¢istirna odpadnich vaod, chemicky provoz,
potravinafska vyrobna, nebo prostiedi jaderné elektrarny.

Povrchova uprava ¢asti systému LINEAR

Z hézné dostupnych metod je moZzné pro oSetfeni povrchu kovo-
vych soucasti systemu LINEAR pouZit nékterou z metod zinkovani,
co7 je v soutasnasti nejrozsifengjsi typ povrchove Upravy ocelovych
prvkd a konstrukei. Jako alternativa k zinkavani pfichazi v tvahu
pouziti oceli s rGznym stupném odolnosti proti korozi a pfipadné
v kombinaci s doplikovymi technologickymi procesy oSetieni ne-
rezavych povrch(, dale zvySujici jejich odolnost.

Zakladni povrchové upravy pozinkovanim

a jeho moznosti

Nejpouzivangjsi povrchaova Uprava je pro kabelové trasy systemu
LINEAR galvanické pozinkovani, a to pfedevsSim proto, ze byvaji
nejcasteji instalovany ve velmi malo agresivnim prostiedi interiér(
staveh, pro které je prave tato povrchova Uprava nejvyhodngjsi.
Pozinkavani obecné spaciva v pakryti povrchu ocelove ¢asti sou-
vislou vrstvou zinku. Tato vrstva chrani povrch zlabd mechanicky,
ale zejmena chemicky, protoze i pfi poruseni lokalni vrstvy zinku
dochazi ke karozi jen v zinkavé vrstvé. Tim ocel z{stava chranéna
az do doby, nez se zinkova vrstva rozpusti. Pozinkovani se provadi
nekalika moznymi postupy a to elektrolyticky (galvanické pozinko-
vani], valcovanim za studena (sendzimirove zinkavani] a panorem
do roztaveného zinku (Zarové pozinkovani). Kazda z uvedenych
zinkavacich metod je pfitom charakteristicka tloustkou naneseng
vrstvy, ktera je zasadni pro stupen odolnosti zinkem osetfeného
povrchu. Pfitom plati pravidlo v podstaté pfimé umeérnosti mezi
tloustkou vrstvy a jeji odalnosti. To je zplsoheno pfirozenym fyzi-
kalngé-chemickym ubytkem zinku z ochranne vrstvy, jehoZ rychlost
je ovlivnéna agresivitou daného praostredi.

Pfirozeny ubytek zinku v zavislaosti na vlivu prostredi

Venkovni prostiedi 0,8 - 1,0 um/rok
1,5 - 3,5 pm/rok
2,0 - 5,0 pm/rok

5,0 - 10,0 pm/rok

Priimyslove prostredi

Prostfedi se stfedni karozni agresivitou

Prostfedi s extremni karozni agresivitou

Z téchto empiricky ziskanych hodnot a z charakteristiky prostiedi, ve
kterem je konkrétni kovova soucast instalovana vyplyva potfebna

tloustka zinkoveho pavlaku, kterym je potfeba jeji pavrch ochranit,
aby bylo dosaZzeno pléanovang, nebo otekavané Zivotnosti.

GZ

galvanicky
zinek

Galvanické zinkovani

Galvanické zinkovani je proces, pfi kterem se na elektricky vodivée
materialy, v nasem pfipadé ocelove a plechavé kamponenty (kato-
da), elektrochemicky vylouti zinek (anoda), pficem? tloustka takto
vytvarené vrstvy byva 12 - 15 pm. Povlaky vytvorené touto meto-
dou maji leskly povrch, ktery se podoba chromovému povlaku. Pro
optimalizaci galvanického procesu a tim i zvySeni karozni odolnas-
ti oSetfenych soutasti se do zinkoveha pavlaku pfidava chromova-
ci pfipravek, ktery jemné zabarvuje zinkavany pavrch do rliznych
odstind, ale barva a ani stupen lesku nema vliv na kvalitu zinkové
vrstvy.

Osetfeni povrchu galvanickym pazinkovanim se nejvice vyuziva pro
aplikace do neagresivniho prastfedi suchych vnitfnich prostor. Ve
vyjimecnych pfipadech je mozné ho pouzit i do vlhkych vnitfnich
prastar nebo venkovnich prostar pod pfistfeskem s predpokladem
zkraceni zivotnaosti ¢asti.

Sendzimirove zinkovani je metoda, pfi které prochazi pfi valcovani
za studena ocelavy plech kantinualne lazni s tekutym zinkem, jenz
je po zchladnuti zavalcovan. Timto zplsobem vznika na povrchu
plechu souvisla vrstva zinku cca 17 - 23 pm. Takto vytvofena
achranna vrstva je svou tloustkou a kvalitou srovnatelna s meto-
dou galvanického zinkovani, a proto se vyuziva do stejnych prostie-
di. Sendzimiravé zinkovani je vSak metoda technalogicky jedno-
dussi a je vhodna pro velkoplosne aplikace. V praxi je sendzimirave
pozinkovan pfimo plech, ktery je nasledné pouzit pro vyrobu kahe-
lovych Zlabd, vik Zlah(, pfepazek, atd.



Zarové zinkovani .7
Zérovy
zinek

7Zarové zinkovani je specialni technika pokovovani, kdy jsou ocelové
kompaonenty po pfedhézné dpravé (odmasténi, mofeni...] pokove-
ny ponafenim do lazné roztaveného zinku o teploté 440 - 460 °C.
Tloustka takto vytvafené vrstvy se pohybuje v rozmezi 40 - 60 pm.
U této metody vytvaii zinek pevny a nepropustny povlak s dlouhaodo-
bou Zivatnaosti. Diky metalurgické reakci mezi zinkem a oceli chranf
zarove zinkavani, jako jedina metoda, trvale pfed podkorodovanim.
Prvky systéemu LINEAR oSetfené zarovym zinkovanim jsou z pohledu
pfipadné instalace nejuniverzalngjsi a daji se vyuzit v prostarech su-
chych i vihkych, v prostarech venkovnich i vnitfnich a v mensi mite je
Ize pouzit i v chemickém prdmyslu. Tato povrchova Uprava ma vsak
i jednu estetickou nevyhodu. U Zarem pozinkovanych pavrch( se
tasem projevuje tzv. pfirozenad oxidace zinkoveho povrchu, ktera
znamena, ze se plvadne leskly svétly povrch ¢asti postupné zmeni
v tmave Sedy. Tato ,esteticka zmeéna“ neni vadou pavrchové Upravy
a neomezuje funkci zinkavé vrstvy. Jde pouze o pfirozenou oxidaci
zinkave vrstvy, kterd se timto chemicky stahilizuje.

Nerezove provedeni prvki systému

a jeho moznosti

Nerezove provedeni znamena zcela odliSnou strategii ochrany sou-
tasti pfed korozi. Jde o to, Ze je soucast vyrobena z aceli antikorozne
stahilizavané pfidanim legovacich prvkd jako je chrom, nikl a néktere
dalsi. Takto upravena ocel je korozne inertni a m(Zze odolévat i dal-
§fm chemickym vlivim.

Nerez A2 [AISI 304L]

A2

nerez
AISI 304L

Nerez A2 je nejvice rozsifenou a pouzivanou korozivzdornou oceli
na trhu, ktera ma relativné nizky obsah uhliku, coz vede ke zvySené
odaolnosti proti interkrystalickeé korozi. Ma vynikajici taznost za stu-
dena s dobrou svafitelnosti. Dobfe se ohybha a ohranuje, je velmi

dobfe lestitelnad a pfitom odolava teplotam do 350 °C. Tento typ
nerezove oceli je odalny proti vodg, vadni pafe, vzdusne vlhkosti,
jedlym kyselinam a slabym organickym i anorganickym kyselinam.
Komponenty vyrobené z teto oceli se pouZivaji v potravinaiském
pramyslu, chemickém prdmyslu, mlékarenském prdmyslu, pivo-
varnickém prdmyslu, ve vinafském prmyslu i ve farmaceutickém
a kasmetickém prdmyslu.

Nerez A4 je kyselinovzdorna chromniklmolybdenova ocel, ve kte-
ré pfidani molybdenu zvySuje korozni odolnast. Tato ocel je velmi
dabfe svafitelna, coz je pro vyrobu draténych Zlabl zasadni pozadavek,
ale na rozdil od A2 ma obtiznou obrobitelnost. Odolava teplotam az
do 400 °C a lesténim u ni Ize docilit vysokého lesku. Kosmponenty
vyrobené z tohoto typu oceli se pouzivaji v chemickém prdmysly,
v potravinafskem prdmyslu (pokud je tfeha zajistit minimaini zne-
¢isténi patravin] a v prdmyslu farmaceutickem.

V pfipadé obou vyse uvedenych typl nerezovych oceli je mozné déle
zvySit kvalitu a odolnost jejich povrchu a rovnéz zlepsit esteticke
parametry z nich vyrobenych dil procesem mafeni a pasivace.

Moreni a pasivace nerezovych oceli

Je technologicky proces, kterym je mozZzné aZ 4nasohné zvysit
antikorozni odolnost nerezovych aceli. Pfi této operaci se nejdfive
chemickym maofenim provede dokonalé odmasténi povrchu a od-
stranéni mechanickych necistot. Pfitom dojde ke zmatneéni a sjed-
noceni povrchu oSetfovanych ¢asti. Nasledna pasivace, ktera se
provadi chemicky v oxida¢ni kyseling s naslednym dosusenim, pak
zvysi korozni odolnost dilG z nerezového materialu predevsim v mis-
té svar(, a to obzvlasteé pro vihke prostiedi s absahem chlaridd.

Zaruka na povrchovou upravu

Na kabelove Zlaby a ostatni prvky kabelovych tras LINEAR je po-
skytavana zaruka vztahujici se ke korozi pavrchu €asti, svaravych
spojl a zakladnimu materidlu prvk(. Zaruka je vdzana na instalaci
kabelovych tras v prostfedich odpavidajicich stupni jejich antiko-
rozni ochrany.

Délka zaruky pro jednotlivé stupné antikarozni ochrany

galvanicky zinkovano

10let
zarove zinkovano
v nerezovém provedeni z oceli AISI 304L + pasivace 15 lat
e




Povrchova uprava spojovaciho materialu

Rada prvki systému LINEAR se sklada kromé jiného i z pfibalenych
spojovacich prvki jako jsou Srouby, podloZky, matice atd. Pro spo-
jovaci material pouZity u dilQ, ale i pro spojovaci material pouZity
pfi instalaci nosnych prvkd trasy plati, Ze kvalita jeho antikorozni
achrany musi byt vzdy minimélne na stejné Urovni, jaka je u ostat-
nich prvkd instalovane trasy. Je pfitom samozfejmeé mozne, ins-
talovat trasu v provedeni GZ pomaoci nerezového spojovaciho ma-
teridlu v provedeni A2, ale je to neefektivni. Proto je nabidka prvki
systemu LINEAR, které obsahuji spojovaci material, upravena tak,
aby k odpovidajici antikorozni ochrané hlavnich tasti byl nabidnut
spojovaci material s pavrchovou Upravou odpovidajici kvality.
Spojovaci material je bézné dodavan v provedeni GZ a v nerezo-
vych provedenich. Pro povrchovou Upravu spojovacich dild prichazi
v Uvahu jesté dalSi moZnost oSetfeni povrchu a to nova moderni
metoda antikarozni ochrany nazvana Geomet.

Geomet 500 G5

geomet 500

GEOMET 500 je povrchova uUprava charakteristicka stfibroSedym
povrchem vyvinuta pro antikarozni ochranu spojovaciho materialu.
| pfi velmi tenke vrstveé (5 - 7um] dosahuje vysokeé odolnosti proti
korozi. Takto oSetfené povrchy odolavaji vice neZ 600 hadin v solné
komofe, coZ je 3x vice nez byva dosahovano u ochrany galvanickym
zinkovanim. Geomet se uplatiuje napfiklad v automaobilovem pri-
myslu, kde splfuje jeho pfisné technicke pozadavky.

Uroven antikorozni ochrany takto oéetfenych spojovacich prvkii od-
pavida zhruba stupni ochrany, kterou poskytuje zakladnim prvkim
systemu metoda Zaroveého zinkovani. Proto je vhodnou volbou pro
kabelové trasy v tomto provedeni povrchavé Upravy.

7 uvedenych informaci vyplyva, Ze pro kahelove trasy je povrchova
Uprava, ale i jeji spravna a ekanomicka volba zasadni, jak z pohledu
Zivotnosti, tak i funkénich a estetickych vlastnaosti.

Pokyny pro prepravu a skladovani

Z expedice jsou vyrobky chranény pfepravni folii, aby bylo zabra-
néno plsabeni vady a vzdusné vihkaosti. Po transportu pfepravni
félii odstrante. Zabranite tim hromadéni vzdusne vihkosti uvnitf
pfepravniho ohalu a nasledné kondenzaci vody na vyrobcich. Pre-
dejdete tim vzniku oxidace, ktera nema vliv na kvalitu ani stupen
antikarozni ochrany, ale je esteticky nezadouci. Pro delSi skladova-
ni vyrobk( pouzijte prostory se suchym neagresivnim prostfedim.
Skladove prostory neni nutné temperaovat.

Viyrabky chrante pfed mechanickym paskazenim. Maximalni lozna
vyska Zlah(l stejného rozméru je 2,5 m za predpokladu kfizeni vrstev.
Pfi nedodrzeni vySe uvedenych pokynd nebude brat na pfipadné
reklamace zfetel.

Moznosti

povrchovych Gprav .4

systému

spojovaci
material

sendzimirové zinkovano ' GZ ) | €
(17 - 23 pm, zaruka 8 let) — SZ 2 5
vhodné pro vnitini instalace Joet) () | ¥
zarove zinkovano )
(40 - 60 pm/zakazkove GS
az 80 ym, zaruka 10 let) P | T
vhadne pro vngjsi instalace :
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2. A2
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nerez A2 s pasivaci ®
[AISI 304L, CSN 17 249, DIN 1.4308, A2 A2 ﬁ
pasivace povrchu, zaruka 15 let) AISI 804 AISIS04L T
vhodné pro agresivni prostredi
nerez A4 s pasivaci
[AISI 316L, CSN 17 349, DIN 1.4404,
pasivace povrchu, zaruka 15 let)
vhodné pro agresivni prostredi
a prostredi s vyskytem
chlgru (CI) a fluoru (F)

Doporuceni pro pouziti povrchovych uprav

podle charakteru prostredi

galvanicky sendzimirovy Zarovy nerez nerez
zinek GZ | zinek SZ | zinek ZZ | nsizou | A2 | AisizieL
prostory vnitrni - - kvalitativng
suche| doporucujeme [ doporucujeme predimenzované
prostory VCIIF]Tél doporuéujeme
pouzitelné pouzitelne kvalitativne kvalitativne
prostory venkovni s omezenim s omezenim predimenzaovane predimenzované
pod pfistfeskem doporucujeme
rostory venkovni 2 ¢
P ngchrénéné doporucujeme
chemicky a potravinarsky hodné hodné d -
pramys| nevhodné nevhodné oporucujeme
nevhodné
prostrfedi s vyskytem .
chléru (Cl] a fluoru [F) nevhodné

Tato tabulka je pouze orientacni. Pri vyberu vhodné povrchoveé Upravy kabelovych Zlabd LINEAR je nutné brdt zfetel na protakal o vnejsich vlivech, ktery je nedilnou saucdsti

projektovych dokumentaci jednotlivych staveb.



